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ENGLISH FRANCAIS ITALIANO EAAHNIKA
EXPLANATION EXPLICATION SPIEGAZIONE EMEZHIHZH
DES SYMBOLES DEI SIMBOLI 2YMBOAQN

OF SYMBOLS
Read the instruction Lire le manuel d'ins- Leggereilmanualed’  AwaBdote to gyxelpi-
manual tructions istruzioni 610 0dnyiv

Mpootacia patwy.
Indica la necessita YnodnAwvel 6T
diindossare occhiali n npoctacia twv
protettivi per evitare  patwwv eivat anapai-
danni dovutia scorie  TNTN yla TNV anopuyn

Indique la nécessité
Eye protection. de porter des lu-
Indicating that eye nettes de protection
protection is required  pour éviter toute
to avoid flying debris  blessure due a la pro-

jection de scories proiettate Ql@poupsvwv owpa-
udiwv
Noise pollution Protection auditive. Inquinamento
Required to wear Obligation qe porter ?C(;JSt'CO' (?bbhgatquo Ddopéote wroaonideg
hearing protection une protection indossare la protezio-
auditive ne per l'udito
Mandatory use aloves Port de gants obli- Obbligatorio usare Dopéate NpooTaTeU-
y 9 gatoire guanti protettivi Tka yavua
- Ilindigue que vous Indica che e necessa- YHO(SDNU,VE[ otn
Indicating that eye ) S 2 npootacia Twv pa-
o2 - devez porter un écran  rio indossare la visiera S .
protection is required Facial - ; ; Ty givat anapaitnn
to avoid burns and acial pour eviter protettiva per eV|t.are yla va ano@euxBoulv
les bralures et des scottature e danni )
eye damage. o - A . Ta eykadpata Kat
[ésions oculaires agli occhi

o@BaAuikég BAABEC

Appropriate clothing Des vétements conve-

should alwavs be nant a la situation Indossare sempre dopdte ndvta polxa
worn Y doivent toujours étre  indumenti adatti. aopaleiag

portés.
Ground Connection ?:rcrceordement ala Connessione a terra TUvdeon pe veiwon
Electric shock. Indi- Danger d'électrocu- Pgncolo di Fulmma— HAektponAngia (Yno-

) tion. Grave danger zione. Grave pericolo , ;

cating the danger of dél ] di fulminazi l SnAwvet tov kivbuvo
electric shock électrocution pour i fulminazione per le mektpomngiad)

les personnes persone

Kivouvog (&eixvel 6Tt
undpxet kivbuvog nou
Ba ynopouaoe va npo-
KaAéoel tpaupatiopd
A ()

Situation suscep-
tible de causer de
graves dommages
aux persone et/ou a
l'appareil

Situazione che pud

causare gravi danni

alle persone e/o alla
apparecchiatura

Danger. Indicating
a hazard that could
cause injury or
damage

Kivéuvog nupkaytagn

Danger of fire Risque d'incendie Pericolo d’ incendio )
€kpnéng

Information impor-

tante dont il Faut Informazione impor- Ynuavtkég nAnpo-

Important informa- N ) tante da tenere in Poplec. Avaypagel
tion. Indicating the ::lnudrineur;tlteinr;::soun:epste. debito conto. Indica TG NPOPUAGEELG Nou
precautions to be q le precauzioni da te- npénetva AneOolv

de précaution a
adopter pour une
meilleure installation
et utilisation

> PP O S®

taken when installing
and using the unit.

nerein conto peruna  katd tnv eykatdota-
migliore installazione  on kattn xpAon ¢
ed utilizzo povadag
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ENGLISH

EXPLANATION
OF SYMBOLS

Danger explosion risk.
Indicating the risk of
explosion in the event
of improper handling
or maintenance of
compressed gas cylin-
ders or regulators

FRANCAIS

EXPLICATION
DES SYMBOLES

Risque de danger
d’explosion

ITALIANO

SPIEGAZIONE
DEI SIMBOLI

Pericolo esplosione
nell'uso improprio
dell'apparecchiatura
e delle bombole di
gas Compresso o
regolatore

EAAHNIKA

EMNE=ZHIHZH
ZYMBOAQN

Kivéuvog oupnt-
eopévou agpiou.
Yno&nAwvel tov
kivbuvo tpaupati-
opou ) Bavartou oe
nepintwon akatdi-
AnAou xelplopou f
ouVTAPNONG TWV
KUAlvOpwv agplou A
TwvV pubuLIoTWV

Danger cylinder
pressure

Danger cylindre
pression

Pericolo bombole in
pressione

Noxeio uné nigon

Electromagnetic
fields

Champs électroma-
gnétiques

Campi elettroma-
gnetici

HAekTpopayvnTikd
nedio

Hot surface. Do not
touch the surface

Surface chaude

Superficie calda.
Non toccare la
superficie

To&ika aépla. Yno-
SnAwvel tov kivbuvo
TwV To§IKWY agpiwv

Fire precautions

Mesures de pré-
caution a suivre
pour 'extinction de
l'incendie

Precauzioni per [
estinzione dell'in-
cendio

Mpo@UuAd&eig katd
NG NUPKAyLag

Suitable for environ-
ment with increased
hazard of electric
shock

Utilisable en milieu a
risque d’électrifica-
tion élevée

Utilizzabile in ambien-
te a maggior rischio di
scossa elettrica

KatdAAnAo yia nept-
BaAov pe auénuévo
kivbuvo nAektpo-
nAnéiag

Handle with care

Manipuler avec soin

Movimentazione

XelploTelte pe
NpOCOXN

Inhaled danger
exhaust gases

Inhalation danger gaz
d’échappement

Pericolo diinalazione
fumi e gas di saldatu-
ra /taglio al plasma

Kivéuvoc elonvong
enikivbuvwv agpiwv

Hot slag. Indicating
the risk of being
burned by hot slag

Scories incandes-
centes. Indique la
possibilité d'étre
bralé par des scories
incandescentes

Pericolo scorie.
Indica la possibilita
di venir scottati da
scorie bollenti

Zeoth) okwpld. Yno-
SnAWveL 6TLUNApXeL
kivbuvog yia kayipo
ané (eoth okwpla

Unpacking instruc-
tions

Instructions concer-
nant le déballage

Istruzioni di disimbal-
laggio

0ényieg avoiypatog
ouokeuaotag

Installation instruc-
tions

Instructions concer-
nant l'installation

Istruzioni d’ installa-
zione

0dényieg eykatdota-
ong

il Ll g )] = [P

Disposal information

Informations concer-
nant 'élimination

Informazioni relative
allo smaltimento

MAnpo@opieg andp-
pwng

N
m

Conforms to relevant
safety standards

Conforme aux
normes de sécurité
concernées

Conformi alle per-
tinenti norme sulla
sicurezza

SUPPOP@UVETAL PE
Ta oXeTKA npodtuna
aoc@aleiag

/w.ffgroup-tools.com




SRPSKI

OBJASNJENJE
SIMBOLA

Procitajte uputstvo za
upotrebu

HRVATSKI

OBJASNJENJE
SIMBOLA

Procitajte priru¢nik s
uputama

ROMANA BbJITAPCKHN

EXPLICAREA
SIMBOLURILOR

Cititi manualul de
instructiuni
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OBACHEHWE HA
CMMBOJINTE

MpoyeTeTe pbLKOBOA-
CTBOTO C MHCTPYKLNM

2

Zastita za odi.
Oznacava da je
potrebna zastita
za oCi zbog letecih
otpadaka

Zastita za oci. Nazna-
Cuje da je potrebna
zastita za oci zbog
letecih krhotina

Protectie ochi. Indica
daca este nevoie

sd purtati protectie
pentru ochi pentru a
evita proiectarea de
fragmente

3alnTa Ha o4ynTe.
YKa3Ba, ye ce n3nc-
KBa 33LLMTa 33 o4mnTe,
33 na ce nsderHar
NETALM OT/IOMKM

Buka. Potrebno je
nosenje zastite za
sluh

Zagadenje bukom.
Potrebno je nositi
zastitu za sluh

Poluare fonicd. Este
necesar sa purtati
protectie pentru auz

LLlym0BO 3aMbpcABa-
He. M3nckBa ce Hoce-
HEeTO Ha nNpeanasHn
CpenacTBa 33 3alnTa
Ha C/1yxa

Obavezna upotreba
rukavica

Obavezno koristenje
rukavica

Utilizati manusi

3a4b/IKMTENHO NON3-
BaHe Ha PbKaBMLM

Oznacava da je
potrebna zastita za
o¢i da bi se izbegle
opekotine i povrede
oka.

Naznacuje da je
potrebna zastita za
o(i za izbjegavanje
opeklina i ostecenja
vida.

Indicd ca este nevoie
sa purtati protectie
pentru ochi pentru a
evita arsuri si leziuni
oculare.

YKa3Ba, Ye Ce n3nc-
KB3 33LLMTa 33 04MTe,
33 na ce nsderHar
N3rapsHMS N HapaHs-
BaHMA Ha ounTe.

Uvek treba da nosite
odgovarajucu odecu

Uvijek nosite odgova-
rajucu odjecu

Ar trebui sa purtati
intotdeauna echipa-
ment adecvat

Tpadsa BnHarn aa
HOCKTE NMOAXOAALLO
odnekno

Uzemljenje

Priklju¢ak za uze-
mljenje

imp&mantare

CBbp3BaHe KbM 3ems

Strujni udar.
Oznacava opasnost
od strujnog udara

Elektri¢ni udar. Na-
znacuje opasnost od
elektri¢nog udara

Soc electric. Indica
pericolul de soc
electric

TokoB yaap. YKasea
OMaCcHOCTTa OT TOKOB

YAap

Opasnost. Oznacava
opasnost od povrede
ili ostecenja

Opasnost. Naznacuje
opasnost koja moze
uzrokovati ozljedu ili
Stetu

Pericol. Indica un
pericol care poate
provoca vatamari sau
daune

OnacHoCT. YKa3Ba
OMaCHOCT, KOATO
MOXe [1a NPUYNHK
HapaHsABaHe 1an
nospena

Opasnost od pozara

Opasnost od pozara

Pericol de incendiu

OnacHOCT OT NoXap

>pPPeOOS®

Vazne informacije.
Oznacava da je
neophodan oprez
pri montiranju i
koris¢enju jedinice.

Bitna informacija.
Naznacuje mjere
opreza koje je potreb-
no poduzeti prilikom
ugradnje i koristenja
jedinice.

Informatii importan-
te. Indicd masurile de
precautie care trebuie
luate la instalarea si
folosire unitatii.

BaxHa nudbopmaums.
YKa3Ba npennasHuTe
MepKM, KOWTO Aia ce
B3€MaT NP1 MOHTaxa
¥ N3MON3B3HETO Ha
ypena.

QUALITY POWER TOOLS
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SRPSKI HRVATSKI ROMANA BbJITAPCKU

OBJASNJENJE OBJASNJENJE EXPLICAREA OBACHEHUME HA

SIMBOLA SIMBOLA SIMBOLURILOR CUMBOJIUTE

Rizik opasnosti od Opasnost od eksplozi- Pericol - risc de PUCK OT EKCMNO3MS

eksplozije. Oznacava  je. Naznacuje rizik od explozie. Indics riscul  Yka3sa prcka or :

rizik od eksplozije u eksplozije u slu¢aju Pt 'l N P

slu¢aju nepravilnog nepropisnog kori- uner expioziln caz EKCNNIO3NA TP He-
¢/. b LornE 4 . de manevrare sauin-  npaewiHo dopaseHe
\ rukovanja il Stenjaili odrZavanja tretinere neadecvate  waM NoAAPBXKKA H3

— odrzavanja cilindara cilindara ili regulatora buteliilor d 5 AP

ili regulatora za s komprimiranim utellltor' €gazsau YTVJIKN CBC CTBCTeH

komprimovani gas plinovima regutatort ras

Opasnost od pritiska Opasnost od tlaka u Pericol - presiune OnacHo HanAraHe B

cilindra cilindru butelii dyTnnkaTa

Elektromagnetna Elektromagnetska Campuri electromag- ~ ENeKTpPOMarHnTHu

polja polja netice noneta

Vruéa povrsina. fopelLa NoBbPXHOCT.

Vrela povrsina. Ne Suprafata fierbinte.

dodirujte povrsinu Nemojte dodirivati Nu atingeti suprafata He pokocsane
povrsinu NOBBPXHOCTTA

Protivpozarne mere Mjere opreza od Masuri impotriva MpOTMBONOX3PHM
opreza pozara incendiilor MepKm
Pogodno za sredinu SPO?)SSQ;F]?”?EFUBZ_GHJG Adecvat pentru Moaxoasio 3a cpeaa
sa povecanim rizikom pove pa- mediu cu risc crescut € yBeMYeH pucK oT

h snosti od elektri¢nih -
strujnog udara udara de soc electric TOKOB yAap

Budite oprezni pri [a ce TpeTnpa c no-

Rukujte oprezno Manevrati cu atentie

rukovanju BULLEHO BHUMaHWe
o . . . . OnacHOCT OT BANLL-
Opasnost od udisanja  Udahnuti opasni Pericol de inhalare A
) ; e e BaHe Ha oTpadoTeHmn
izduvnih gasova ispusni plinovi gaze de evacuare

rasose

Vruda troska. Nazna-
Cuje opasnost od
opeklina uslijed vruce

Zgura fierbinte. Indicd  Topelua Wwnaka. Ykas-
risc de arsuri provoca-  Ba pyCK OT M3rapsaHe
te de zgura fierbinte C ropeula wnaka

Vrela zgura. Oznacava
rizik od opekotina
vrelom zgurom

= P PP n EE B

troske
Uputst'vo za Upute za raspakiranje Instructiuni de dez- MNHCTPYKLMN 33 pa3o-
raspakivanje ambalare nakosaHe
Uputs‘tvo'za Upute za ugradnju !nstructlunl de VIHCTpyKUMKM 33
montiranje instalare MOHTaX
Informacije o Informacije za odla- Informatii privind NHdopMaLma 3a
odlaganju ganje eliminarea N3XBbp/AHE
Uskladeno sa odgova-  Sukladno relevan- Respectd standar- OTroBaps Ha npuo-
rajuc¢im standardima tnim standardima dele de siguranta KUMUTE CTaHAAPTVI 33
za bezbednost sigurnosti relevante de3onacHocT

www.ffgroup-tools.com




SAFETY WARNINGS
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BEFORE USING THIS EQUIPMENT IT
IS RECOMMENDED TO READ THIS IN-
STRUCTION MANUAL!

IN CASE OF MISSING READING, CASES
OF FAILURE AND/OR DANGERS FOR
THE USER COULD HAPPEN!

THE UNIT CAN ONLY BE USED BY PEO-
PLE WHO PERFECTLY KNOW THE SPE-
CIFIC SECURITY RULES!

This manual is an integrant part of the
equipment and it must be attached in every
displacement or resale. It is user's respon-
sibility to keep it intact and in good con-
ditions. The manufacturer has the right to
apply modifies in every moment or without
any forewarning.

This equipment is designed solely for
industrial or professional use. As such,
only experienced or fully-trained peo-
ple should use the equipment. The user
and/or owner is responsible for ensuring
inexperienced personnel does not have
access to the equipment.

A workman must look after his tools
carefully ! Remember that any tool or
equipment can become a hazard if it is
not looked after properly. Equipment
in a state of discrepai or neglect can be
dangerous. If it does not operate prop-
erly or overheats, the electricity supply
should be removed immediately and the
unit should be returned to the supplier
for repair.

Read this manual carefully before using
your Welder. You can then do a better and
safer job. By reading this manual you will
learn more about the possibilities, limita-
tions and potential dangers of welding.
Retain this manual for the entire life of
the equipment. It should be kept within
the operator’s reach at all times.

All equipment connected to electric pow-
er supplies can be dangerous if the man-
ufacturers instructions are not read and
observed. Read, understand and observe
these safety instructions to reduce the
risk of death orinjury from electric shock.
Ensure that even bystanders are aware of,
and understand, the dangers that exist in
the welding area.

The safety information contained in this
manual is a guide to ensure you are not

P> @@
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subjected to unnecessary risks. Howev-
er, the operator must be competent and
careful at all times.

The constructor declines all responsibility
for injury or damage caused by inexperi-
enced, improper or neglectful use of its
equipment.

Fires and explosions can seriously injure
or cause damage! Read, understand and
observe all safety warnings to reduce the
risk of death or injury from fire or explo-
sion. Pay particular attention to the fact
that even bystanders should be aware of,
and understand, the dangers existing in
the welding area. Remember that weld-
ing, by nature, produces sparks, hot spat-
ter, molten metal drops, hot slag and hot
metal parts that can cause fires, can burn
skin and damage eyes.

Arc rays can damage your eyes and burn
your skin ! Read, understand and observe
all safety warnings to avoid damage from
arc rays. Pay particular attention to the
fact that even bystanders should be aware
of,and understand, the dangers existing in
the welding area. Wear a protective mask
and make sure bystanders do the same.

Fumes, toxic gases and vapors can be
harmful! Read, understand and observe
all safety warnings to avoid harm from
toxic welding gases. Pay particular at-
tention to the fact that even bystanders
should be aware of, and understand, the
dangers.

Carelessness while using or maintaining
the compressed gas cylinders or regula-
tors can injure or kill the operator and/or
bystanders! Read, understand and observe
all safety warnings to avoid the dangers of
compressed gas. Pay particular attention
to the fact that even bystanders should be
aware of, and understand, the dangers.

HIGH VOLTAGE

The unit carries potentially lethal voltage.
The high voltage areas of the equipment
have been segregated and can be reached
only by using tools that are not provided
with the Welder. All maintenance or re-
pair operations requiring access to such
areas may only be performed by construc
tor-trained technicians.

FOREIGN OBJECTS

Never block the air vents with foreign ob-
jects and avoid any contact with liquids.
Clean using just a dry cloth. These safety
precautions apply even when the unit is
switched off.
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WEIGHT LOADS
The upper part of the Welder was not de-
signed to withstand heavy loads. Never
stand on the unit.

CABLE GAUGES

Check that all cables are appropriately
gauged for the input power required by
your specific Welder. This precaution ap-
plies also to extension cables, if used. All
extension cables must be straight. Coiled
cables can overheat, becoming dangerous.
Twisted or coiled cables can also cause
Welder malfunction.

OVERLOAD PROTECTION

Check that the power source supplying
the Welder carries the correct voltage
and is safely-protected. The power switch
must open all the power supply circuits.
(If a single-phase connection is used,
both the live and the neutral poles must
be open. If a three-wire connection is
used, all three poles must be open. Four-
wire circuits require all poles and neutral
open). Time-delayed fuses or K-standard
circuit breakers should be used.

EARTHING

If the Welder was not already supplied
with a plug, connect the earth wire first.
When removing the plug, disconnect the
earth wire last.

PLUG AND POWER SUPPLY

If the Welder already has a plug attached,
check that it is appropriate for the
wall-socket you intend using. Never tam-
per with the power cable.

CABLE COLORS
The green-yellow wire is for earthing.
(Don't use it for anything else !).

RELOCATION

Some Welders are extremely heavy there-
fore care should be taken when relocat-
ing the unit. Check the floor or platform
weight load limitations before relocating
the unit if the Welder is to be used, even
only temporarily, in a non-industrial envi-
ronment.

Never store or move the Welder in an in-
clined position or onits side.

INSTALLATION ENVIRONMENT

The equipment is not suitable for use in
washrooms, shower cubicles, pool ar-
eas or similar environments. If you are
obliged to use the unitin such areas, turn
off all water supplies and check the area
has been evacuated.

The Welder was not designed for instal-
lation or use in areas where it could be
subject to blows or vibration, such as road

>> &
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vehicles, railway carriages, cable-cars,
aircraft, ships or boats or similar environ-
ments (including cranes, conveyor-carri-
ers or any other mobile equipment prone
to vibration).

The Welder should never be used or
stored in the rain orin snow.

Never use the Welder in an explosive, cor-
rosive, abrasive or saline environment.

EXTINGUISHER
Always place an approved fire extin-
guisher in the immediate vicinity of the
work area. Fire extinguishers should be
checked regularly.

LOCATION

Place the Welder well away from heat
sources. Place the Welder in a well-ven-
tilated environment. Place the Welder in
a safe, protected area. It must not be in-
stalled outdoors. Do not install the Weld-
er in dusty environments. Dust can get
into the inner parts of the unit and inhibit
cooling. The Welder must be positioned
on a flat, stable surface that extends fur-
ther than the units own dimensions in all
directions. In case of use on a oblique sur-
face is recommended an adequate fixing
in order to avoid the machine slides.

CLEAN LOCATIONS

The installation area must be kept clean
and dry to be sure the Welder fans do not
draw in small objects or liquids. Not only
could the equipment malfunction but a
serious risk of fire outbreak could be cre-
ated.

REPAIRS

Never attempt to repair the Welder your-
self. Always refer to the manufacturer or
an authorized repairer. All warranty pro-
visions will immediately become null and
void if any repair, or attempt to repair,
not specifically authorized in writing or
handled by the constructor is carried out.
Furthermore, the constructor will accept
no responsibility for any malfunction or
damage resulting as a consequence of
such unauthorized action.

TECHNICAL ASSISTANCE

The Welder must be taken to an autho-
rized Technical Assistance Centre if the
equipment has been damaged in any way
or if any one of the following events oc
curs: liquid infiltration; damage caused
by falling objects; exposure to rain or
humidity (exceeding the specified limits);
malfunction; performance failure or if the
equipment has been dropped.
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SPARE PARTS

Use only manufacturer-recommend-
ed spare parts. Other spare parts could
cause equipment malfunction. The use of
non-original spare parts will also result in
the warranty provisions becoming null and
void, releasing the manufacturer from any
responsibility for malfunction or damage
resulting as a consequence of such action.

WELDING OPERATION SAFETY IN-
STRUCTIONS
CAUTION! Welding processes can be
dangerous for the opera-tor and bystand-
ersifthe safety warnings andinstructions
are not heeded.

PERSONAL PROTECTION

Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served.

@0
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PROTECTION MASK

Wear a protective non-flammable weld-
ing mask to protect your neck, your face
and the sides of your head. Keep the front
lens clean and replace it if it is broken or
cracked. Place a transparent protection
glass between the mask and the welding
area.

CLOTHING
Wear close-fitting, closed, non-flamma-
ble, pocketless clothing.

VENTILATION

Weld in a well-ventilated environment
that does not have direct access to other
work areas.

EYE PROTECTION
Never look at the arc without appropriate
eye protection.

FUMES AND GASES

Clean away paint, rust or any other dirt
from the item to be cut to avoid the cre-
ation of dangerous fumes.

Never cut on metals containing zinc, mer-
cury, chromium, graphite, heavy metals,
cadmium or beryllium unless the opera-
tor and the bystanders use appropriate
air-supplied respirators.

HIGH VOLTAGE PROTECTION

Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served.

CONFINED SPACES
When welding in small environments,
leave the power source outside the area

> >

where welding will take place and attach
the grounding clamp to the part to be
welded.

HUMIDITY
Never weld in wet or humid environments.

DAMAGED CABLES

Never use damaged cables. (This applies
to both the power and the welding ca-
bles.)

Never remove the unit side panels. If
the side panels can be opened, always
checked they are closed tightly before
starting any work.

FIRE PREVENTION
Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served. Welding operations require high tem-
peratures therefore the risk of fire is great.

B>
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WORK-AREA FLOORING
The work-area flooring MUST be fire-
proof.

WORK-AREA SURFACES
Work benches or tables used during weld-
ing MUST have fireproof surfaces.

WALL AND FLOOR PROTECTION

The walls and flooring surrounding the
cut environment must be shielded using
non-flammable materials. This not only
reduces the risk of fire but also avoids
damage to the walls and floors during cut
processes.

EXTINGUISHER

Place an approved and appropriate-
ly-sized fire extinguisher in the work en-
vironment. Check its working order reg-
ularly (carry out scheduled inspections)
and ensure that all parties involved know
how to use one.

CLEAN ENVIRONMENT
Remove all flammable materials away
from the work environment.

SERIOUS DANGER!

NEVER cut in confined spaces (e.g. in a
container vehicle, a cistern orastoreroom
etc.) where toxic, inflammable or explo-
sive materials are, or have been, located
or stored. Cisterns, in particular, may still
contain toxic, flammable or explosive gas-
es and vapors years after they have been
emptied.

NEVER cut a cistern that contains (or has
stored) toxic, inflammable or explosive
materials. They could still contain toxic,
flammable or explosive gases and vapors
years after they have been emptied. If you



are obliged toweld a cistern, ALWAYS pas-
sivate it by filling it with sand or a similar
inert substance before starting any work.

NEVER use the Welder to melt frozen wa-
ter pipes.

VENTILATION
Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served.

> B>

WELDING ENVIRONMENT VENTILA-
TION

Ventilate the cut environment carefully.
Maintain sufficient airflow to avoid toxic
or explosive gas accumulation. Cut pro-
cesses on certain kinds or combinations
of metals can generate toxic fumes. In the
event of this happening, use air-supply
respirators. BEFORE cut, read and under-
stand the welding alloy safety provisions.

ELECTRIC SHOCK

Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served to reduce the risk of electric shock.
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ELECTRIC SHOCK INJURY

DO NOT touch a person suffering from
electric shock if he/she is still in contact
with the cables. Switch the mains power
source off immediately THEN provide as-
sistance.

CABLE CONTACT

Do not tamper with power cables if the
mains power is still switched on. Do not
touch the welding circuitry. Welding cir-
cuitry is usually low voltage, however, as
a precaution, do not touch the welder
electrodes.

CABLE AND PLUG PRECAUTIONS
Check the power supply cable, plug and
wall-socket regularly. This is particularly
important if the equipment is relocated
often.

REPAIRS

Never attempt to repair the Welder your-
self. The result would not only cause war-
ranty cancellation but also high danger
risks.

MAINTENANCE PRECAUTIONS
Always check that the electric power supply
has been disconnected before performing
any of the maintenance operations listed
in this manual ( e.g. before replacing any
of the following: worn electrodes, welding
wires, the wire feeder etc.)

Never point the welding gun or the elec-
trode towards yourself or others.

ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY
Check no power supply cables, telephone ca-
bles or other electrical items (e.g. computer
cables, control lines etc.) are in the vicinity of
the cut.

/N

Check there are no telephones, televi-
sions, computers or other transmission
devices close to the Welder.

Make sure that people with pace-makers
are not in the immediate vicinity of the
Welder.

Do not use the Welder in hospitals or
medical environments (including veteri-
narisurgeries). Make especially sure there
is no electrical medical equipment being
used close to where welding is being
done.

Should the Welder interfere with other
apparatus, take the following precaution-
ary measures:

Check the Welder’s side panels are se-
curely fastened.

Shorten the power supply cables.

Place EMCfilters between the Welder and
the power source.

EMC compatibility: CISPR 11, Group 2,
Class A.

This Class A equipment is not intended
for use in residential locations where
the electrical power is provided by the
public low-voltage supply system. There
may be potential difficulties in ensuring
electro-magnetic compatibility in those
locations, due to conducted as well as ra-
diated disturbances.

This equipment does not comply with IEC
61000-3-12. If it is connected to a public
low voltage system, it is the responsibility
of theinstaller or user of the equipment to
ensure, by consultation with the distribu-
tion network operator if necessary, that
the equipment may be connected.

This equipment is suitable for using in in-
dustrial environment switch mains power
protected by residual current operated cir-
cuit-breaker (time delay), Type B and trip-
ping current of >200 mA.

INVERTER ADVANTAGES

= Inverter designed using the latest
i.g.b.t. (ultra fast) technology

= 55 khz operating frequency

= “Digit driver” control

= 35%-100% operating range

= Arc force automatic increase of welding
current to stabilize welding on stick out
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changing

= Antisticking realize automatic shut-
down after about 3 seconds in case of
short circuit between electrode and
welding piece to avoid pasting

= Hot start automatic increase of current
at the beginning of welding.

SELECTABLE WELDING METHODS

MMA WELDING

Electric MMA (Metal Manual Arc) and
SMAW (Shielded Metal Arc Welding) are
both manual procedures exploiting the
heat generated by an electricarc thatis pro-
duced when covered welding electrodes
make contact with the workpiece.

Itis avery common procedure, mainly due
to its versatility. In fact, workpieces can
be welded together anywhere at all: in
a workshop, in the open, or even in con-
fined spaces and unreachable areas. Fu-
thermore a wide variety of electrodes are
available to satisfy all needs.

MMA welding with ACor DC current uses so
called “drooping” generators. DC current is
usually preferred due to the quality of the
end result and the wide range of electrodes
that can be used.

The important parameters of MMA
welding are the weld current and the dy-
namics. The weld current identifies the
diameter and the type of electrode that
can be used. The dynamics demonstrate
the response speed of the welding unit in
varying arc conditions.

CONNECTION TO POWER SUPPLY

Before plugging the unit in, check the
power supply voltage, phase and frequen-
cy. The permissible voltage is shown on
the unit nameplate.

Ensure the welder is earthed.

Also check that the plug provided with
the unit is compatible with the local pow-
er grid socket.

Make sure that the power supply is suffi-
cient to operate the welder.

The power cable supplied with the weld-
er should not be extended but, if that
becomes necessary, either an identical
or greater cross-section cable should be
used according to the final cable length.

All models require a three-wire cable
(positive, negative and earth).

OUTPUT CONNECTIONS

The welding cables are connected using

DWM 140 EASY

fast connector plugs.

Consult the following chapters of this
manual for information regarding the
connections re-quired for MMA.

OPERATING CONTROLS AND OPTIONS

DESCRIPTION
The DWM 140EASY series is a DC inverter
MMA welder. This unit uses 1~Phase 230V,
50HZ AC power. A 25 amp time delay fuse
or circuit breaker is recommended. The
DWM 140EASY series is ideal for Do-It-Your-
self projects or for light maintenance. Stick
weld carbon steel, stainless steel.
UNPACKING
= Remove cartons, bags or Styrofoam
containing the welder and accessories.
= After unpacking unit, inspect carefully
for any damage that may have occurred
during transit. Check for loose, missing,
or damaged parts. Shipping damage
claim must be filed with carrier.

TECHNICAL DATA
Article number 45 484
Model DWM 140 EASY

\Y% 230
Rated voltage

Hz 50/60
Max rated input current A 25
Rated input capacitance KVA 5.75
No-load voltage Y 68
Rated working voltage Y 26.4
MMA welding current A 20~140
Rated duty cycle % 20
Welding current (10min) A 20%@160
10min/100% A 63
Efficiency n 85%
Power factor Coso 0.65
Insulation class H
Enclosure protection IP 21S
Cooling type Fan cooled
Weight kg 3

IDENTIFICATION
1. POWER INDICATOR - When the machine

is turned on, the power indicator will be
on.

ALARM INDICATOR - When the ther-
mal indicator is on, it shows the machine
is overloaded and the internal temper-
ature is too high. Weld output will turn
off automatically but the fan will still be
working. When the internal temperature
is decreased, the overload light will turn
off and the machine will be ready to weld.
WELDING CURRENT - Welding Current

QUALITY POWER TOOLS



is on the front panel of machine. It is an
infinite current output adjustment.

. WELDING CABLE - The welding cables

are attached to electrode to complete
the circuit, allowing the flow of current
needed to weld.

. GROUNDING CABLE - The ground cable/

clamp is attached to the work piece to
complete the circuit, allowing the flow of
current needed to weld.

. POWER SWITCH - In the "OFF" position

no power is being supplied. In the “ON”
position power is supplied to the main
transformer and control circuit.

POWER CORD - The power cord connects
the welder to the 230 volt power supply.
16 amp receptacle to supply power to the
welder.

INSTALLATION

POWER REQUIREMENT

AC single phase 220V, 50/60HZ fused
with a 35amp time delayed fuse or circuit
breakeris required.

Warning!

= High voltage danger from power
source! Consult a qualified electrician
for proper installation of receptacle.
This welder must be grounded while in
use to protect the operator from elec-
trical shock.
Do not remove grounding prong or
alter the plug in any way. Do not use
any adapters between the welder’'s
power cord and the power source
receptacle. Make sure the POWER
switch is OFF when connecting your
welder’'s power cord to a properly
grounded 230Vac, 50Hz, single phase,
25 amp power source.

EXTENSION CORD

During normal use an extension cord is
not necessary. It is strongly recommend-
ed that an extension cord should not be
used because of the voltage drop they
produce. This drop in voltage can affect
the performance of the welder. If you
need to use an extension cord it must be a
#12 gauge cord at the smallest.

Do not use an extension cord over 7,5m
in length.

MMA WELDING INSTRUCTIONS

First and foremost decide which is the
correct polarity for the chosen electrode.
(Consult theinstructions on the electrode
packaging).

Then connect the welding cables to the
output terminals as appropriate (Figs.1,
4and5).

Figure 3 shows the connections for weld-

ing operations using positive polarity DC
current.

Connect the electrode cable to the "+"
terminal and the earth clamp cable to the
“-"terminal.

Lining up the peg and the groove, insert
the plug and screw it in well clockwise.

Do not over-tighten. Invert the connec-
tions so that the electrode is connected
to the “-“ terminal and the clamp cable is
connected to the “+" terminal when weld-
ing using negative polarity DC current.

Set the welding current according to the
diameter of the electrode and the thick-
ness of the workpiece.

While welding the following features come into

effect:

ARC FORCE

Optimizes the drop transfer from the
electrode to piece and prevents the arc
turning off when the electrode is in con-
tact with the piece.

ANTISTICKING DEVICE

A device that switches off the output
current if the operator makes a mistake
and the electrode gets stuck to the work-
piece. The electrode can be removed
from its clamp without igniting flames
that could damage it.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

hi¢

Information on the disposal of electric and
electronic equipment in compliance with
directive 2002/96 CE (RAEE).

Warning: do not use the normal house
trash bin to dispose of this product.

Used electric and electronic equipment
must be handled separately and in compli-
ance with the regulations relating to the
treatment, recovery and recycling of the
said products.

In accordance with the regulations applied
in the member States, private users resi-
dent in the EU can take used electric and
electronic equipment free of charge to
designated collection centers.

If you experience difficulties in locating
an authorized disposal center, consult
the dealer from whom you purchased the
product.

The national regulations provide sanctions
against whoever unlawfully disposes of or
abandons waste of electric or electronic
equipment.



GUARANTEE

This product is warranted in accordance
with the legal/country specific regula-
tions, effective from the date of purchase
by the first user. Damage attributable to
normal wear and tear, overload or improp-
er handling will be excluded from the guar-
antee. In case of a claim, please send the
machine, completely assembled, to your
dealer or the service Centre for electric
power tools.

SUR LA SECURITE D"EMPLOI DE L'AP-
PAREIL
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AVANT D’UTILISER CET APPAREIL LA
LECTURE DE CETTE NOTICE D'UTILISA-
TION EST RECOMMANDEE!

DANS LE CAS D'OMISSION DE LECTURE
ON PEUT AVOIR CAS DE MAUVAIS
FONCTIONNEMENT ET/OU DANGERS
POUR L'UTILISATEUR!

LAPPAREIL PEUT ETRE UTILISE PAR
GENS QUI CONNAISSENT PARFAITE-
MENT LES REGLES DE SECURITE!

Cette notice est partie intégrante de 'ap-
pareil et doit 'accompagner pendant tous
les déplacements ou revente.
L'utilisateur est responsable de le mainte-
nir intact et en bon état. Le constructeur
ale droit de faire changements a tout mo-
ment ou sans avis.

Cet appareil a été concu pour un usage ex-
clusivement industriel et professionnel. Il ne
doit donc étre utilisé que par du personnel
spécialisé ou qualifié. Il incombe a l'utilisa-
teur et/ou au propriétaire de faire en sorte
que le personnel non technique ne puisse
accéder alappareil.

L'utilisateur doit prendre soin de son outil
de travail! Nous vous rappelons expressé-
ment que tout outil ou appareil en mau-
vais état peut devenir dangereux. Méme
les appareils et les accessoires détériorés
ou en panne peuvent étre dangereux: en
cas de fonctionnement anormal ou de
surchauffe, débrancher immédiatement
l'ensemble de l'appareil du réseau élec-
trique et le remettre au fournisseur pour
effectuer la réparation appropriée.

Lire le présent manuel avant d'utiliser
l'appareil de soudage, car il vous aidera
3 effectuer un bon travail dans des meil-
leures conditions de sécurité. La lecture
du manuel permet de con-naitre a fond
les possibilités, les limitations et les dan-
gers potentiels liés aux opérations de
soudage. Conserver le présent manuel
pendant toute la durée de vie de l'appareil
etleranger dans un endroit facilement ac
cessible par le personnel chargé de 'utili-
sation de la machine.

Tous les appareils branchés au réseau
électrique peuvent étre dangereux si les
instructions relatives a la sécurité d'em-
ploi de lappareil sont ignorées ou non
respectées. Par conséquent, pour réduire
le risque de mort ou de blessures graves
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dls aux secousses électriques, il faut lire,
comprendre et respecter les avertisse-
ments concernant la sécurité. Préter la
plus grande attention au fait que toute
personne éventuellement présente pen-
dant des opérations de soudage doit étre
opportunément informée sur les dangers
inhérents aux travaux en cours.

Le constructeur décline toute responsabi-
lité en cas de dommages aux biens ou aux
personnes dérivant de l'utilisation mala-
droite, inappropriée ou inadaptée de ses
produits.

Les informations en matiére de sécurité
reportées ci-apres doivent étre considé-
rées comme un guide pour votre sécurité
personnelle; toutefois, elles ne pourront
jamais se substituer entiérementala com-
pétence et au comportement correct de
l'utilisateur.

Le feu et les explosions peu-vent provo-
quer de sérieux dommages aux biens et
aux personnes ! Pour réduire le risque
de mort ou de graves dommages dis
au feu ou a toute explosion, il faut lire,
comprendre et respecter les avertisse-
ments concernant la sécurité. Préter la
plus grande attention au fait que toute
personne éventuellement présente pen-
dant des opérations de soudage doit étre
opportunément informée sur les dangers
inhérents aux travaux en cours. Toujours
se rappeler que de par leur nature, les opé-
rations de soudage produisent des étin-
celles, des projections de matériel bralant,
des gouttes de métal fondu, des scories et
des éclats incandescents susceptibles de
provoquer un incendie, briler la peau et
causer de graves blessures aux yeux

Les rayons émis par larc électrique
peuvent causer de graves blessures aux
yeux ou de graves brllures a la peau !
Pour réduire le risque de blessures di
aux rayons émis par larc, il faut lire, com-
prendre et respecter les avertissements
concernano la sécurité. Préter la plus
grande attention au fait que toute per-
sonne éventuellement présente pendant
des opérations de soudage doit étre op-
portunément informée sur les dangers
inhérents aux travaux en cours. Il faut
porter et faire porter un masque de pro-
tection aux personnes présentes.

Les fumées, les gaz et les vapeurs peuvent
entrainer des dommages! Pour réduire le
risque de dommages di aux fumées de
soudage, il faut lire, comprendre et respec-
ter les avertissements concernant la sécu-
rité. Préter la plus grande attention au fait
que toute personne éventuellement pré-
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sente pendant des opérations de soudage
doit étre opportunément informée sur les
dangers inhérents aux travaux en cours.

Toute éventuelle négligence pendant l'uti-
lisation ou la maintenance de bouteilles ou
de soupapes de gaz comprimé peut entrai-
nerdesblessures ou la mort de l'utilisateur
ou des personnes présentes ! Pour réduire
le risque de dommages dl aux gaz compri-
més, il faut lire, comprendre et respecter
les avertissements con-cernant la sécurité.
Préter la plus grande attention au fait que
toute personne éventuellement pré-sente
pendant des opérations de soudage doit
étre opportunément informée sur les dan-
gersinhérents aux travaux en cours.

TENSIONS DANGEREUSES

L'appareil renferme des piéces dont la ten-
sion est potentiellement mortelle. Toutes
les tensions dangereuses placées a lin-
térieur de l'appareil sont confinées dans
des zones particuliéres et accessibles uni-
quement en utilisant des outils non four-
nis en dotation a la soudeuse. Toutes les
opérations de maintenance ou de répara-
tion nécessitant l'accés auxdites piéces de
'appareil ne doivent étre effectuées que
par du personnel technigue expressément
instruit par le constructeur.

INTRODUCTION D'OBJETS
N'introduire aucun objet dans les fissures
d'aération et éviter le contact avec des
substances liquides ; nettoyer en utilisant
uniguement un chiffon sec. Ces mesures
doivent étre observées méme lorsque
l'appareil est éteint.

PORTEE

La partie supérieure des soudeuses n'est
pas congue pour supporter des poids
consistants. Ne jamais monter sur lappareil.

SECTION DES CABLES

Contréler que les cables de linstallation
aient une section appropriée au courant
d'entrée de la soudeuse. Controler égale-
ment les éventuelles rallonges. Nous vous
recommandons de toujours dérouler entie-
rement le cable de rallonge: un cable enrou-
|é peut surchauffer et devenir dangereux, en
outre un cable enroulé en couronne ou sur
sa propre bobine, peut entrainer de graves
dysfonctionnements a la soudeuse.

INTERRUPTEUR DE PROTECTION

Contréler que linstallation qui alimente
la soudeuse soit équipée de dispositifs de
sectionnement et de protection appro-
priés. Linterrupteur doit ouvrir tous les
cables d'alimentation (En cas de ligne mo-
nophasée: Phase et neutre; en cas de ligne
triphasée: toutes les trois phases; en cas

www.ffgroup-tools.com
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de ligne a quatre cébles: toutes les phases
et le conducteur de neutre). Nous vous
conseillons d'utiliser des fusibles lents ou
des interrupteurs magnétothermiques de
courbe K.

CONNEXION DE TERRE

Sila soudeuse ne dispose pas de fiche d'ali-
mentation, connecter toujours d'abord le
cable de mise a la terre. En cas de débran-
chement de l'appareil, le cable de mise a la
terre devra étre débranché en dernier.

FICHE ET PRISE DE BRANCHEMENT
Si la soudeuse dispose de fiche de bran-
chement au secteur, controler toujours
attentivement qu’elle soit conforme au
type de prise montée au mur. Ne jamais
modifier le cable de branchement.

COULEURS DES CABLES

Le cable de branchement jaune/vert sert
au branchement a la terre de protection
(ne pas l'utiliser a d'autres fins !).

MANUTENTION

Certaines typologies de soudeuses sont
des équipements lourds ; préter atten-
tion aux opérations de manutention. Si
la soudeuse est utilisée, méme momen-
tanément, dans des lieux résidentiels,
toujours contréler préalablement la ca-
pacité de portée des sols et planchers
“surélevés”.

Ne pas stocker ni transporter la soudeuse
de maniére inclinée ou posée de coté.

LIEU D'UTILISATION

L'appareil n'est pas adapté a l'utilisation dans
des locaux tels que salles de bains, douches,
piscines ou zones similaires. S'il s'avérait né-
cessaire de travailler en de tels lieux, contro-
ler préalablement le bon serrage de tous les
robinets d'arrivée d’eau et controler que per-
sonne ne soit présent ou n'utilise les locaux.

La soudeuse n'est pas prévue pour étre
installée ou utilisée dans des lieux sou-
mis a chocs ou 3 vibrations ; par exemple:
moyens de transport sur route, sur rails,
sur cable, transport aérien ou maritime ou
analogue (grues, ponts roulants, pieces
de machines-outils sujettes 3 mouvement
ou vibration).

Ne pas stocker ni utiliser la soudeuse dans
des lieux soumis aux intempéries (pluie,
neige, etc).

Ne pas utiliser la soudeuse dans des lieux
a atmosphere explosible, corrosive, abra-
sive ou saline.

EXTINCTEUR
Placer toujours un extincteur de type ho-
mologué a proximité du lieu de travail.
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Effectuer toujours les controles pério-
digues sur l'extincteur.

MISE EN PLACE

Placer la soudeuse loin de toute source de
chaleur. Placer la soudeuse dans des locaux
ayant une aération suffisante. Placer la sou-
deuse dans des locaux bien abrités: ne pas
linstaller en plein air. Ne pas placer la sou-
deuse dans des locaux trés poussiéreux: la
poussiére peut pénétrer a l'intérieur de l'ap-
pareil en en empéchant le bon refroidisse-
ment. La soudeuse doit étre placée sur une
surface plane et stable plus large que la base
du produit.

NETTOYAGE DU LIEU D'UTILISATION
Le lieud'utilisation de lasoudeuse doit étre
maintenu propre et sec pour éviter que
d'éventuels objets ou liguides ne puissent
étre aspirés a lintérieur de l'appareil. En
effet, ceci pourrait entrainer, outre le dys-
fonctionnement de lappareil, un danger
concret d'incendie. En cas d'utilisation sur
une surface oblique on recommande une
fixation appropriée afin d'éviter le glisse-
ment du poste.

REPARATION

Ne jamais tenter de réparer personnel le-
ment le produit, mais s'adresser toujours
au fabricant ou a un centre d'assistance
agréé. Toute tentative de réparation non
préalablement autorisée par écrit et non
gérée directement par le constructeur
outre a étre objectivement dangereuse,
entraine la déchéance immédiate de la
garantie et l'exclusion de toute respon-
sabilité relative a tout éventuel dysfonc
tionnement et autres conséquences.

ASSISTANCE

La soudeuse doit étre remise au centre
d'assistance si l'appareil a été endomma-
gé, comme par exemple en cas de péné-
tration de liquide, chute d'objets sur ou
3 lintérieur de l'appareil, en cas d'expo-
sition a la pluie ou a 'humidité (hors des
valeurs spécifiées), en cas de fonctionne-
ment anormal, en cas de changements
évidents des prestations ou suite a toute
éventuelle chute.

ACCESSOIRES

Utiliser uniguement les accessoires prévus
par le fabricant. Lutilisation d'accessoires
de type différent peut entrainer de graves
dysfonctionnements a lappareil. Lutilisa-
tion d’accessoires non originaux fait immé-
diatement déchoir la garantie et entraine
la déchéance immédiate de la garantie et
'exclusion de toute responsabilité relative 3
tout éventuel dysfonctionnement et autres
conséquences.

QUALITY POWER TOOLS
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AVERTISSEMENTS SUR LA SECURITE
DU PROCESSUS DE SOUDAGE
ATTENTION! En cas du non-respect des
instructions en matiére de sécurité et d'em-
ploi, le processus de soudage peut étre
dangereux non seulement pour lopérateur,
mais aussi pour les personnes placées a
proximité du lieu de soudage.

PROTECTION DU PERSONNEL
Outre les avertissements généraux reportés
plus haut, il fFaut également observer scru-
puleusement les mesures de précaution sui-
vantes.

o
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MASQUE DE PROTECTION

Porter un masque de protection pour sou-
deur noninflammable pour se protéger le
cou, le visage et les cotés de la téte. Main-
tenir bien propre le verre de protection et
le remplacer en cas de bris ou de félure.
Placer un verre de protection transparent
entre '‘écran du masque et la zone de sou-
dage.

HABILLEMENT

Porter un habillement de protection non
excessivement large, fermé, ininflam-
mable et sans poches.

VENTILATION DU LOCAL
Souder dans un local bien ventilé sans ac-
cesdirect a d’autres lieux de travail.

DANGER POUR LES YEUX

Ne JAMAIS regarder 'arc de soudage sans
porter les équipements de protection ap-
propriés.

FUMEES ET GAZ

Nettoyer soigneusement la partie a sou-
deren retirant toute trace de peinture, de
rouille ou autre impureté, ceci pour éviter
le dégagement de funée dangereuses de
teneurincertaine.

Ne JAMAIS souder des métaux contenant
du zinc, du mer-cure, du chrome, du gra-
phite, des métaux lourds, du cadmium ou
du béryllium sans que l'opérateur et les
personnes présentes soient dment équi-
pés de respirateurs appropriés pendant le
soudage.

PROTECTION CONTRE LES SECOUSSES
ELECTRIQUES
Outre les avertissements généraux reportés
plus haut, il Faut également observer scrupuleu-
sement les mesures de précaution suivantes.

>>

ESPACES RESTREINTS

En cas de travail dans des espaces res
treints, il faut laisser la source d'énergie
hors de lazone ou le soudage est effectué
et fixer le cable de mise a laterre a la piéce
3 travailler.

> B

ZONES HUMIDES

Ne jamais effectuer aucune opération de
soudage dans des lieux humides ou mouil-
lés.

CABLES ENDOMMAGES

Ne jamais utiliser de cables endommagés
(cette pré-caution doit étre respectée
soit pour les cables du secteur que pour
ceux de soudage)

Ne jamais retirer les panneaux de la sou-
deuse. Si la soudeuse est équipée de
panneaux ouvrants, avant toute utilisa-
tion toujours contréler gu'ils soient bien
refermés.

PREVENTION DE L'INCENDIE
Outre les avertissements généraux reportés
plus haut, il Faut également respecter scru-
puleusement les mesures de précaution sui-
vantes. Le processus de soudage nécessite
d'atteindre de hautes températures; il existe
doncun risque concret d’incendie.
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SOL DU LIEU DE TRAVAIL
Le sol du lieu de travail doit étre réalisé en
matériau ininflammable.

PLAN DU LIEU DE TRAVAIL

Le plan du banc de travail sur lequel sont
effectuées les soudures doit étre réalisé
en matériau ininflammable.

PROTECTION DES MURS ET DES SOLS
Les murs et les sols de la zone de soudage
doivent étre protégés par des écrans réa-
lisés en matériau ininflammable; ceci non
seulement pour réduire le risque d'incen-
die, mais aussi pour fournir une protec
tion adéquate afin d'éviter que les murs
et/ou le sol ne puissent s'endommager
pendant les opérations de soudage.

EXTINCTEUR

Placer un extincteur homologué de type
et de dimension appropriés dans la zone
de travail. En contréler 'état périodique-
ment (effectuer la maintenance program-
mée) et veiller 3 ce que le personnel soit
opportunément informé sur son utilisa-
tion.

NETTOYAGE DE LA ZONE DE TRAVAIL
Nettoyer soigneusement la zone de tra-
vail en retirant tout éventuel matériau
combustible.

DANGER TRES GRAVE !

Il est absolument INTERDIT d'effectuer
des opérations de soudage dans des es-
paces restreints (par exemple, un contai-
ner, une citerne, un débarras.) ayant
contenu ou contenant des matiéres ou
des liquides toxiques, inflammables ou



explosibles. Préter la plus grande atten-
tion au fait que lintérieur des citernes,
en particulier, peut conserver des gaz et
des vapeurs toxiques, inflammables ou
explosibles méme des années apres leur
vidange.

Il est absolument INTERDIT d'effectuer
des opérations de soudage sur un ré-
servoir ayant contenu ou contenant des
matiéres ou des liquides toxiques, in-
flammables ou explosibles. Préter la plus
grande attention au fait que lintérieur
des réservoirs peut conserver des va-
peurs inflammables et explosibles méme
des années aprés leur vidange. S'il s'avé-
rait nécessaire d'effectuer des soudures
sur un réservoir, il faut TOUJOURS le pas-
siver en le remplissant de sable ou d'un
matérielinerte équivalent.

Attention, ne jamais utiliser les appa-
reils de soudage pour faire dégeler des
conduites d'eau.

VENTILATION
Outre les avertissements généraux reportés
plus haut, il Faut également observer scru-
puleusement les mesures de précaution sui-
vantes.

N

VENTILATION DU LOCAL OU EST EF-
FECTUE LE SOUDAGE

Ventiler adéquatement le local ou est ef-
fectué le soudage. Main-tenir un flux d'air
suffisant pour éviter l'accumulation de
gaz toxiques ou explosibles. L'opération
de soudage effectuée sur certains types
ou combinaisons de matériaux peut gé-
nérer des fumées toxiques. Dans ce cas,
utiliser des appareils de respiration ap-
propriés. Avant de commencer a souder,
lire et comprendre les prescriptions de
sécurité relatives aux alliages de soudage.

SOUDAGE SOUS PROTECTION DE GAZ

En cas de processus de soudage utilisant des
gaz de protection, outre les avertissements
généraux reportés plus haut, il Faut égale-
ment observer scrupuleusement les mesures
de précaution suivantes.
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TYPES DE GAZ A UTILISER

Ces soudeuses ne doivent étre utilisées
qu'avec des gaz inertes (non inflam-
mables) pour la protection de l'arc de sou-
dage. Bien entendu, il est extrémement
important de choisir le type de gaz appro-
prié pour la soudure a effectuer.
BOUTEILLES DEPOURVUES DE MAR-
QUAGE

Ne JAMAIS utiliser de gaz issu de bou-
teilles dépourvues d’étiquette.
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REDUCTEUR DE PRESSION

Ne JAMAIS raccorder directement la bou-
teille a la soudeuse. Utiliser toujours un
réducteur de pression.

Controler le bon fonctionnement du ré-
gulateur de pression. Lire attentivement
lesinstructions du régulateur de pression.

Ne jamais graisser les piéces du réducteur
de pression.

Chaque régulateur est congu pour étre
utilisé avec un type de gaz spécifique. S'as-
surer que le réducteur soit du type indigué
pour le gaz de protection utilisé.

BOUTEILLES ENDOMMAGEES
Ne JAMAIS utiliser de bouteilles endom-
magées ou détériorées.

MANUTENTION DES BOUTEILLES
Ne JAMAIS déplacer la bouteille en la pre-
nant par la soupape.

BOUTEILLES

Ne JAMAIS exposer les bouteilles a une
chaleur excessive, aux étincelles, au laitier
ou a la flamme.

TUYAU DU GAZ

S'assurer que le tuyau du gaz est en bon
état.

Maintenir toujours le tuyau du gaz éloigné
du point de soudage

DECHARGES ELECTRIQUES

Vérifier que prés du poste de soudage il n'y
ait pas de cables pour la transmission de don-
nées informatiques, de cables téléphoniques
et de cables de reseau bus (tels que réseaux
informatiques, etc).

A\

Vérifier qu'il n'y ait aucun téléphone, té-
léviseur, ordinateur ou autre appareil de
contréle 3 proximité de la soudeuse.

Contréler gu’aucune personne portant un
pacemacker ne soit placée a proximité de
la soudeuse.

Ne pas utiliser la soudeuse en milieu
hospitalier ou sanitaire (soit médical que
vétérinaire). Controler plus particuliére-
ment qu'aucun appareil électromédical
ne soit en fonction a proximité de la zone
de soudage.

Si la soudeuse provoque des perturba-

tions a d'autres appareils, essayer d'en di-

minuer l'effet en prenant les mesures de

précaution suivantes:

1. Controler que tous les volets éventuel-
lement placés sur la soudeuse soient
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bien fermés.

2. Raccourcir les cables d'alimentation.

3. Interposer des filtres EMC entre la sou-
deuse et la ligne d'alimentation.

Classification pour compatibilité électro-
magnétique: CISPR 11, groupe 2, classe A.
Cet appareil est un Classe A et n'est pas
adapté au fonctionnement en milieux ré-
sidentiels ou la puissance électrique est
fournie par le réseau public en basse ten-
sion. Des problémes pour garantir la com-
patibilité électromagnétique pourraient
apparaitre dans ces milieux du point de
vue des parasites tant en mode conduit
qu’en mode rayonné.

Cet appareil n'est pas conforme a la
norme CEl 61000-3-12. S'il est branché a
un ré-seau public en basse tension, l'ins-
tallateur ou 'utilisateur doivent s'assurer,
en contactant si nécessaire le gérant du
réseau, que 'appareil peuty étre branché.

Cet appareil peut étre utilisé dans des
milieux industriels avec un réseau proté-
gé par un interrupteur différentiel avec
retard d'intervention, de type B avec un
courant de seuil d'intervention >200mA.

AVANTAGES DE L'INVERTER

= Générateur a inverter concu avec la
nouvelle technologie igbt (ultra fast)

= Fréquence de fonctionnement 55 khz

= Contréle du primaire avec digit driver

= Facteur d'utilisation de 35% & 100%

= Arc force avec augmentation automa-
tique du courant de soudage en cas de
court-circuit

= Antisticking réaliser arrét automa-
tique aprés 3 secondes environ en cas
de court-circuit entre ['électrode et la
piéce a souder pour éviter le collage

= Hot start auto augmentation de haut
courant de soudage pour assurer un
trigger sécurité.

MODALITES DE SOUDAGE

SOUDAGE MMA

Le soudage a larc électrique avec élec-
trode enrobée MMA (Metal Manual Arc)
ou SMAW (Shielded Metal Arc Welding)
est une méthode de soudage manuel qui
utilise la chaleur générée par larc élec-
trique qui se crée entre une électrode en-
robée fusible et les piéces a souder.

Cette méthode est tres utilisée pour le
soudage, principalement pour sa grande
versatilité; en effet, elle permet de réali-
ser desjoints en toute position, en atelier,
en plein air, en lieux étroits ou difficiles
d'acces.
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En outre, la vaste gamme d'électrodes
disponible en commerce permet de ré-
pondre aux exigences les plus variées.
Pour le soudage MMA, on utilise des gé-
nérateurs de courant avec sortie soit en
courant alternatif qu’en en courant conti-
nu; ces derniers sont a préférer en raison
de la qualité du soudage et de la vaste
gamme de types d'électrodes pouvant
étre utilisées.

Les parameétres les plus importants d'un
poste a souder MMA sont le courant de
soudage et la dynamique: le courant de
soudage définit le diametre et le type
d’électrode de soudage; en revanche, la
dynamique est un indice de la vitesse de
réponse du poste a souder aux variations
des conditions de l'arc.

BRANCHEMENT A LALIMENTATION

Avant de brancher lappareil, controler
la tension, le nombre de phases et la fré-
quence d’alimentation.

La tension d'alimentation admissible est
indiguée sur la plaque de l'appareil.
Controler le bon raccordement a la terre
du poste a souder.

Controler également que la fiche fournie
en dotation a l'appareil est compatible
avec la prise de distribution locale.
Vérifier que l'alimentation fournisse une
puissance suffisante pour le fonctionne-
ment de l'appareil.

L'appareil est doté d'un cable d'alimen-
tation spécifique qui ne devrait pas étre
muni de rallonge; si ceci s'avérait néces-
saire, utiliser une rallonge ayant une sec
tion identique a celle de 'appareil.

Pour tous les modelés, nous vous
conseillons d'utiliser un cable bipolaire.

BRANCHEMENTS EN SORTIE

Le branchement des cables de soudage
s'effectue avec un systéme de raccord
rapide de connecteurs prévus a cet effet.
Consulter les sections suivantes pour plus
d'informations sur les branchements a
effectuer pour procéder au soudage aux
modalités MMA.

COMMANDES ET OPTIONS DE FONCTION-
NEMENT

DESCRIPTION

La série DWM 140EASY est une soudeuse
MMA a onduleur CC. Cet appareil utilise
une alimentation 1~Phase 230V, 50 HZ CA.
Un fusible ou un disjoncteur a retardement
de 25 ampeéres est recommandé. La série
DWM 140EASY est idéale pour les projets
de bricolage ou pour la maintenance légére.

.ffgroup-tools.com
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Baton a souder en acier au carbone, acier
inoxydable.
DEBALLAGE
= Retirer les cartons, les sacs ou le
polystyrene contenant le soudeur et les
accessoires.
= Aprés avoir déballé l'appareil, vérifiez soi-
gneusement s'il n'a pas été endommagé
pendant le transport. Vérifiez s'il y a des
pieces desserrées, manguantes ou en-
dommagées. Une réclamation pour dom-
mages a l'expédition doit étre déposée
aupres du transporteur.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

N° d'article 45484
Modéle DWM 140 EASY

, i v 230
Tension nominale

Hz 50/60
Courant d'entrée nominal A 25
max
Capagte d'entrée KVA 575
nominale
Tension & vide \Y 68
Tensipn nominale de v 264
travail
Courant de soudage
MMA A 20~140
Cyclg d'utilisation % 20
nominal
Courant de soudage o
(10 min) A 20%@160
10 min/100 % A 63
Efficacité n 85%
Facteur de puissance Cos® 0.65
Catégorie d'isolation H
Protection du boitier P 218
Type de refroidissement ReFr0|d|ssemgnt par
ventilateur
Poids kg 3
IDENTIFICATION

1. INDICATEUR DE PUISSANCE - Lorsque la
machine est mise sous tension, l'indicateur
de puissance est allumé.

2. INDICATEUR D'ALARME - Lorsque lindi-
cateur thermique est allumé, il indique que
la machine est surchargée et que la tempé-
rature interne est trop élevée. La sortie de
soudure s'éteint automatiqguement mais le
ventilateur fonctionne toujours. Lorsque la
température interne est réduite, le voyant
de surcharge s'éteint et la machine est
préte a souder.

3. COURANT DE SOUDAGE - Le courant de

soudage se trouve sur le panneau avant de
la machine. Ils'agit d'un réglage de la sortie
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de courant a linfini.

. CABLE DE SOUDAGE - Les cdbles de sou-

dage sont fixés a l'électrode pour complé-
ter le circuit, ce qui permet la circulation du
courant nécessaire pour souder.

. CABLE DE MISE A LA TERRE - Le c3ble/la

pince de mise a la terre est fixée a la piéce
pour compléter le circuit, ce qui permet
la circulation du courant nécessaire pour
souder.

INTERRUPTEUR D’ALIMENTATION - En
position « OFF », le courant ne circule pas.
En position « ON », le courant est fourni au
transformateur principal et au circuit de
commande.

. CORDON D'ALIMENTATION - Le cordon

d'alimentation relie le soudeur a l'alimen-
tation électrigue de 230 volts. Prise de
16 ampéres pour alimenter le soudeur.

INSTALLATION

PUISSANCE REQUISE

Un courant alternatif monophasé 220 V,
50/60 HZ avecun fusible ou un disjoncteur
temporisé de 35 amp est requis.

Avertissement!

= Danger de haute tension provenant de
la source d'alimentation ! Consultez un
électricien qualifié pour une installation
correcte de la prise. Le soudeur doit
étre mis 3 la terre lors de son utilisation
pour protéger l'opérateur du risque
d’électrocution.
Ne pas retirer la broche de mise a la
terre ni modifier la fiche de quelque
facon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateur entre le cordon d'ali-
mentation du soudeur et la prise de
courant. S'assurer que linterrupteur
d’alimentation est sur OFF lors du rac-
cordement du cordon d'alimentation
du soudeur a une source d’alimenta-
tion 230 V CA, 50 Hz, monophasée,
25 ampéres, correctement mise a la
terre.

RALLONGE

Pour une utilisation normale, une ral-
longe n'est pas nécessaire. Il est forte-
ment recommandé de ne pas utiliser de
rallonge en raison de la chute de tension
qgu’elle engendre. Cette chute de tension
peut affecter la performance du soudeur.
S'il est nécessaire d'utiliser une rallonge,
elle doit étre de calibre #12 min.

Ne pas utiliser de rallonge de plus de
7,5 m de long.

QUALITY POWER TOOLS
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FONCTIONNEMENT POUR LE SOUDAGE
EN MODALITE MMA

Il faut d’abord déterminer la bonne pola-
rité pour 'électrode utilisée (consulter les
indications reportées sur le paquet des
électrodes).

Puis raccorder les cébles de soudage aux
bornes de sortie de 'appareil en fonction
de la polarité sélectionnée (4 et 5- fig. 1).
La figure 3 indique le raccord pour le sou-
dage en courant continu au péle positif

(+)-

Raccorder le cable de l'électrode a la
borne “+” et le cable de masse du joint a
souder 3 la borne “-". Insérer le connec-
teur en alignant la clé au niveau de la rai-
nure et serrer en le tournant dans le sens
des aiguilles d'une montre jusqu'a l'arrét.
Ne pas trop serrer.

Pour souder en courant continu au pole
négatif, invertir les raccords sur l'appareil
de maniére 3 avoir le cable de l'électrode
raccordé a la borne “-" et le cable du joint
3 souder raccordé a la borne “+".

Régler le courant de soudage en fonction
du diametre de l'électrode et de l'épais-
seur de la piéce a souder..

Pendant le soudage, les Fonctions suivantes
sont disponibles:

ARC FORCE

Augmentation temporaire du courant ini-
tial de soudage, qui facilite l'obtention d’'un
amorcage d'arc fiable et rapide.

ANTISTICKING

Fonction qui annule le courant en sortie,
si l'opérateur devait faire une mauvaise
manoeuvre et coller I'électrode a la piece,
en permettant de retirer ['électrode de la
pince sans causer de brlures et donc sans
'endommager.

PROTECTION ENVIRONNEMENTALE

Informations sur l'élimination des appa-
reillages électriques et électroniques en
conformité avec la directive 2002/96 CE
(RAEE).

Attention: pour éliminer ce produit, ne
pas utiliser la poubelle ordinaire.

Les appareillages électriques et électro-
niques usagés doivent étre gérés séparé-
ment et en conformité avec la [égislation
régissant le traitement, la récuparation et
le recyclage de ces produits.

Suite aux dispositions en vigueur dans
les Etats membres, les particuliers rési-
dant en UE peuvent porter gartuitement
les appareillages électriques et électro-
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niques usagés aux centres de récolte dé-
signés.

En cas de difficultés pour trouver le centre
derécolte autorisé a l'élimination, veuillez
interpeller le revendeur qui vous a vendu
lappareil.

La législation nationale prévoit des sanc-
tions a la charge des sujets qui abandon-
net ou éliminent les déchets d'appareil-
lages électriques ou électroniques de
faconillégale.

GARANTIE

Le produit est garanti conformément aux
réglementations légales / nationales, a
compter de la date d’achat par le premier
utilisateur. Tout dommage attribuable a
une usure normale, a une surcharge ou a
une utilisation incorrecte de l'outil sera
exclu de la garantie. En cas de réclama-
tion, envoyer loutil, intégralement as-
semblé, a votre revendeur ou a un Centre
de réparation des outils électriques.

.ffgroup-tools.com
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RIGUARDO ALLA SICUREZZA DELLAPPA-
RATO

PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE
DELLAPPARECCHIO E CONSIGLIATA LA
LETTURA DEL PRESENTE MANUALE D'U-
So!

A IN CASO DI MANCATA LETTURA PO-

TREBBERO VERIFICARSI CASI DI MAL-
FUNZIONAMENTO E/O PERICOLI PER
L'UTILIZZATORE!

LAPPARECCHIO PUO ESSERE USATO
SOLO DA PERSONE CHE CONOSCANO
PERFETTAMENTE LE NORME DI SICU-
REZZA INTERESSATE!

Il presente manuale & parte integrante
dell'apparecchiatura e deve accompa-
gnarla in ogni suo spostamento o riven-
dita. E' cura dell'utilizzatore mantenerlo
integro ed in buone condizioni.

Il costruttore si riserva il diritto di appor-
tare modifiche in qualsiasi momento o
senza alcun preavviso.

Questo apparato & un prodotto previsto
solamente perusoindustriale e professio-
nale e, come tale, deve essere utilizzato
solamente da specialisti o da persone ad-
destrate. E compito dell'utilizzatore fare
in modo che 'apparato non sia accessibile
a personale non professionale.

L'utilizzatore deve avere cura del proprio
strumento di lavoro! Si rammenta espli-
citamente che un utensile o un apparato
puo diventare pericoloso se non € inte-
gro. Anche apparati ed accessori deterio-
rati o guasti possono essere pericolosi: in
caso di funzionamento anomalo o di sur-
riscaldamento disconnettere immediata-
mente l'intero apparato dalla rete elettri-
ca e renderlo al fornitore per 'opportuna
riparazione.

Leggere il presente manuale prima di
utilizzare il vostro sistema di saldatura,
questo vi aiutera ad effettuare un lavo-
ro migliore e in condizioni di maggiore
sicurezza. Tramite la lettura del manuale
conoscerete pil a fondo le possibilita, le
limitazioni e i potenziali pericoli del lavo-
ro di saldatura. Conservate il presente
manuale per tutta la vita dell'apparato e
riponeteloin un luogo facilmente accessi-
bile all'addetto all'utilizzo della macchina.
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Tutti gli apparati connessi alla rete elet-
trica possono risultare pericolosi se
le istruzioni relative all'utilizzo sicuro
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dell'apparato non sono conosciute o non
sono seguite. Di conseguenza per ridurre
il rischio di morte o di gravi danni dovuti a
scossa elettrica occorre leggere, capire e
seguire queste avvertenze sulla sicurezza.
Prestate la massima attenzione al fatto
che anche eventuali persone che assisto-
no alle operazioni di saldatura devono es-
sere opportunamente istruite sui pericoli
relativi all'attivita in corso.

Il costruttore declina ogni responsabilita
per danni a persone o cose derivanti da
un uso inesperto, improprio o disattento
delle proprie apparecchiature.

Le informazioni sulla sicurezza che trove-
rete nel seguito devono essere considera-
te come una guida per la vostra incolumi-
t3, ma non possono comungue sostituirsi
completamente alla competenza e al cor-
retto comportamento dell'utente.

Il fuoco e le esplosioni possono provocare
seri danni a persone e cose! Per ridurre
il rischio di morte o di gravi danni dovuti
al fuoco o ad esplosioni occorre leggere,
capire e seguire queste avvertenze sulla
sicurezza. Prestate la massima attenzio-
ne al fatto che anche eventuali persone
che assistono alle operazioni di saldatura
devono essere opportunamente istruite
sui pericoli relativi all'attivita in corso. Ri-
cordate sempre che l'operazione di salda-
tura, per sua stessa natura, produce scin-
tille, spruzzi di materiale bollente, gocce
di metallo fuso, scorie e schegge bollenti
che possono provocare incendi, brucia-
re la pelle e danneggiare gravemente gli
occhi.

| raggi emessi dall’arco elettrico possono
danneggiare gli occhi e bruciare la pel-
le! Per ridurre il rischio di danni dovuti ai
raggi emessi dall'arco occorre leggere,
capire e seguire queste avvertenze sulla
sicurezza. Prestate la massima attenzione
al fatto che anche eventuali persone che
assistono alle operazioni di saldatura de-
vono essere opportunamente istruite sui
pericoli relativi all'attivita in corso. Indos-
sare e far indossare alle persone presenti
la maschera protettiva.

I FUMI, | GAS E | VAPORI E LIQUIDI
POSSONO DETERMINARE DANNI!
Perridurreilrischio di dannia persone e/o
cose dovute alla fuoriuscita del liquido di
raffreddamento dal serbatoio non tocca-
re l'acqua e il glicolico. Prestate la massi-
ma attenzione al fatto che anche eventua-
li persone che assistono alle operazioni di
saldatura devono essere opportunamen-
te istruite sui pericoli relativi all’attivita in
corso
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La trascuratezza durante l'utilizzo o la ma-
nutenzione di bombole o valvole per gas
compresso pud determinare il ferimento
o la morte dell'utente o delle persone
circostanti! Per ridurre il rischio di danni
dovuti ai gas compressi occorre leggere,
capire e seguire queste avvertenze sulla
sicurezza. Prestate la massima attenzione
al fatto che anche eventuali persone che
assistono alle operazioni di saldatura de-
vono essere opportunamente istruite sui
pericoli relativi all'attivita in corso.

TENSIONI PERICOLOSE

'apparato contiene al suo interno tensio-
ni potenzialmente letali. Tutte le tensioni
pericolose all'interno dell'apparato sono
segregate in apposite zone accessibili
solamente utilizzando attrezzi non forni-
ti in dotazione con la centralina. Tutte le
operazioni di manutenzione o riparazione
che richiedono l'accesso a queste parti
dell'apparato possono essere effettuate
solamente da personale tecnico apposita-
mente istruito dal costruttore.

INTRODUZIONE OGGETTI

Non introdurre oggetti nelle feritoie di ae-
razione ed evitare il contatto con qualsiasi
tipo di sostanza liquida; provvedere alla
pulizia solamente con panno asciutto. Tali
attenzioni devono essere osservate anche
a macchina spenta.

CALPESTABILITA

La parte superiore dellapparato non e
progettata per reggere pesi consistenti.
Non salire mai sull'apparato.

SEZIONE DEI CAVI

Verificare che i cavi dell'impianto siano di
sezione adeguata alla corrente di ingres-
so dell'apparato. Estendere il controllo ad
eventuali prolunghe. Siraccomanda che il
cavo della prolunga sia sempre completa-
mente steso: un cavo arrotolato puo surri-
scaldarsi e divenire pericoloso, inoltre un
cavo avvolto a matassa o arrotolato sul
proprio rocchetto pud determinare grossi
malfunzionamentinell'apparato.

INTERRUTTORE DI PROTEZIONE

Verificare che l'impianto che alimenta la
saldatrice sia dotato di opportuno organo
di sezionamento e protezione. Linterrut-
tore deve aprire tutti i cavi di alimenta-
zione. (Nel caso di linea monofase: Fase
e neutro; nel caso di linea trifase: tutte e
tre le fasi; nel caso di linea a quattro cavi:
tutte le fasi e il conduttore di neutro). Si
consiglia 'uso di fusibili ritardati o diinter-
ruttori magnetotermici con curva K.

P> B> P

B> >

CONNESSIONE DI TERRA

Nel caso che la saldatrice non sia fornita
della spina di alimentazione, connettere
sempre per primo il cavo di terra. In caso
discollegamento dell'apparato scollegare
il cavo diterra per ultimo.

SPINA E PRESA DI COLLEGAMENTO

Nel caso che la saldatrice sia fornita di
spina di collegamento alla rete verificare
sempre con attenzione che sia conforme
al tipo di presa montata a parete. Non
manomettere maiil cavo di collegamento.

COLORAZIONE DEI CAVI

Il cavo di collegamento giallo-verde serve
per la connessione della terra di protezio-
ne (non utilizzarlo per altri scopi!).

MOVIMENTAZIONE

Alcune tipologie di apparati sono pesan-
ti, quindi effettuare le operazioni di mo-
vimentazione con attenzione. Nel caso
l'apparato sia utilizzato, anche momen-
taneamente, in ambienti civili controllare
sempre preventivamente la tenuta delle
solette e dei pavimenti “sopraelevati”.

Non conservare o trasportare l'apparato
inclinato o appoggiato su un lato.

AMBIENTE D’ UTILIZZO E/O INSTAL-
LAZIONE

Apparato non adatto a locali da bagno,
docce, piscine o aree similari. Nel caso sia
necessario operare in tali ambienti verifi-
care preventivamente il serraggio di tutti
i rubinetti di adduzione dell’'acqua e veri-
ficare che nessuno stia utilizzando l'am-
biente per la propria funzione.

L'apparato non é idoneo al funzionamen-
to e immagazzinamento sotto pioggia o
neve.

L'apparato non & previsto per essere in-
stallato o utilizzato in luoghi soggetti
ad urti o vibrazioni; ad esempio: mezzi di
trasporto su strada, su rotaia, su fune, ae-
rei, navali ed equiparabili (come gru, carri
ponte, parti di macchine utensili soggette
a movimento o vibrazione).

Non utilizzare l'apparato in ambienti in
cui sia presente una atmosfera esplosiva
o corrosiva o abrasiva o salina.

Posizionare sempre nelle immediate vici-
nanze dellarea di lavoro un estintore di
tipo omologato. Effettuare sempre le re-
visioni periodiche all’estintore.

POSIZIONAMENTO
Posizionare lontano da fonti di calore.
Posizionare in locali aventi una sufficiente
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aerazione. Posizionare in locali ben ripa-
rati: non e possibile installarla all'aperto.
Non posizionare in locali molto polverosi:
la polvere puo entrare all'interno dell'ap-
parato impedendone il corretto raffred-
damento. La centralina deve essere po-
sizionata su una superficie di sostegno
piana e stabile che si estende oltre la base
del prodotto in tutte le direzioni.

PULIZIA DEL LUOGO D’ UTILIZZO

Il luogo dove é utilizzato 'apparato deve
essere mantenuto pulito e asciutto per
evitare che qualsiasi oggetto o liquido
possa essere aspirato all'interno dell'ap-
parato. Tale circostanza puo portare, oltre
che al malfunzionamento dell'apparato,
ad un concreto pericolo diincendio.

RIPARAZIONE

Non tentare mai di riparare il prodotto da
soli, ma rivolgersi sempre al costruttore o
ad un suo centro di assistenza autorizza-
to. Qualsiasi tentativo di riparazione non
autorizzato per iscritto e non gestito di-
rettamente dal costruttore oltre ad esse-
re oggettivamente pericoloso, determina
immediata scadenza della garanzia e la
cessazione di qualsiasi responsabilita per
eventuali malfunzionamenti e per le con-
seguenze che da essi possono derivare.

ASSISTENZA

'apparato dovra esser consegnato al
centro di assistenza quando é stato in
qualche modo danneggiato, come nei casi
in cui vi sia penetrato del liquido, vi siano
caduti sopra o dentro oggetti, quando sia
stato esposto alla pioggia o all'umidita (al
di fuori dei valori specificati), guando non
funziona normalmente, quando presenta
evidenti cambiamenti di prestazione o
quando é stato fatto cadere.

ACCESSORI

Usare solo accessoriprevistidal costrutto-
re, l'utilizzo di accessori di tipo differente
puo determinare gravi malfunzionamenti
dell'apparato. L'utilizzo di accessori non
originali determina l'immediata scadenza
della garanzia e la cessazione di qualsiasi
responsabilitd per eventuali malfunzio-
namenti e per le conseguenze che da essi
possono derivare.

AVVERTENZE RELATIVE ALLA SICU-
REZZA DEL PROCESSO DI SALDATURA
ATTENZIONE! Il processo disaldatura, se
non si rispettano attentamente le istru-
zioni relative alla sicurezza e all'uso, pud
essere pericoloso non solo per 'operato-
re, maanche per le persone vicine al luogo
in cui avviene la saldatura.

PROTEZIONE DEL PERSONALE

Oltre alle avvertenze generali precedente-
mente riportate occorre rispettare scrupolo-
samente anche le seguenti precauzioni.

-
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MASCHERA DI PROTEZIONE
Indossare una maschera di protezione per
saldatura non infiammabile per proteg-
gersi il collo, la faccia e i lati della testa.
Mantenete il vetro protettivo pulito e so-
stituirlo se & rotto o crepato. Posizionare
un vetro di protezione trasparente tra lo
schermo della maschera e la zona di sal-
datura.

ABBIGLIAMENTO

Indossare un abbigliamento di protezione
non eccessivamente largo, chiuso, inin-
fiammabile e senza tasche.

VENTILAZIONE DEL LOCALE
Saldare in un locale ben ventilato senza
accesso diretto ad altri luoghi di lavoro.

PERICOLO PER GLI OCCHI
Non guardare MAI l'arco senza le opportu-
ne protezioni.

FUMI E GAS

Pulire bene la parte da saldare da vernici,
ruggine o qualsiasi sporcizia per evitare
l'emissione di fumi pericolosi di composi-
zione non conosciuta.

Non saldare MAI metalli contenenti zinco,
mercurio, cromo, grafite, metalli pesanti,
cadmio o berillio senza che l'operatore e
le persone presenti durante la saldatura
indossino appositi respiratori.

PROTEZIONE DALLE SCOSSE ELETTRICHE

Oltre alle avvertenze generali precedente-
mente riportate occorre rispettare scrupolo-
samente anche le seguenti precauzioni.
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SPAZIRISTRETTI

Quando si lavora in spazi ristretti occorre
lasciare la sorgente di potenza al di fuori
della zona in cui avviene la saldatura e fis-
sare il cavo diterra al pezzo da lavorare.

AREE UMIDE
Non effettuare mai loperazione di saldatura
in ambienti umidi o bagnati.

CAVI DANNEGGIATI

Non utilizzare mai cavi danneggiati (tale
precauzione deve essere rispettata sia
per i cavi di rete che per quelli di saldatu-
ra)

Non rimuovere maii pannelli della centra-
lina. Nel casoin cui la centralina sia dotata
di pannelli apribili verificare sempre che,



al momento dell'uso, siano ben chiusi.

PREVENZIONE DEGLI INCENDI

Oltre alle avvertenze generali precedente-
mente riportate occorre rispettare scrupolo-
samente anche le seguenti precauzioni. Il pro-
cesso di saldatura richiede il raggiungimento
di temperature elevate, di conseguenza esiste
un concreto rischio di incendio.
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PAVIMENTO DELL'AREA DI LAVORO
Ilpavimento dell'area dilavoro DEVE esse-
re realizzato in materiale ininfiammabile.

PIANO DELL'AREA DI LAVORO

Il piano del tavolo da lavoro su cui si effet-
tua la saldature DEVE essere realizzato in
materiale ininfiammabile.

PROTEZIONE DEI MURI E DEI PAVI-
MENTI

I muri circostanti l'area di saldatura e i pa-
vimenti devono essere protetti da scher-
mi realizzati in materiale ininfiammabile;
questo, non solo per ridurre il rischio di
incendio, ma anche per fornire una pro-
tezione atta ad evitare che i muri e/o il
pavimento siano danneggiati durante le
operazioni di saldatura/taglio.

ESTINTORE

Posizionare nell’area di lavoro un estin-
tore omologato di tipo e dimensioni ap-
propriate. Verificarne periodicamente lo
stato (effettuare la manutenzione pro-
grammata) e assicurarsi che il personale
si opportunamente istruito per il suo uti-
lizzo.

PULIZIA DELL'AREA CIRCOSTANTE
ALLA ZONA DI LAVORO

Ripulire accuratamente la zona di lavoro
da qualsiasi materiale combustibile.

GRAVISSIMO PERICOLO!

Non effettuare assolutamente MAI le
operazioni di saldatura in un ambiente
ristretto (per esempio un container, una
cisterna, un ripostiglio) che abbia conte-
nuto o contenga materiali o liquidi tossici,
inflammabili o esplosivi. Prestare la mas-
sima attenzione al fatto che soprattutto
le cisterne possono conservare al loro
interno gas e vapori tossici, inflammabili
o esplosivi anche dopo anni dal loro svuo-
tamento.

Non effettuare assolutamente MAI le
operazioni di saldatura/taglio su un ser-
batoio che abbia contenuto o contenga
materiali o liquidi tossici, inflammabili o
esplosivi. Prestare la massima attenzione
al fatto che i serbatoi possono conserva-
re al loro interno vapori inflammabili ed

esplosivianche dopo anni dal loro svuota-
mento. Nel caso sia necessario effettuare
saldature su di un serbatoio occorre SEM-
PRE passivarlo riempiendolo di sabbia o
equivalente materiale inerte.

Attenzione non utilizzare mai le apparec
chiature per saldatura/taglio per sgelare i
tubi dell’acqua.

VENTILAZIONE

Oltre alle avvertenze generali precedente-
mente riportate occorre rispettare scrupolo-
samente anche le seguenti precauzioni.
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VENTILAZIONE DEL LOCALE DOVE
AVVIENE LA SALDATURA/TAGLIO
Ventilare il locale dove avviene la saldatu-
ra/taglio adeguatamente. Mantenere un
sufficiente flusso d'aria per evitare l'accu-
mulo di gas tossici o esplosivi.
L'operazione di saldatura/taglio effettua-
ta su certi tipi o combinazioni di materiali
pud generare fumi tossici. In questi casi
utilizzare appropriati sistemi di respira-
zione. PRIMA diiniziare a saldare/tagliare
leggere e capire le prescrizioni di sicurez-
za della lega di saldatura.

GAS DI PROTEZIONE ALLA SALDATURA

Nel caso si utilizzino processi di saldatura
utilizzanti gas di protezione,oltre alle avver-
tenze generali precedentemente riportate
occorre rispettare scrupolosamente anche le
seguenti precauzioni.

TIPI DI GAS DA UTILIZZARE

Queste saldatrici devono essere impie-
gate solamente con gas inerti (non in-
fiammabili) per la protezione dell'arco di
saldatura. Ovviamente & della massima
importanza scegliere il tipo di gas appro-
priato per la saldatura che deve essere
esequita.

BOMBOLE NON MARCATE
Non usare MAI gas da bombole prive della
propria etichetta.

RIDUTTORE DI PRESSIONE

Non collegare MAI la bombola diretta-
mente alla saldatrice. Utilizzare sempre
un riduttore di pressione.

Assicurarsi che il regolatore di pressione
funzioni correttamente. Leggere con at-
tenzione le istruzioni

Non lubrificate mai alcuna parte del ridut-
tore di pressione.

Ciascun regolatore & progettato per esse-
re utilizzato con uno specifico tipo di gas.
Assicurarsi cheilriduttore sia deltipo indi-
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cato peril gas di protezione in uso.

BOMBOLE DANNEGGIATE
Non usare MAI bombole danneggiate o
deteriorate.

MOVIMENTAZIONE DELLE BOMBOLE
Non spostare MAI labombola prendendo-
la per lavalvola.

BOMBOLE
Non esporre le bombole ad un calore ec-
cessivo, a scintille, a scorie o alla fiamma.

TUBO DEL GAS

Assicurarsi che il tubo del gas siain buono
stato.

Mantenere sempre il tubo del gas lontano
dal punto disaldatura.

SCARICHE ELETTRICHE

Per ridurre il rischio di seri danni dovuti alle
scariche elettriche,oltre alle avvertenze ge-
nerali precedentemente riportate occorre ri-
spettare scrupolosamente anche le seguenti
precauzioni.

> B> B> B P

INFORTUNIO DOVUTO A SCARICA
ELETTRICA

Nel caso in cui una persona sia colpita da
scarica elettrica NON prestarle soccorso
se & ancora in contatto coi cavi. Togliere
immediatamente tensione e POl soccor-
rerla.

CONTATTO COI CAVI

Non fare manovre sui cavi di ingresso se
lalimentazione non & stata interrotta.
Non toccare il circuito di saldatura: anche
se normalmente la tensione del circuito di
saldatura non & molto elevata, & comungue
buona norma prudenziale non toccare mai
gli elettrodi disaldatura.

STATO DI CONSERVAZIONE DEI CAVI
E DELLA PRESA

Verificare spesso l'integrita del cavo di ali-
mentazione e della relativa spina e presa.
Cio e particolarmente necessario nelle
apparecchiature che subiscono ripetuti
movimenti.

RIPARAZIONI

Non tentare mai di effettuare in proprio
delle riparazioni sulla centralina; questo
determina non solo l'immediata decaden-
za della garanzia, ma pu0 essere fonte di
seri pericoli.

APERTURA DELLE ZONE ACCESSIBILI
ALL'OPERATORE

Verificare sempre che la centralina sia di-
sconnessa dalla rete prima di effettuare
le manovre di ordinaria manutenzione ri-

portate in questo manuale (ad esempio la
sostituzione di un elettrodo consumato,
del filo di saldatura, il cambio del traina-
filo ecc).

Non puntare mai la pistola di saldatura o
l'elettrodo verso se stessi o verso le per-
sone presenti.

COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA

Assicurarsiche vicino alla saldatrice non passi-
no cavi di controllo, telefonici e bus di segnale
(come reti di computer, bus di campo ecc).
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Assicurarsi che vicino alla saldatrice non vi
siano telefoni, televisori, computer o altri
apparatidi controllo.

Assicurarsi che vicino alla macchina non
visiano persone portatrici di pacemaker.

Non utilizzare la macchina in ambiente
ospedaliero o in ambulatori (sia medici che
veterinari). Prestare particolare attenzione
al fatto che nelle immediate vicinanze della
zona di lavoro non vi siano apparecchi elet-
tromedicaliin funzione.

Nel caso in cui la saldatrice provochi di-
sturbi ad altre apparecchiature si pud
cercare di diminuirne l'effetto tramite le
seguenti precauzioni:

1. Verificare che tutti gli sportelli eventual-
mente presenti nella saldatrice siano
ben chiusi.

. Accorciare i cavi di alimentazione.

3. Interporre dei filtri EMC tra la saldatrice

e la linea di alimentazione.

N

Classificazione per compatibilita elettro-
magnetica: CISPR 11, gruppo?2.

Questo e un apparato in Classe A e non &
adatto a funzionare in ambienti residenzia-
liin cuila potenza elettrica e fornita trami-
te rete pubblicain bassa tensione. In questi
ambienti potrebbero sorgere problemiper
garantire la compatibilita elettromagneti-
ca, sia per quanto riguarda i disturbi con-
dotti che irradiati.

Questa apparecchiatura non & conforme
con la IEC 61000-3-12. Se viene collegata
ad una rete pubblica in bassa tensione, &
responsabilita dell'installatore o dell'u-
tilizzatore assicurarsi, contattando, se
necessario, il gestore della rete, che 'ap-
parato possa essere connesso.

Questa apparecchiatura € adatta ad esse-
re utilizzata in ambiente industriale con
rete protetta da interruttore differenzia-
le ritardato all'intervento, di tipo B e con
corrente diintervento >200mA.
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VANTAGGI DEGLI INVERTER

= Generatore a inverter progettato con la
nuova tecnologia a igbt (ultra fast).

= Frequenza di lavoro 55 khz.

= Controllo del primario con digit driver

= Fattore di utilizzo dal 35% al 100%.

= Arc force incremento automatico della
corrente di saldatura per stabilizzare la
saldatura al variare dello stick out.

= Antisticking realizza lo spegnimento au-
tomatico dopo circa tre secondi in caso
di corto circuito tra elettrodo e pezzo da
saldare per evitare l'incollamento.

= Hot start incremento automatico della
corrente all'inizio della saldatura per
garantire un sicuro innesco.

POSSIBILI MODALITA DI SALDATURA

SALDATURA MMA

La saldatura ad arco elettrico con elettro-
do rivestito MMA (Metal Manual Arc) o
SMAW (Shilded Metal Arc Welding) & un
procedimento di saldatura manuale che
sfrutta il calore generato da un arco elet-
trico che scocca tra un elettrodo fusibile
rivestito ed i pezzi da saldare.

Questo procedimento viene molto comu-
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cessario, usarne uno di sezione uguale a
quello della macchina.

Per tuttiimodellisi consiglia di utilizza-
re un cavo bipolare.

COLLEGAMENTI IN USCITA

Il collegamento dei cavidisaldatura avvie-
ne con un sistema di attacco rapido che
impiega appositi connettori.

Consultate le sezioni seguenti per ulterio-
ri informazioni sui collegamenti da effet-
tuare persaldare in modalita MMA.

COMANDI E OPZIONI

DESCRIZIONE
La serie DWM 140EASY & una saldatrice
inverter DC MMA. Questo apparecchio im-
piega una potenza a corrente alternata mo-
nofase, 230V, 50 HZ. E consigliato un inter-
ruttore di circuito o un fusibile ritardato da
25amp. Laserie DWM 140EASY é ideale per
progettifaida te o per lavori di manutenzio-
ne leggeri. Elettrodo in acciaio al carbonio,
acciaioinox.
DISIMBALLAGGIO

= Rimuovere 'imballaggio in cartone, sac-

chetti o Styrofoam contenenti la salda-
trice e gli accessori.

Dopo aver disimballato l'apparecchio,
ispezionarlo attentamente per individua-
re eventuali danni che potrebbero essersi
verificati durante il trasporto. Controllare
che non vi siano parti allentate, mancanti
o danneggiate. Eventuali reclami per dan-
ni verificati durante il trasporto vanno
presentati al corriere.

nemente usato in saldatura principalmen-
te perla sua versatilita; infatti consente di
realizzare giunti in qualunque posizione,
in officina, all' aperto, in zone ristrette o
di difficile accesso.

Inoltre & disponibile sul mercato unavasta
gamma di elettrodiatta a soddisfare le pit
svariate esigenze.

| parametri piti importanti in una saldatri-
ce MMA sono la corrente di saldatura e
la dinamica: la corrente di saldatura defi- DATITECNICI

nisce il diametro e il tipo di elettrodo sal- Codice prodotto 45 484
dabilg;jnvgcg la dinamicaéunindige della Model DWM 140 EASY
velocita di risposta della saldatrice alle

ooe e h v 230
variazioni delle condizioni dell'arco. Tensione nominale

Hz 50/60
COLLEGAMENTO ALL ALIMENTAZIONE =
Corrente di ingresso A 25
Prima di collegare la macchina controllare nominale max.
tensione, numero di fasi e frequenza di Capacita diingresso
X . R KVA 5.75
alimentazione. nominale
Verificate il corretto collegamento a terra Tensione a vuoto V 68
della saldatrice. - - -
Verificare inoltre che la spina fornita in Tensione di funzionamen- v 26.4
dotazione con l'apparato sia di tipo com- to nominale
patibile con la presa di distribuzione lo- Corrente di saldatura
cale. MMA A 20~140
Assicuratevi che l'alimentazione fornisca Ciclo di servizio nominale % 20

una potenza sufficiente per il funziona-
mento del-la macchina.

La macchina & fornita di uno specifico
cavo di alimentazione che non dovrebbe
essere prolungato; nel caso cio fosse ne-

Corrente di saldatura
(10 min)

A 20%@160

10 min/100%

A 63

w.ffgroup-tools.com
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10.

FICAZIONE

INDICATORE DI ALIMENTAZIONE -
Quando la macchina ¢ attivata, l'indicatore
di alimentazione sara acceso.
INDICATORE DI ALLARME - Quando l'in-
dicatore termico & acceso, indica che la
macchina é in sovraccarico e che la tempe-
ratura interna é troppo alta. La saldatura
sara arrestata automaticamente ma il ven-
tilatore continuera a funzionare. Quando la
temperatura interna si abbassera, la luce di
sovraccarico si spegnera e la macchina sara
pronta per saldare.

CORRENTE DI SALDATURA - La corrente
di saldatura si trova nel pannello frontale
della macchina. E una regolazione infinita
dell'uscita di corrente.

CAVO DI SALDATURA - | cavi di saldatura
sono collegati all'elettrodo per completare
il circuito, consentendo il flusso della cor-
rente necessaria per saldare.

CAVO DI MESSA A TERRA - Il cavo/mor-
setto di messa a terra é collegato al pezzo
in lavorazione per completare il circuito,
consentendo il flusso della corrente neces-
saria per saldare.

INTERRUTTORE DI ACCENSIONE - In
posizione “OFF” non é erogata alcuna po-
tenza. In posizione “ON" & erogata potenza
al trasformatore principale e al circuito di
controllo.

CAVO DI ALIMENTAZIONE - Il cavo di
alimentazione collega la saldatrice all’ali-
mentazione elettrica da 230 volt. Connet-
tore da 16 amp per erogare potenza alla
saldatrice.

INSTALLAZIONE

POTENZA RICHIESTA

E necessaria una corrente alternata mo-
nofase da 220V, 50/60HZ unita a un fusibi-
le ritardato da 35 amp o a un interruttore
di circuito.

Avviso!

= Pericolo di alta tensione dall'alimenta-
zione elettrica! Consultare un elettri-
cista qualificato per linstallazione cor-
retta del connettore. Per proteggere
'operatore da scosse elettriche, quan-
do in uso, si deve effettuare la messa a
terra della saldatrice.

= Non rimuovere il polo di messa a ter-
ra né alterare la spina in alcun modo.

Non usare adattatori tra il cavo di
alimentazione della saldatrice e il
connettore della sorgente di alimen-
tazione. Durante il collegamento del
cavo di alimentazione della saldatrice
a una sorgente di alimentazione a cor-
rente alternata monofase da 25 amp,
230V, 50 Hz correttamente messa a
terra, assicurarsi che l'interruttore di
accensione sia in posizione OFF.

PROLUNGA

Durante l'uso normale non & necessario
usare una prolunga. L'uso di una prolunga
e fortemente sconsigliato a causa della
caduta di tensione che la stessa produce.
Tale caduta di tensione pud compromet-
tere le prestazioni della saldatrice. Se e
necessario usare una prolunga, deve esse-
re un cavo che abbia almeno sezione 12.
Non usare prolunghe con lunghezza su-
periorea7,5m.

FUNZIONAMENTO PER SALDATURA IN
MODALITA MMA

Per prima cosa stabilite quale e la pola-
rita giusta per lelettrodo da impiegare
(consultare i dati riportati sulla confezio-
ne degli elettrodi). Poi collegate i cavi di
saldatura ai terminali di uscita della mac
china, secondo la polarita selezionata (4,5
difig.1).

In figura 3 & indicato il collegamento per
saldaturain c.c. polo positivo (+).

Collegare al terminale “+" il cavo dell’elet-
trodo e al terminale “-" il cavo di massa del
giunto da saldare. Inserite il connettore
allineando la chiavetta con la scanalatura
e stringete ruo-tandolo in senso orario
fino all'arresto. Non stringete troppo.

Per saldare in c.c. con polo negativo, in-
vertire i collegamenti sulla macchina in
modo da avere il cavo elettrodo collegato
a“-"eil cavo al giunto da saldare a “+".
Impostare la corrente di saldatura in fun-
zione del diametro dell’elettrodo e dello
spessore del pezzo da saldare.

Durante la saldatura sono attive le seguenti
funzioni:

ARC FORCE

E’'unaumento temporaneo della corrente
iniziale di saldatura. Questo aiuta a otte-
nere uninnesco d'arco rapido e affidabile.
ANTISTICKING

E’ una funzione che annulla la corrente in
uscita se 'operatore sbaglia e incolla l'e-
lettrodo al pezzo. Questo permette di to-
gliere l'elettrodo dalla pinza senza causa-
re sfiammate che la possano danneggiare.
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Informazioni sullo smaltimento delle ap-
parecchiature elettriche ed elettroniche
in ottemperanza alla direttiva 2002/96 CE
(RAEE).

Attenzione: per smaltire il presente pro-
dotto non utilizzare il normale bidone del-
la spazzatura.

Le apparecchiature elettriche ed elettroni-
che usate devono essere gestite a parte ed
in conformita alla legislazione che richiede
il trattamento, il recupero e il riciclaggio
adeguato dei suddetti prodotti.

In seguito alle disposizione attuate dagli
Stati membri, i privati residenti nella UE
possono conferire gratuitamente le appa-
recchiature elettriche ed elettroniche usa-
te a centridiraccolta designati.

In caso di difficolta nel reperire il centro
di raccolta autorizzato allo smaltimento,
interpellare il rivenditore dal quale & stato
acquistato il prodotto.

La normativa nazionale prevede sanzioni a
carico dei soggetti che effettuano lo smal-
timento abusivo o 'abbandono dei rifiuti
di apparecchiature elettriche ed elettro-
niche.

GARANZIA

Questo prodotto e’ garantito in base alle
regole della nazione di acquisto, garanzia
valida dalla data di acquisto. Sono esclu-
si dalla garanzia i danni attribuibili alla
normale usura, al sovraccarico o a una
manipolazione scorretta. In caso di recla-
mo, inviare la macchina, completamente
assemblata, al proprio rivenditore o a un
centro assistenza per apparecchiature
elettriche.

EAAHNIKA

MPOEIAOMOIHZEIZ AZDAAEIAZ
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H w¢ napaywydg NAEKTPIKWY Kal nAe-
KTPOVIKWV e€aptnudtwv eival og oup-
poépewon pe tnv Eupwnaikp Odnyia
2012/19/EE.

H napouacia autwv Twv UAIKWY unopoulyv
va éxouv, €av dev anoppiebolv ocwoTtq,
nbavég apvntikég eNNTWOELG OTO MEPL-
BaAhov.

Mapoucia tng enorhpavong autig oTo
npoidv onuaivel 6TL dev npénet va anop-
pintetat padi ye ta olklaka anopplippara,
aAAa npénetva anoppintetat exwplotd.
Q¢ katavaAwtig Ba eiote unelBuvog yia
T Stac@Aaiion OtL to nNpoidv autd anop-
pintetal cwota.

Edv o npounBeutic cag npoo®épel Pia
eykataotaon andépplyng, napakaiolye
va TO XPNOWWOMOINCETE ) EVAAAQKTIKA
£MKOWWVACTE Pe TNV TonikA Apxr /Zup-
BoUAS oag yla va yadbete nwc va netae-
T€ oWOoTd autd To NPoIdv.

AUTA N oUOKEUN éxel oxeSlaoTel anokAel-
otkd yla Blopnxavikn f enayyeApatikn
xpRon. Q¢ ek tol-tou, Povo €pnelpa f
nAfpw¢ exnadeupéva dtoua npénet va
xpnotgonotioouv tov e€onAtopd. O xpi-
otng Kal/ i o 18loKTATNG elval unevBuvog
va Stacpalioet 4T To Anelpo NPocwnikd
Sev éxelnpdoPacn otov e€onAopd.

O epyatng npénet va epovtilel ta epya-
Aela tou pe npoooxn! Na Bupdote 6Tl
KaBe epyaieio ) e€onAopdg pnopel va
e€ehixOel og kATl enikivbuvo edv Sev éxel
v KatdAAnAn o@povtida. E&onAlopdg
o€ Kakf kataotaon f apéAela pnopel va
eival enikivbuvog. Edv dev Asitoupyhoel
owotd f) unepBeppavBel, n napoxrn nAe-
KTplkoU peUpatog Ba npénet va anopa-
KpUvetat apéowd kat n povada Ba npénet
va eNoTpéPeTal otov npopunBeuty yia
EMIOKEUN.

AlaBdote NpooeKTIkA auto To eyXelpidlo
NPV XPNOLUOMNOIACETE TOV GUYKOAANTA
oac. Katéniv Ba ynopeite va kavete kaAy-
TEpA KalaoPaiéotepa tny epyacia oag.
Me tnv avayvwaon autoU tou eyxelptdiou
Oa pdbete neplocdtepa OXETKA PE TIC
SuvatdTnteg, TOUG NEPLOPLOPOUG KAl TOUG
niBavoug kivdUvoug TNG NAEKTPOCUYKOA-
Anong.

duAagte to eyxelp(dlo autd yia 6An tn ot
dpketa (wng tou e€onAlopol. ©a npénet
va euAdooetal ndvtote og npoofBaciyo
yla To Xelploth) onpeio.
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Ol nAnpo@opieg yla tnv ac@dalela nou
nepléxovtal oe autod to eyxelpidlo eivat
évac odbnydg yia va e€acpaiioet 6t dev
Ba unoBdailecte g nepIttolKIVOUVOUC.
Q01600, 0 XEIPIOTAG NPENEL va eival ka-
véc kal npooekTikdg ava naca otypn.

O kataokeuaotAg e pépet kapia eubuvn
yla Tuxov tpauvpatiopd i ¢nuid nou npo-
kaAeitat ané anelpn, akatdAAnAn f ape-
Al xprion tou e§onAlopou Tou.

Mupkaytéc kat ekpR&elg unopolv va tpau-
patioouv cofapa f va npokaAécouv ¢n-
ptd! AtaBdaote, KatavonoTe Kal TNPACTE
OAeC T npoeldonoloelg acPdAelag yia
n peiwon tou kivdUvou Bavdtou f tpau-
patiopoU and nupkayla n ékpnén. Awote
1blaitepn npoooxn oto yeyovdg dtiakdun
katotnepaotiko{ npénetva yvwpifouv kat
katavooUv, ToucKvdUvougnou undpxouv
0TO XWPO TNG NAeKTpoouykOAANonG. Na
Bupdote 6Tl n nAektpoouykdAAnon, and
m @Uon NG, napdyel onvBApeg, kautd
otayovidbla, otaybéveq Awpévou pétah-
AOU, KQUTEG OKWPLEG KAl KAuTd JeTaAAKA
pépn nou pnopoUv va NpokaAécouv nup-
kaytd, ynopei va kdwouv to déppa katva
npokaAéoouv BAGRN ota pdrta.

Ot aktiveg tou tdé&ou pnopoUlv va npoka-
Aéoouv BAGPN ota pdtia oag kal va Ka-
wouv 1o &6éppa oag! AtaBdote, katavon-
OTE Kal TNPAROTE OAEC TIG NPOEISONOIATELS
ao@alelag yia tnv anoguyn {nuubv and
TG aktiveg té&ou. Awote 1dlaltepn npooo-
X1 0T0 yeyovog bt akdun Katolnepactkol
npénet va yvwpllouv kat katavoouy, Toug
KivdUvoug nou undpxouv GTO XWPO TNG
nAekTpoouykdAANonG. Na @opdte npo-
oTateuTikn pdoka kat BeBaiwbelte 6Tl ot
napeuplokdpevol kKdvouv To {dlo.

Ot avaBupldoelg, ta To&ika aépla Kat ot
atpoi pnopei va eivat emPBAapig! Aia-
Baote, katavonote kal tnpAote OAeq
TG npoeldonolioelg aocpaleiag ya tnv
anopuyn BAGBn¢and ta toikd aépla tng
nAektpoouykOAAnone. Awote dlaitepn
NPOCOXH OTO YEYOVOC OTL akdun Kal ot
nepactikol Npénet va yvwpilouv kat ka-
tavoouv, Toug KivéUvouc.

Hanpooegia katd tn xpRon i tnouvinpn-
on Twv KUAivépwv cupgniecpévwy agpiwv
f) Twv pubplotwy ynopel va tpavpatiost
) va OKOTWOEL TO XEIPLOTA ) / Kal Toug
napeuptokduevouc! AlaBdacte, katavon-
oTe KalTNPAOoTE OAECTIC NPOELSOMOLNTELG
aoc@alelag ya va ano@Uyete Toug KvdU-
VOUC TOU cupniecpévou agpiou. ADoTe
dlaitepn npoooxr oto yeyovédg dtiakdun
kaloltnepaotikolnpénetva yvwpifouv kat
katavooUuv, Toug KivdUvoug.
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YWHAH TAZH

H povada @épel dSuvntika Bavatneodpa
taon. Ot neploxég uwnAng taong tou €€o-
nAlopoU £xouv SlaxwploTel kat ynopouv
va npoceyyloToUV Povo e tn Xpron ep-
vyaAeiwv nou dev napéxovtal e TNV ou-
vkOAANon. OAeC ol epyacieg cuvtipnong
f ENOKEUAC Nou anattolv npbdofacn o€
QUTEG TIC Neploxég pnopoUlv va npayga-
tonowinBolv pdévo and eknaldeupévoug
TEXVIKOUG TOU KATAOKEUAOTH.

ZENA ANTIKEIMENA

Moté va pnv UNAoKApPETE TOUG agpayw-
youg pe &€éva avtikeipeva kal ano@uyete
onoladinote ena®n ye uypd. Kabapiote
Xpnotponolwvtag poévo éva oteyvé navi.
AuTd ta npoAnnukd pétpa ac@aleiag
loxUouv akdun kat étav n cuckeun eivat
anevepyonotnuévn.

®OPTIA ME BAPOZ

To Avw PEPOG TOU GUYKOAANTH &EV OXe-
Slaotnke yla va aviéxel Bapld eoptia.
Moté unv otékeote otn govada.

XPHZH KAAQAIQN

BeBawwbeite éu 6Aa ta kahwdia éxouv
ekTiPnBel kKatdAAnAa yla tnv taon pelpa-
To¢ nou anatteitat and To cUyKeKPIPévo
OUYKOAANTAG oac. Auth n npo@uAa&n
loxUel enfong kat yla kaAwdla enéktaong,
€dv xpnotgonolovvtat. ‘OAa ta kaAwdla
enéktaonc Oa npénetva eival eubela. Kou-
Aouplacpéva kaAwdla pnopel va unep-
BeppavBoly, va yivouv enikivbuva. Itpiy-
uéva ) kouhouplacpéva karwdla pnopet
eniong va npokaAéoouv Suoheltoupyia
TOU GUYKOAANTA.

NMPOZTAZIA YNEPTAZHZ

EAéyEte 6Tl N nnyn woxUog n onola tpo-
@obotel T0 CUYKOAANTH, €XEL TN CWOTH
Taon Kal eival npootateupévn Ye aoPa-
Aeta. O duakdntng Aettoupyiag npénetl va
avoiyel 6Aa ta kukAwpata tpo@odoai-
ag. (Av xpnolponoleital pia Jovopaoikn
ouvéeon, t6oo ol und taon 600 Kat ot
oubétepotlndrol npénetva eivat avolktol.
Edv xpnowonoteital pla ouvdean tplwv
kaAwdiwv, ot Tpelc ndAol npénet va eivat
avolktol. KukAwpata tecodpwyv karwdi-
wv anattolv 6Aoug Toug NOGAOUG KAl TOUG
oubétepoug avolkToug). ©a npénel va
XpNolgonotoUvtal acPAAELEC HE XPOVIKNA
kabuotépnon f OlaKONTEG KUKAWPATOG
npétunou K.

FEIQZH
Av 0 GUYKOAANTAC bev e(xe NN TpoPodO-
wBel and npila, ouvdéote to KaAwdlo
velwong npwta. ‘Otav agalpeite to Pu-
opa, anoocuvbéote teAeutaio To KaAwbdLlo
velwong.

QUALITY POWER TOOLS
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MPIZA KAl TPO®OAOZIA

Av o ouykoAAnTA¢ SaBétel AN nplda,
BeBawwbeite 6t elval katdAAnAn yia tnv
unodoxn oTov Toixo nou okoneleTe va
XpNOPOnotNoeTe. Moté pnv nalleTe Pe 1o
kaAwdlo tpopodoaoiag.

XPQMATA KAAQAIQN

To npdavo-kitpvo kaAwdlo gival yia yei-
won. (Mnv to xpnaotponotioete yia tinota
aMho!).

METErKATAZTAZH

Mepikol oUYKOAANTEG €xouv  €€alpeTIKA
peyaio Bapog, enopévwg, npénetva dive-
Tal npoooxn katd tnv enavatonoBétnon
¢ povadag. EAéyEte toug neploptopolg
Tou Bdpoug @optiou Tou NATWPatog n
¢ nAatedppa nptv and tn getakdplon
NG povadag, av o cUYKOAANTAG NpdKeLtal
va xpnotgonotnBei, é0Tw Kat npoocwpva,
o€ éva un-Blopnxavikd neptBariov.

Moté pnv anoBnkelete A va petakvelte
TOV NAEKTPOCUYKOAANTH O KeKAlévn
Béon ) oto nAdttou.

MEPIBAAAON EPTAZIAZ H'/KAI EFKA-
TAITAIHZ

O ouykoAANTAG bev éxel oxedlaotel yla
€ykatdotaon A XxpRon o€ xwpoug 6mnou
Ba pnopoloe va undkeltal o€ XxTunipata
 kpadaopoug, énwg n odika oxAuata,
Bayévia, tede@epik, agpookaen, nioia
fj okden A napdpola nepiBaiiovia (ou-
pnepAapfBavopévwy twy yepavwy, tal-
VIOSpouwyY PETAPOPAC 1 onolodAnote
AAAo kwvntd efonAopd enppenelq o€
SovAoELR).

O ouykoAANTAG &€ Banpénelnoté vaano-
Onkevetal ) xpnotlgonole(tatotn Bpoxn i
TO X1OVL.

MoTé PNV XPNGWONOLE(TE TOV NAEKTPOCU-
VKOAANTA o€ neptBAAAov nou undpxouv
EKPNKTIKA, SlaBpwTikG, AelavTika f) aAa-
ToUxa UAIKA.

NMYPOZBEXTHPAZ

Na tonoBete{te ndvta éva eykekpipévo
nupooBeotipa o dueon yeltviaon pe to
XWwpo epyaciag. Ot nupooPBeoThpeg Npé-
netva eAéyxovtal tTaktkda.

TOMOOGEZIA

TonoBeTAOTE TOV NAEKTPOCUYKOAANTA
pakpla and nnyég Bepudtntac. Tonobe-
TAOTE TOV NAEKTPOOUYKOAANTH Ot KAAd
agplbpevo nepiBaiiov. TonobBetAote
TOV NAEKTPOCUYKOAANTA O€ pla ac®an,
npootateudpevn Neploxr. Aev npénet va
eykataotabel oe e§wTtePIKOUC XWPOUC.
Mnv tonoBete{te T0 NAEKTPOCUYKOAANTH
o€ neptBdardov pe okdvn. H okdvn pnopet
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vVa gneLota ecwteptka pépn tng govadag
katva avaote{Aet TNV Yuén. O cuykoAAn-
TN Npénel va tonoBeteltal oe eninedn,
otabepn empdvela nou ekteivetal népa
and tg Slaotacelg TNG ovadag oe OAEG
T Kateubuvoelc.

KAGAPEZ TOMOGEZIEZ

O xwpog eykatdotaong npénet va dia-
tnpeltal kabapdg kat oteyvog, wote va
éxel e€ao@allotel OTL Ol aAvePlOTAPES
ToUu ouyKoAANTA Sev tpafolv yéoa pikpa
avtikeipeva i uypd. Aev Ba unopoloe
va OnuloupynBel pévo Suociettoupyia
Tou €€onAtopou, al\d Ba pnopoloe va
&nutloupynBel kat coBapdg kivbuvog va
Eeondoel nupkayla.

EMIZKEYEX

Mnv €nIXelpAOETE NOTE va ENOKEUATE-
te pdvol oag to cuykoAAntA. Mavta va
ava@épecte OTOV KATAOKEUAOTH f TO
egouclodotnuévo ouvepyelo. ‘ONec ol
Slatd&elg tng eyyunong Ba akupwBolv
edv onotadnnote enokeun A npoondadela
€MOKEUNG enxelpnBel, nou dev éxel €161~
KA éyypaon ddeia f éxel Sleknepatwbel
and Tov Kataockeuaoth. EmnnAéov, o ka-
taokeuaotig dev Ba dextel kapia eubivn
yla onotadnnote duoAettoupyia i {nuia
nou NPoKUNTEL WG CUVENELD TNG eV AOYW
un e§ouclodotnPévng evépyelag.

TEXNIKH BOHOEIA

O ouykoAANTAC nNpénel va otaAel oto
e€oualodotnuévo ouvepyelo, €Av €Xxel
unootel onotadnnote {nuld f €av onoto-
dnnote and ta akéAouba yeyovota Aap-
Bavel xwpa: éxet dlelobloel uypod, éxel
npokAnBei {nuid and ntwon avuKelpé-
VWV, To gnxdavnua éxel ekteOel o€ Bpoxn
A uypacia (unépBacn twv kaboplopévwy
opiwv), éxelkanota SuoAettoupyia, undp-
xel anotuxia andédoong ry €Gv n CUCKEUR
oag éxelnéoel.

ANTAAAAKTIKA

Xpnotgonoteite poévo yvAcla aviaiia-
KTIKA. AvTaAAakTikd yn yviola gnopei va
npokaAéoouv duoAettoupyia Tou e€onAt-
opou.

H xpAon un yvAclwy avtaAAakTkwy eni-
ong 6a kataotHoel AKUPEG TG SLaTaelg
¢ eyyunong, aneleubepvovtag tov
kataokeuaoth and kabe euBlvn yia tn
Suohettoupyia fy {nPtd nou NPOKUNTEL WG
anotéAeopa tngev Adyw 6paongc.

AEITOYPTIA ZYTKOAAHZIHZ OAHTI-
EX AZDAAEIAZ

MPOXOXH! Ot Stadikacieg ouykdAANONG
pnopel va eivat entkiviuveg yla to xelpt-
OTA KAl TOUG NapeUPLOKOPEVOUG, EQV OL
npoetdonolioelg acpaleiag kat ot 0dnyi-
£¢ Sev akoAouBnBouv.



MPOZTAZIA MPOZQNQN
Madi pe Tig nponyoUpeveg odnyieg, otakoAouBeg
npo@uUAGEELG npéneL va tnpouvtal auotnpa.
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MAZIKATPOZITAZIIAZ

Na @opdate NpocTaATEUTIKA PN EUPAEKTN
pdoka ouykOAANoNG yla va npootatel-
O€TE TO Aalyd 0ag, to npdbownd oag kat
TG NAEUPEC TOU KE@aAloU oac. Kpatiote
10 pnpootvé tlaut kabapd kal avuka-
1aoTAOTE To av €ival onacpévo n payl-
opévo. TonoBetote éva dlapavég yuaAl
npootaciag petaéy tng yadokag kat tng
nePLOXAC OUYKOAANGONG.

POYXA
Na @opdte epappootd, KAElOTA, Un €U-
@AEKTa PO, XWpig Toénec.

EZAEPIZMOZX

YuykoAAeiote o€ kaAd agpilbpevo nept-
BaAAov nou bev éxel Aueon npdoPBacn o€
AANoug xwpoug epyaciag.

MPOZTAZIA MATIQN
Moté pnv Kottdte ato td&0 xwpig TNV Ka-
TAAANAN Npootacia Twy gatiwvy.

KATMNOI KAI AEPIA

AnopakpUveTe tn okoupld f onotadnino-
1€ AAAN Bpwutd and to onueio nou npéd-
Keltal va cuykoAAnBel yia va anopeuxOet
n &nuloupyia enikivbuvwy avabupidoe-
wv.

MOTE pnv cuykoAAdte pétaAla nou ne-
ptéxouv weuddpyupo, udpdpyupo, Xpw-
plo, ypagitn, Bapéa pétaiAa, kadpto i
BnpUAAo, ekTOC €dv 0 XEIPLOTAG Kal Ol
NapeupLOKOPEVOL XpNOLPONoloUV TI¢ Ka-
TAAANAEG HAOKEG PE napoxn aépa.

MNPOXZTAZIA YWHAHZH TAZHZ

Madi pe T nponyoUpeveg 08nyieg, ot akéAou-
0e¢ npo@uUAAG&eLg npénel va tnpolvtal auotn-

pa.
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MEPIOPIZMENOI XQPOI

Katd tnv ouykOAAnon o€ PIKpoUG Xw-
poug, a@noTe TNV nnynR tpo@odoaciag
£Ew and tnv neploxn 6nou Ba yivel n ou-
YKOAANON Kkal npocapPdoTe TO OPLYKTH-
pa velwong oto YéPog nou npokeltal va
OUYKOAANBEL.

YIPAZIA
Moté pnv ouykoAARoeTe Ot Bpeyuévo n
uypd nepBAriov.

OOAPMENA KAAQAIA

Moté pn xpnolponolelte kateotpappéva
kaAwdia. (Autd toxlel Téoo yia to pevpa
600 kal ta kaAwdia cuykdAAnong.)

MAEYPIKA MANEA

Moté pnv apalpeite ta nAaivd naveA tng
povadac. E4v ta nAaiva eivat avolydpeva,
va eAéyxete ndvta dt eival epunTtika KAEL-
otd nptv and tnv évapén onolacdninote
epyaoiac.

MYPOIMPOZTAZIA

Madi pe Ti¢ nponyoUpeveg 0dnyieg, ot aké6Aou-
Beg npo@uUAGEeLC npénel va TtnpolvTal auoTn-
pa. O epyacieg cuyk6AAnong anatrtolv uyn-
Aég Oeppokpacieg, w¢ €k ToUTou 0 Kivbuvog
nupkaytag eivat peyaiog.
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AAMNEAA NEPIOXHZ EPFAZIAZ
To 6anedo NG Neploxng epyaciag npénet
va eivat nupiuyaxo.

EMIPANEIEZ MEPIOXHZ EPFAZIAZ

Ot naykol epyaciag i ot nivakeg nou xpn-
olgonotovvtal katd tn Sldpkela tng ou-
YKOAANGNG npénel va éxouv nupipaxeq
enQAvelec.

NMPOXZTAZIA TOIXQN KAI AANEAOY
Ot toixot kat to 6dnedo ylupw and to ne-
pIBAANOV ouykOAANoNg npénet va Bw-
paklotolv pe pn-eUPAekta UAIKA. Autd
Ox1 pdvo pelwvel tov kivduvo nupkaytag,
alMAa eniong ano@elyetat BAGPRN otoug
To{x0oug Kal Ta NaTWwpata Kata tn cUyKOA-
Anon.

NMYPOXIBEZTHPAZX

TonoBetAoTe éva eykekplPévo Kal KataA-
AnAou peyéBouc nupooBeotipa oTo nept-
BaMov epyaciag. EAéyEte TNV katdotaon
Aeltoupylag Tou Taktka kal eéacpaliote
6t 6Aa ta epniekdueva dropa yvwpilouv
MwG va Tov Xpnotdonotouv.

KAOAPO NEPIBAAAON
A@alpéote 6Aa ta eUPAEKTA UAKA pa-
Kpla and to nepBaiiov epyaciac.

ZOBAPOZ KINAYNOZX!

MOTE pnv OUYKOAAGTE 0€ NEPLOPLOpE-
VOUC XWpoug (n.x. o€ éva KovTévep, yla
Segapevn A pla anoBikn K.An.), bnou To-
EIkA, eUPAEKTA A EKPNKTIKA UAIKG éxouv
tonoBetnOei | anobnkeutel. Eldikdtepa
ol de€apevég pnopelva e§akoAouBolv va
nepLéxouv toéika, eU@AEKTA 1 €KPNKTI-
KA aépla kat atpolq yia xpévia apdtou
€xouv adeldoel.

MOTE pnv cuykoAAdte o€ pla de€apevnh
nou neptéxel (| éxouv anobnkeutei) to-
&K@, eUPAekTa A EKPNKTIKA UAIKA. ©Oa
unopolcoav akdpa va nepExouv Togikd,
eU@AeKTa ) €KPNKTIKA aépla kat atgoug
xpoévia apotou éxouv adeldoel. Av glote
UNOXPEWWPEVOL va CGUYKOAANCETE pla Té-
tola de€apevry, ndvta va tnv nabntiko-
notwnoete yepiovtag tn Pe appo | napoe-



pota adpavr ouaia, npwv and tnv évapén
onotacdrnote epyaaciac.

Mnv xpnotgonoteite MOTE tov NAekTpo-
OUYKOAANTA yla va MWwoeTe naywpévoug
OWAAVEC VEPOU.

EZAEPIZMOZX

Madi pe T nponyoUpeveG 08nyieg, ot akéAou-
0e¢ npo@uUAAG&eLg npénel va tnpoUvtal auotn-

BB

EZAEPIZMOX NEPIBAAAONTOX XY-
FTKOAAHZIHZ

Aepilete 10 nepiBdAdov ouykOAANGNG
NPOoCEKTIKA. AlaTNPAOTE ENAPKA POr TOU
aépa yla va ano@eldyovtal ol ToIKEG f
EKPNKTIKEC CUYKEVTPWOELG AEP{WV.

Ot dtadikacie¢ cuykOAANGNC yia oplopé-
va €{6n A ouvbuacopolg peTd N wv pnopel
va napdyel tokd aépla. e nepintwon
nou oupPel autd, xpnotponolfote ava-
NVEUCTIKEG OUOKEUEG Mapoxng aépa.
Mpwv and tn cuyk6AAnon, daBdacte Kat
katavonote Ti¢ dtatd&elg acpaieiag Tou
KpApuatog ouyKOAANONG.

AEPIA ZYTKOAAHZHZ

Madi pe T nponyoUpeveg 08nyieg, ot akéAou-
0e¢ npo@uUAAG&eLg npénel va tnpoUvtal auotn-
pa Katd tn oUuyKOAANON HE NPOOCTATEUTIKO
aéplo.

> P>

/N

EIAH AEPIOY

Auto{ ol GUYKOAANTEG Xxpnatponololy pé-
vov ta adpavn (un el@Aekta) aéplaylatn
oUyKOAANon tééou. Elval onpavtikd va
emAéyetal o katdAAnAog tdno¢ aepiou
yla tov tino ouykOAANGONG Nou eKTeAE(-
Tat.

ANQNYMEZ ®IAAEX AEPIOY
MOTE pnv XpnolWonoLeite QVWVUPEG PLa-
Aeg agpiou.

PYOMIZTHI NIEZHZ

MOTE pn ouvbéete Tn @aAn aneubelag
O0TOV NAEKTPOCUYKOAANTA. Mdvta va xpn-
olgonoleite éva pubpiotA nieong.
EAéyEte OTL 0 puBuIOTAC Aettoupyel ow-
otd. AlaBdote Tt 0dnyieg Tou pubpLoTH
NPOCEKTIKA.

Mnv Ainatvete kavéva tuipa tou pubut-
otA.

‘ONeg ol pubploTtég éxouv oxedlaotel yla
éva ouykekplpévo tuno agpiou. EAEéyETe
6Tt 0 pubploTtAg elval katdAAnAog yia to
aéplo nou npokeltat va xpnotgonotnOel.

XAAAZMENEZ ®IAAEZ AEPIOY
Mn xpnolponoleite Noté xaAaoPEveq f
EAATTWUATIKEG PLAAEG.

METEFKATAZTAZH ®IAAHZ
Moté pnv avuywwvete TN @LaAn aepiou
Kpatwvtag to pubploth.

®PIAAEZ AEPIOY

Mnv ekBéteTe TIC PLAAEC agpiou o€ nnyEg
BOepudtnrag, onvbApeg, kauty okwpla
peTAAAOU 1) PAOYEG.

ZQAHNAZX AEPIOY

EAEéyEte 6Tl 0 owAfvag agpiou dev €xel
unootel nuid.

MNavta va puAdooete 1o cwAfva agpiou
pakpla and to xwpo epyaoiag.

HAEKTPOMAHZIA

Madi pe Ti¢ nponyoUpeveg 0dnyieg, ot akéAou-
0Be¢ npo@uUAG&eLC npénel va Tthpolvtal auctn-
pa yla va PEIWOETE ToV Kivouvo nAektponin-

§iag.

/N

/N

/N
7N
/N

BAABH ANMO HAEKTPOMNAHZIA

Mnv ayyilete éva dtopo nou éxel nabel
nAektponAnéia av autodc/ auth eivat
akéua o€ ena®n Pe ta kahwdia. Ane-
VEPYONOIACTE TNV NNyr tpo®odoaiag
pelipatog apéow Kal JeTA va napéxete
Bonbela.

ENA®H ME KAAQAIO

Mnv nelpdlete ta kaAwdla tpopodooi-
ag, edv n napoxn peUpatog ivat akdpa
o€ Aettoupyia. Mnv ayyilete to KUKAwPa
OUYKOAANONG. To KUKAwPaA cuykOAANGNG
£xel ouvABwg xaunAf taon, wotdoo, wg
npoAnntukd pétpo, unv ayyiete ta nhe-
KTtp66la ouykdAANONG.

NMPO®YAAZEIZ KAAQAIOY KAI NPI-
ZAX

EAéyEte To kaAwblo tpopodoaiag pelpa-
T0¢, TNV npida kal tnv unodoxr aTov Toixo
Taktikda. Auto eival blaitepa onpavtiko
av 1o pnxavnua getagépetal ouxvd.

EMIZKEYEX

Mnv EMNXELPACETE NOTE va ENOKEUACETE
udvol oag to cuykoAANTA. To anotéAeopa
Oa pnopoloe va npokaAéoel dxt podvo TNV
akUpwaon TNG €yyunong, aAAd kat uyn-
AoU¢ kvdUvouc.

ZYNOHKEZ ZYNTHPHZHZ

Mavta va eAéyxete OTL N Napoxn NAEKTPL-
KoU peupatog éxet Stakonel npv and tnv
eKTEAEON OAWV TWV £pYAcIWV CUVTAPN-
ong nou ava@épovtal oe autod To eyxelpi-
Slo (n.x. npv and tnv avtkatdotaon o€
onolodfinote and ta akbouba: pBappé-
va nAektpddia, clUpuata ouykOAANoNg,
oUppa tpo@odotn K.AM.)

MoTé punv oTPEPETE TO MOTOAL GUYKOAAN-
ong A To NAeKTPOS10 Npog Tov eautd oag
f) toug dAAouc.
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HAEKTPOMAINHTIKH ZYMBATOTHTA

EAéy&te 6T kKavéva kaAwdio tpopodoaoiag i
TNAEPWVIKA KaAwdia | GANEG NAEKTPIKEG GU-
OKEeUEG (n.X. KAAWSLa NAEKTPOVIKWY unoAoyt-
otwv, ypappég eAéyxou, KAn) Sev gival otnv
NEPLOXT TOU CUYKOAANTH.

/N

BeBawwbeite 611 dev undpxouv tNAéQW-
va, tnAeopdoelg, unoloyioTtég | AAAeC
OUOKEUEC petddoong Kovtd oTov nAe-
KTPOGUYKOAANTA.

BeBaiwbeite 6Tt ta dropa pe Bnuatodod-
1eq 6ev glval og dueon yettviaon pe tov
NAEKTPOCUYKOAANTA.

Mnv  xpnolponoleite Ttov NAEKTPOOU-
YKOAANTH o€ voookopeia f tatpeia (ou-
punepAapBavopévwy Twy KTNVIatpeiwy).
BeBawwbeite 1biaitepa étu dev undpxet
NAEKTPIKOG LATPIKOG EE0NAIOPAG MoU Xpn-
olgonoleitat kovta ota onueila énou yive-
tal ouykdAAnon.

Yenep(ntwaon nou o GUyKOAANTAC Napey-
Baivel pe AAAeg cuokeuég, va AdBete ta
akéAouBa npoAnntikd pétpa:
1. EAéy€te 6T ta nAaiva ndveA tou ou-
VYKOAANTA glval kaAd otepewpéva.
2. MikpUvete ta kaAwdla tpopodoaiag.
3. TonoBetnote ta @idtpa EMC peta&l
TOU NAEKTPOCUYKOAANTHA KAl TNG
nnyng tpogodoaiac.

EMC oupBatétnta: CISPR 11, Oudda 2,
KAdon A.

AUTOC 0 e€onAtopdg KAdong A dev npoo-
piletal yla xpAon o€ OIKIOTIKEG NEPLOXEG
6nou n napoxfi NAEKTPIKOU pelatog
vivetat ané to dnudoio Siktuo xapgnAig
taong. Mnopei va undp&ouv SuokoAieg
WG nNpo¢ TN dlac@Aaiion NAeKTpopayvnTl-
KNG oupBatdtntag oe auTtég TIC NEPLOXEG,
efaitiag Twv Sle€aydpevwy kabwg kat
Twv aktoBoArolpevwy dtatapd&ewy.
AUTOC 0 e€onAopdg Sev cuppop@veTal
pe to npoétuno IEC 61000-3-12. Av eival
ouvbedepévo pe éva dnudaolo clotnua
xapnAn¢ tdong, eival eubdvn tou eykata-
0TatN f Tou XpnRotn Tou e§onAopou yla
n dlac@dAon, pe cuvevvdnon Pe Tov Oi-
axelptotr tou Siktdou dlavopng, epdoov
elval avaykaio, 6t o e€onMopog pnopet
va ouvOeDEel.

AUTOC 0 e€onAtopdg eival katdAAnAog yia
xpAon oe Blognxavikd nepBairiov pe
dnudaoio biktuo pelipatog Nou nNpocta-
teletatand Ntwoelg pedpa-tog Kattaong
nou Aeltoupyouv e kukAwpata dtakéntn
(xpoviki kaBuotépnaon), Tunou B kat peu-
pa aneAeuBépwong twy> 200 MA.

MNAEONEKTHMATA INVERTER

= Ma to oxedlaopd Tou inverter €xeL xpn-

DWM 140 EASY

owonotnBei n no e€eAyuévn teExvolo-
vlai.g.b.t. (ultra fast).

Yuxvétnta 55 khz

‘EAeyxoq péow «wn@takol odnyou»
EUpog Aettoupyiag 35% -100%

Arc force - autépatn aténon oto pedpa
OUYKOAANONC

Antisticking - avtikoAAnTkdG pnxavi-
opdc e autépatn Slakonn Aettoupyiag
petd and 3 deutepdAenta o€ nepintw-
on 6layvwong BpaxukukAwuatog, ava-
peoa 0to NAekTPdS10 KAl TO KOPPATL OU-
YKOAANONC yia ano@uyn KOAAAPATOC.
Hot start - autépatn avénon pelpatoq
oTNV apxn TNG cUyKOAANCNG yla va e€a-
o@allotel aoaing ekkivnon.

EMIAEZIMOI MEOOAOI ZYTKOAAHZHZ

ZYFKOAAHZH MMA

H nAektpikl MMA (Manual Metal Arc - Xel-
pokivnto MetaMiké TéEo) kat n SMAW
(Shielded Metal Arc Welding - Owpakiopé-
vo Xelpokivnto Metarikoé TdEo) elvat kal
ol 0o xelpokivnteg Stadikacieg nou ekpe-
TtaMevovtal tn dnuloupyia Bepudtntag, n
onola napdyetat and éva nAektpikd tHEO
nou dnuloupyeital étav ta nAektpddia ou-
YKOAANGNG €pxovtal O ENA®n HE TO avil-
Kelpevo epyaaciag. Mpodkeltal yia yia noAd
ouvnBilopévn dadikacia, Kupiwg Adyw NG
NpocapuooTkOTNTAG Tou. TNV Npaypat-
kbTNTa, avtkelpeva epyaciag pnopolv va
ouykoAAnBoUv padl onoudnnote: oe éva
£pyaotiplo, otnv UnaiBpo, i akdpa Kat oe
NEPLOPIOPEVOUC XWPOUC Kal anpdoIteq ne-
plOXEC. EnnAéov, pla geyaAn notkiAia nAe-
KTpodiwv elvat Stabéotun yia va ikavonotr-
oouv OAEG TIC AVAVKEG,.

H cuykdAAnon MMA pe evaAAaccduevo i
OUVEXEG peUpa xpnolPonotel TG Aeydpeveg
"@Bivoucec" yevvnTpLEG.

To ouvexég pelpa ouvABwg npotpdtal
AGYW NG NoldTNTAG ToU TEMKOU QMOTEAE-
opatog Kat o eupl @dopa Twv NAEKTpodi-
WV nou unopoUv va xpnatponotnfouv.
Otonpavtikég napapetpol TNG ouykOAANon
MMA €ival to peUpa cuykdAAnong kat n du-
vapikn.

To pelpa cuykdAAnong npoadlopilel tn oi-
AGuetpo kat Tov Tno tou nAektpodiou nou
unopel va xpnowonoinBel. Ot duvapikég
Seixvouv tnv taxutnta andkplong tng yo-
vadag ouykdAANoNng oe petaBaiAdpeveg
ouvonkegté&ou.

ZYNAEZH XTO HAEKTPIKO AIKTYO

Mpwv cuvdéoete tn cUOKeUR, eAéyETE TNV
tpo@odoacia tdong, @dong kat ouxvdtn-
tag. H emtpendpevn tdon epgavidetal
otnv nivakida tng povadag.

BeBaiwbeite étl 0 cuyKOAANTAG glvat yel-
WPEVOG.

QUALITY POWER TOOLS



DWM

140 EASY

Eniong, BeBaiwbdeite 6Tt n npila nou na-
péxetal pe tn povada eival oupfath pe
NV TonKnA unodoxr SIKTUOU NAEKTPIKAG
evépyelac.

BeBawwbeite étin napoxr pevpatogeivat
APKETA yla TN AelToupyia Tou NAEKTPOCU-
VKOAANTA.

To kaAwdio tpopodoaoiag nou napéxetal
JE TOV NAEKTPOCUYKOAANTH Sev npénel
va enektabei, aAAG, €av autd kataotei
avaykaio, Ba npénel va xpnotlgonotndel
Slatopr kaAwdiou kKataAAnAn, clpypwva
JE TO UAKOG Tou KaAwdiou.

‘OAa ta povtéAa xpetalovtat éva KaAw-
510 Tplwv ouppatwyv (Betikd, apvntikd
kal yelwong).

ZYNAEZEIZ EEOAOQY

Ta kaAwdla ocuykdAAnong eival ouvde-
Sepéva pe tn xpron Buopdtwy taxeiag
oUvdeonc. TupPBouleuteite ta endueva
ke@dAlala tou napdvrtog eyxelptdiou yia
NANPOQOPIEC OXETIKA PE TIC OUVOETELG
nou anattovvtal yta tnv MMA

AEITOYPTIKOI EAErXOI KAI ENIAOTEX

MEPIFPA®H
H oeipd DWM 140EASY eival nAektpoou-
VKOAANTAC ouvexoUg pelipatoc MMA. Auth
n povada xpnowonotel 1 ~ daon 230V,
ouxvétntag 50Hz, AC. Suviotatal n xpAon
aoc@dlelag 25 A. H ogipd DWM 140EASY
elval 1davikf yla epacttexvika épya (Do-
It-Your-Self) A yia ehagplég epyacieq. H
ouykdAAnon apopd avBpakouxo xdAufa,
avoéeldwto atodAt.
ANOITMA ZYZKEYAZIAZ
= AQQAIPECTE TIC XAPTIVEC CUCKEUADT-
€C, TIC OAKOUAEC 1} TO MOAUMPOMUAE-
VIO MOU MEPIEXOVTAL OTO GUYKOAANTA
kaita e€aptripata.
= Metd to dvolypa g Oucksuamuq,
ENEYETE MPOCEKTIKA Y1a Tuxdv (NPEG
nou unopa va Npoékuwav Kata tn
ueta@opd. EAéyETe yia eANelpelC Tou
npoiovtog, Kateotpapueva e6apti-
pata, H aﬁlwcr] anokataotacng tou
npoiévtog NpENeL va npaypatonoun-
B¢l oo katdotnua ayopac.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Kwbikég Eidoug 45 484
Movtélo DWM 140 EASY
Taon pedpatog v 230

Hz 50/60
Méyloto pelpa elc6dou A 25
Xwpnukodtnta eladdou KVA 5.75
Taon pedpatog xwpig v 68

@optio

EAANVIKG |
Taon psouatoq Ael- v 26.4
toupylag
MMA pelpa ouykOA- A 20~140
Anong
OvopaotllKéq KUKAOG % 20
Aettoupyiag
PsL’Jug ouyk6AANonG (10 A 20%@160
Aenta)
10min/100% A 63
Anodoon n 85%
JUVTEAEOTAG LloXUOG Coso 0.65
Katnyopia pévwong H
Mpootacia neptBAR- P 215
patog
TUnog Yuéng Aveplotipag
Bapog kg 3

XAPAKTHPIZTIKA

1.

AEIKTHZ IZXYOZ - ‘Otav to pnxdvnua
elval evepyonotnpévo, n évoel&n Aettoup-
viag elvat avappévn.

AEIKTHZ KINAYNOY - ‘Otav o 6elkIng
Béppavong eival avappévog, To unxavn-
pa elval unep@opTwpévo Kal n eowWTe-
plki Beppokpacia eival noAU uwnAf. H
££060¢ OUYKOAANONG anevepyonoleltal
autépata, wotdéoo 0 aveuloTApag ou-
vexiCel va Aettoupyel. ‘Otav pewwBel n
eowteplkn Bepuokpaaoia, n Auxvia unep-
@OpTWwong ofrvel kal to ynxdvnua eivat
£TOLYO Yl OUYKOAANON.

PEYMA ZYIFKOAAHZHZ - To pelpa ou-
vkéAAnong PBpioketal oto pnpootivo
nAalolo Tou pnxavipatog. Eival yla pub-
uildépevn napoxn petpatog e€ddou.
KAAQAIO XYFTKOAAHZHZ - Ta kaAwdia
OUYKOAANONG ouvdéovTtal Pe To NAEKTPO-
810 yla va oAokAnpwoouv to KUKAwUG,
eAeubepwvovtag tn por peluatog nou
anatteitat yla cuykoAAnon.

KAAQAIO FTEIQXZHZ - To kaAwdlo yelw-
ong ouvdéeTal oTo Npoidv yia va KAeloel
To KUKAWQ, enttpénovtag tn pon pelya-
To¢ nou anatteitat yia cuykdAAnon.
AIAKONTHX AEITYPrIAXZ - Stn 0Oéon
"OFF", 6ev undpxel tpopodocia evép-
velag. Xtn Béon "ON", To KUplo KUKAwPa
tpo@odoteital and to Bacikd yetaoxn-
PatoTA Kat Tov KUKAO €AEyxou.
KAAQAIO TPOPOAOZIAZ - To kaAwdlo
Tpo@0odoaiag ouvOEéel To CUYKOAANTH UE
v tpopodoaoia tdong 230 volt.

ErKATAZTAZH

ANAITHZEIZ IZXYOZX
AC povoacikd 220V, 50/60Hz acpali-
opévo e acpdaieta 35amp.

MNposidonoinon!
= Kivéuvog uwnAi¢ tdong and tnv nnyn

.Ffgroup-tools.com
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pevpatoc! TupBouleuteite évav efel-
SIKEUPEVO NAEKTPOAGYO yid T owaoTh
tonoBétnon tou doxelou. Autdg o ou-
YKOAANTAG Mpénet va eival yelwpévog
Katd tn xpnon yla tnv npootacia tou
XelploTh and nibavr) nAektponAnégia.
Mnv a@aipeite Tov neipo yeiwong kat
pnv aAAdlete To @Ig pe onolovdfinote
tpéno. Mn xpnoyonoleite npocapyo-
veig peta&U tou kaAwdiou tpopodo-
oiag tou ocuykoAAntH Kat tou unodo-
xéa nnyng tpo@odooiag. BeBaiwbeite
6t o Sdakéntng IZXYOZ (POWER) &i-
vat KAELoTOG 6Tav OUVOEETE TO KaAW-
610 tpo@odoaiag tou cuykoAAnTi oag
o€ pla owotd yewwpévn 230Vac, 50Hz,
povogaotiki, 25 amp nnyf tpo@odo-
oiag oxvog.

KAAQAIO ENMEKTAZHZ

Katd tnv kavovikf xpon dev anatteitat
kaAwdlo enéktaong. Yuviotatal éviova
va Pn xpnotygonoleital kaAwdio enékta-
ong Adyw TG ntwong tdong nou napd-
vetal. AuTA n ntwon tng tdong pnopel va
ennpedcel tnv andédoon Tou CUYKOAANTH.
Av xpelacTel va xpnolponotioeTe éva Ka-
AWSL0 enéktaong, Npénet va eival KaAw-
Slo Slapétpou #12 kat' eAAxXIoTO.

Mn xpnowponoleite KaAwdilo enékta-
ong HAKOUG Avw Twv 7,5 m.

OAHFIEZ ZYTKOAAHZHZ MMA

Mpwta an 'éAa npénel va anopaocioete
nota ivat n cwaoth noAkdtnTa yia To ent-
Aeypévo nhektpddio. (XupBouleuteite TIg
odnyleg otn cuokeuaacia tou NAekTpodi-
oU). XTn ouvéxela, ouvdEaTe Ta kahwdla
OUYKOAANONG PE TOUC akpodékteg €6~
dou avdroya pe tnv nepintwon (IxAua-
1a.1, 4 kat5).

YxAua 3: Aslte 1 ouvOETELQ yia AelToup-
via nAektpokdAANONG yia xpron BeTKAG
noAlkdTNTag cuvexoUg peliyatog.
Suvbéote To KaAwdlo tou nAektpodiou
JE ToV «+» NOA0 Kal To kKaAwdiou Tou oPl-
vktApayelwongotov "-" ndéAo. EubBuypap-
ptlovtacg tov neipo kat tnv eykonn, tono-
Betiote to BUopa kal otplyte to KAAd
npogta dela.

Mnv oplyyete unepBoAikd. AvtioTtpéwte
TG oUVOEDELG, €TOL WOTE TO NAeKTPOSIO
va eivat ouvdedepévo pe tov "-" ndAo kat
10 KaAWSd10 Tou oPIYKTAPA va givat ouv-
Sedepévo pe tov "+" ndAo Katd tn oUYKOA-
ANGN PE TN XprAon apvnTKAG noAlkdTNTag
ouvexoug pelpatoc.

PuBuiote to pelpa ouykdAANGNCOUPQW-
va pe tn S1dpetpo tou nAektpodiou kal to
ndxog tou tepaxiou.

DWM 140 EASY

H AYNAMH TOZ0Y

BeAtiotonolel tn pelwaon tdong and to
NAEKTPOSI0 OTO AVTKEIUEVO GUYKOAANGNC
Kat anotpénel To T6&o va anevepyonotnOet
étav 1o NAektpddlo gival oe enaen e To
avtikeigevo ouykdAAnoNG.

H ANTIKOAAHTIKH MPOXZTAZIA

H ouokeur Slakbéntel To pevpa e€6dou,

av and Aaboc¢ tou xelplotr To NAekTpdSlo
KOAMAoEL 0TO KoppdaTL. To NAekTpdSlo
unopei va apatpebei and to oplyktipa
Tou Xwpig va npokAnBel avapAeén nou Ba
unopouaoe va to BAQYEL.

MPOZTAZIA NEPIBAAAONTOZ

B

MAnpo@opieg yia tn 61dBean Tou NAeKTPL-
KoU Kat NAeKTpoVIKoU e€onAlopol cUpw-
va pe tnv odnyia 2002/96/EK (AHEE). Mpo-
ooxn: yla tn S1dbeon autol Tou NPoidvTog
un xpnotponoleite toug kowvoucg kddoug
anoppIUPatwy ol NAEKTPIKEC Kal nAe-
KTPOVIKEG OUOKEUEG Npénetva dlatiBevtat
XwploTtd kat cUpewva Pe tnv Woxvouoa
vopoBeaia nou anattei tnv enefepyaoaia,
TNV avdktnon kat TNy avakukAwon twv
npoidvTwV autwy. Metd tnv epappoyn
twv dlatd&ewv and ta kpdatn péAn, ot
1OlWTEG nou katolkoUv otnv Eupwnaikd
‘Evwon pnopoulv va napadibouv dwpedv
TIG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEC
oe eSouatodotnpéva kévtpa GUANOYAG. €
nepintwon nou SUckoAeUeoTE va evio-
nioete 1o €€ouclodotnuévo KEVTPO GUA-
Aoyrg, aneuBuvBeite oto katdotnpa and
To onoio ayopdcate to npoidv. H eBvikn
vopoBeaia npoBAEnel KUPWOELS yia TOUG
unetBuvoug tng napdvopng &tabeong
TNG EYKATAAELWNG TWV anoppldpdtwy nAe-
KTPIKOU Kat NAeKTpovikoU e€onAlopou.

EFFYHZH

Autd 1o npoidv eival eyyunuévo clupuwva
JE TOUG VOPIKOUG kavoviopoUg, nou loxu-
ouv ané tnv nuepopnvia ayopag and tov
npwto xpAotn. OtnuiEg nou opeidovtat otnv
PUGCLoNoYIKA PBopd, UNEpPOPTWON f aKatdA-
AnAo xelplopd e€apolvtal and v eyyunaon.
Ye nepintwon anaftnong, otelMte to epyaieio,
NARPWG ouvVapPoAoynUévVo, atov avtnpdow-
noé oag f oo e&ouctodotnuévo aépPIG yia NAe-
KTPpIKA epyaieia.

Kata tn Sidpketa tng ouykOAAnong ta akéAouba
XapaktneloTika Bétovtal og LoXU:

QUALITY POWER TOOLS



BEZBEDNOSNA UPOZORENJA

> Q

Q PbPbpb

> [>

PREPORUCUJEMO DA PROCITATE OVO
UPUTSTVO ZA UPOTREBU PRE KORI-
SCENJA OPREME!

U SLUCAJU DA PRESKOCITE CITANJE,
MOZE DOCI DO KVARA ILI OPASNOSTI
ZA KORISNIKA!

JEDINICU MOGU DA KORISTE SAMO
OSOBE KOJE SAVRSENO POZNAJU
ODREDENA PRAVILA BEZBEDNOSTI!

Ovo uputstvo je sastavni deo opreme i
mora da bude uklju¢eno u svako preme-
Stanje ili preprodaju.

Korisnik je duzan da ga drZi u dobrom sta-
nju i u pogodnim uslovima.

Proizvodac ima pravo da primeni modi-
fikacije u svakom trenutku bez ikakvog
upozorenja.

Ova oprema je dizajnirana iskljucivo za
industrijsku ili profesionalnu upotrebu.
Stoga samo iskusne i dobro obucene oso-
be treba da koriste ovu opremu. Korisnik
i/ili vlasnik je odgovoran za sprecavanje
neiskusnog osoblja da pristupa opremi.

Radnik mora da se redovno stara o alatka-
ma! Zapamtite da svaka alatka ili oprema
moze da postane opasna ako se ne odrza-
va pravilno. Oprema koja se ne odrzava ili
je neispravna moze biti opasna. Akojedini-
ca ne funkcioniSe pravilno ili se pregreva,
dovod struje se mora prekinuti odmah, a
jedinica treba da se vrati dobavlja¢u na
popravku.

Pazljivo procitajte ovo uputstvo pre korisce-
nja aparata za zavarivanje. Onda ¢ete moci
da radite bolje i bezbednije. Citanjem ovog
uputstva ¢ete saznativise o moguénostima,
ogranicenjima i potencijalnim opasnostima
zavarivanja. Zadrzite ovo uputstvo tokom
¢itavog veka trajanja opreme. Treba da
bude na dohvat ruke operatera u svakom
trenutku.

Sva oprema povezana sa elektri¢nim na-
pajanjem moze da bude opasna ako se ne
procitajuine prate uputstva proizvodaca.
Procitajte, protumacite i pratite ova bez-
bednosna uputstva da biste smanjili rizik
od povrede ili smrti usled strujnog udara.
Uverite se da su cak i posmatraci svesni
opasnosti koja postoji u podrudju zavari-
vanjaidaje razumeju.

Bezbednosne informacije u ovom uput-
stvu su vodic ¢ija je svrha da vas zastiti od
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nepotrebnih rizika. Medutim, operater
mora da bude kompetentan i pazljiv svo
vreme.

Proizvodac¢ odbija svaku odgovornost za
povredu ili Stetu nastalu usled neiskusne,
nepravilne ili nepazljive upotrebe opre-
me.

Pozariieksplozije mogu ozbiljno da povre-
deilida nanesu Stetu! Procitajte, protuma-
Cite i pratite sva bezbednosna upozorenja
da biste smanijili rizik od povrede ili smrti
usled pozaraili eksplozije. Obratite poseb-
nu paznju na cinjenicu da ¢ak i posmatraci
treba da budu svesni opasnosti koja posto-
ji u podrucju zavarivanja i da je razumeju.
Zapamtite da zavarivanje, po svojoj prirodi,
proizvodivarnice, vrele kapljice, kapljice to-
plienog metala, vrelu zguru i vrele metalne
delove koji mogu da prouzrokuju pozar,
opeku koZu i povrede oi.

Zracenje koje nastaje pri zavarivanju moze
da oSteti o¢i i opele kozu! Procitajte,
protumacite i pratite sva bezbednosna
upozorenja da biste izbegli povrede usled
zracenja. Obratite posebnu paznju na ¢i-
njenicu da ¢ak i posmatraci treba da budu
svesni opasnosti koja postoji u podrucju
zavarivanja i da je razumeju. Nosite zastit-
nu masku i uverite se da to rade i posma-
traci.

Isparenja, otrovnigasoviipara mogu dabudu
opasni! Procitajte, protumacite i pratite sva
bezbednosna upozorenja da biste izbegli po-
vrede usled otrovnih gasova za zavarivanje.
Obratite posebnu paznju na ¢injenicu da cak
i posmatraci treba da budu svesni opasnosti
idaje razumeju.

Nepaznja prilikom upotrebe ili odrZavanja
cilindara ili regulatora za komprimovani
gas moze da povredi ili ubije operatera
i/ili posmatrace! Procitajte, protumacite
i pratite sva bezbednosna upozorenja da
biste izbegli povrede usled komprimova-
nog gasa. Obratite posebnu paznju na ¢i-
njenicu da ¢ak i posmatraci treba da budu
opasnostiidaje razumeju.

VISOK NAPON

Jedinica sadrZi strujni napon koji moze
da ubije. Podru¢ja opreme pod visokim
naponom su odvojena i do njih moze da
se dopre samo pomocu alatki koje se ne
isporucuju uz aparat za zavarivanje. Sve
radnje odrzavanja ili popravki koje zahte-
vaju pristup tim oblastima obavljaju samo
tehnicari koje je obucio proizvodac.

STRANA TELA
Nikada ne blokirajte otvore za venitlaciju
stranim objektimaiizbegavajte kontakt sa
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te¢nostima. Cistite samo suvom krpom.
Ove mere bezbednosti vaze ¢ak i kada je
jedinicaiskljucena.

TERETNO OPTERECENJE

Gornji deo aparata za zavarivanje nije di-
zajniran da izdrzi vecu teZinu. Nikada ne-
mojte da stojite najedinici.

VELICINE KABLOVA

Proverite da li kablovi odgovaraju ulaznoj
snazinapona koju zahteva vas aparat za za-
varivanje. Ova mera predostroznosti vazi
i za produzne kablove ako se koriste. Svi
produzni kablovi moraju da budu ispravlje-
ni. Sklupc¢ani kablovi mogu da se pregreju
i postanu opasni. Uvrnuti ili sklupcani ka-
blovimoguidadovedu do kvara aparata za
zavarivanje.

ZASTITA OD PREOPTERECENJA
Uverite se da je strujni napon izvora koji
napaja aparat za zavarivanje ispravan i
obezbeden. Prekida¢ za napajanje mora
da otvara sva strujna kola za napajanje.
(Ako se koristi monofazna veza, moraju da
budu otvorene i faza i nula. Ako se koristi
trofazna veza, sve tri faze moraju da budu
otvorene. Kola sa Cetiri zice zahtevaju da
sve faze i nula budu otvoreni). Treba da se
koriste osiguraci sa zakasnjenjem ili stan-
dardne K sklopke.

UZEMLJENJE

Ako aparat za zavarivanje nema prikljucak,
prvo povezite Zicu za uzemljenje. Kada
uklanjate prikljucak, Zica za uzemljenje se
odvaja poslednja.

PRIKLJUCAK | ELEKTRICNO NAPA-
JANJE

Ako aparatza zavarivanje ve¢ima prikacen
prikljucak, proverite da li odgovara zidnoj
utic¢nici koju nameravate da koristite. Ni-
kada ne petljajte oko kabla za napajanje.

BOJE KABLOVA
Zeleno-zutazicaje za uzemljenje. (Ne kori-
stite je nizasta drugo!).

PREMESTANJE

Neki aparati za zavarivanje su izuzetno
teski, pa moraju pazljivo da se premesta-
ju. Proverite ogranic¢enja tezine poda ili
platforme pre premestanja jedinice ako
aparat za zavarivanje treba da se koristi,
makar samo privremeno, u okruzenju koje
nije industrijsko.

Nikada ne skladistite i ne pomerajte aparat
za zavarivanje bo¢no ili pod nagibom.

SREDINA MONTIRANJA
Oprema nije pogodna za koris¢enje u kupa-
tilima, tus-kabinama, oko bazena ili u sli¢
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nim sredinama. Ako morate da je koristite u
takvim oblastima, iskljucite sav dovod vode
i uverite se da je podrucje evakuisano.

Aparat za zavarivanje nije dizajniran za
montiranje niti koris¢enje u oblastima gde
je izlozen udarcima ili vibriranju, kao Sto
su putnicka vozila, Sinska vozila, tramvaji,
letelice, brodovi, camdi ili slicna okruzenja
(uklju¢ujuéi kranove, pokretne trake i drugu
pokretnu opremu koja je sklona vibriranju).
Aparat za zavarivanje nikada ne treba kori-
stiti niti skladistiti po kisi ili snegu.

Nikada ne koristite aparat za zavarivanje u
eksplozivnom, korozivnom, abrazivnom ili
slanom okruzenju.

PROTIVPOZARNI APARAT
Uvek drzite odobreni protivpozarni aparat
u blizini radne oblasti. ProtivpoZarne apara-
te treba proveravati redovno.

LOKACIJA

Postavite aparat za zavarivanje daleko od
izvora toplote. Postavite aparat za zavariva-
nje u dobro provetrenom okruzenju. Posta-
vite aparat za zavarivanje u bezbednoj, za-
Sticenoj oblasti. Ne sme da bude montiran
na otvorenom prostoru. Ne montirajte apa-
rat za zavarivanje u prasnjavoj sredini. Pra-
$ina moze da dospe u unutrasnjost jedinice
i da ometa hladenje. Aparat za zavarivanje
mora da se postavi na ravnoj, stabilnoj po-
vrdini koja ostavlja prostor oko jedinice u
svim pravcima. Ako je povrsina iskosena,
preporucuje se adekvatno fiksiranje da bi
se izbeglo klizanje masine.

CISTE LOKACIJE

Oblast montiranja mora da se odrzava c¢i-
stom i suvom da biste se uverili da ventila-
tori aparata za zavarivanje nece usisati male
predmete ili te¢nost. Ne samo da bi oprema
mogla da se pokvari, vec bi se stvorio i ozbi-
ljan rizik od pozara.

POPRAVKE

Nikada ne pokusavajte sami da popravljate
aparat za zavarivanje. Uvek se obradajte
proizvodacu ili ovlas¢enom serviseru. Svi
uslovi garancije ¢e istog trenutka prestati
da vaze ako se obavi bilo kakva popravkaili
pokusaj popravke koji nije izri¢ito odobren
napismeno ili ga nije obavio proizvodac.
Stavige, proizvoda¢ nece prihvatiti odgo-
vornost ni za kakav kvar niti Stetu nastalu
kao posledica takve neodobrene radnje.

TEHNICKA POMO¢

Aparat za zavarivanje se mora odneti u ovla-
$ceni centar za tehnicku pomo¢ ako je opre-
ma ostecena na bilo kakav nacin ili u nekom
od sledecih slucajeva: infiltracija tecnosti,
Steta koju su prouzrokovali padajuéi objekti,

QUALITY POWER TOOLS
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izlaganje kisi ili vlagi (iznad navedenih ogra-
ni¢enja), kvar, nefunkcionisanje i ispustanje
opreme.

REZERVNI DELOVI

Koristite samo rezervne delove koje je pre-
porucio proizvoda¢. Drugi rezervni delovi
mogu da dovedu do kvara opreme. Kori-
S¢enje neoriginalnih rezervnih delova ce
rezultirati prestankom vaZenja garancije i
oslobadanjem proizvodaca od svake odgo-
vornosti za kvar ili oStecenje kao posledicu
takve radnje.

BEZBEDNOST ZAVARIVANJA UPUT-
STVA

OPREZ! Procesi zavarivanja mogu da
budu opasni za operatera i posmatrace
ako se ne pridrzavaju beznednosnih upo-
zorenja i uputstava.

LICENA ZASTITA

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledece
mere opreza treba strogo postovati.
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ZASTITNA MASKA

Nosite zastitnu nezapaljivu masku za zavari-
vanje da biste zastitili vrat, lice i bocne stra-
ne glave. OdrZavajte prednje socivo cistim
i zamenite ga ako je slomljeno ili napuklo.
Postavite prozirno zastitno staklo izmedu
maske i oblasti zavarivanja.

ODECA
Nosite odecu koja je zatvorena, nezapaljiva,
koja prijanja i nema dZepove.

VENTILACIJA

Zavarivanje treba da se vrsi u dobro prove-
trenom okruzenju koje nema direktan pri-
stup drugim radnim oblastima.

ZASTITA ZA OCI
Nikada ne gledajte u tacku varenja bez od-
govarajuce zastite za odi.

ISPARENJA | GASOVI

Uklonite farbu, rdu ili bilo koju drugu neci-
stocu sa predmeta koji treba da se sece da
biste izbegli formiranje opasnih isparenja.

Nikada ne secite metale koji sadrze cink,
Zivu, hrom, grafit, teske metale, kadmijum
ili berilijum ako operater i posmatraci ne
nose odgovarajuce respiratore sa dovodom
vazduha.

ZASTITA OD VISOKOG NAPONA

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledeée
mere opreza treba strogo postovati.

A

USKI PROSTORI
Prilikom zavarivanja u malim sredinama
drzite izvor napajanja van oblasti u kojoj se
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vrdi zavarivanje i zakacite stezaljku za uze-
mljenje na deo koji se zavaruje.

VLAZNOST
Nikada ne zavarujte u mokroj ili vlaznoj sre-
dini.

OSTECENI KABLOVI

Nikada ne koristite oste¢ene kablove. (To
vaZzi i za kablove za napanjanje i za kablove
za aparat za zavarivanje.)

Nikada ne uklanjajte bo¢ne panele jedinice.
Ako bocni paneli mogu da se otvore, uvek
proverite da li su dobro zatvoreni pre zapo-
¢injanja bilo kakvog rada.

PREVENCIJA POZARA

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledeée
mere opreza treba strogo postovati. Operacije
zavarivanja zahtevaju visoke temperature, pa
jerizik od pozara veliki.
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POD U RADNOJ OBLASTI
Pod u radnoj oblasti MORA da bude otpo-
ran na vatru.

POVRSINE U RADNOJ OBLASTI

Povrsine podloga i stolova koje se koriste
tokom zavarivanja MORAJU da budu ot-
porne na vatru.

ZASTITA ZA ZIDOVE | POD

Povrsine zidova i poda koji okruzuju okolinu
u kojoj se se¢e moraju da budu zasti¢ene
materijalima otpornim navatru. To ne samo
da smanjuje rizik od pozara, vec i izbegava
oStecenje zidova i podova tokom procesa
secenja.

PROTIVPOZARNI APARAT

Postavite odobreni protivpozarni aparat od-
govarajuce veli¢ine u radnoj sredini. Redov-
no proveravajte da li protivpozarni aparat
funkcioni$e (sprovodite zakazane inspekcije)
i uverite se da svi koji imaju veze sa zavariva-
njem znaju kako aparat funkcionise.

CISTA OKOLINA
Uklonite sve zapaljive materijale iz radne
sredine.

OZBILJNA OPASNOST!

NIKADA ne secite u uskom prostoru (na pri-
mer, u kontejneru vozila, cisterni, skladistu
itd.) gde su otrovni, zapaljivi ili eksplozivni
materijali bili ¢uvani, locirani ili skladisteni
ili gde se cuvaju, nalaze i skladiste. Cisterne
narocito mogu da sadrze otrovne, zapaljive
ili eksplozivne gasove i isparenja godinama
nakon praznjenja.

NIKADA ne secite cisternu koja sadrzi (ili je
sadrzala) otrovne, zapaljive ili eksplozivne



materijale. One mogu da sadrZe otrovne,
zapaljive ili eksplozivne gasove i isparenja
godinama nakon praznjenja. Ako morate
da zavarujete cisternu, UVEK je obezbedite
tako sto Cete je napuniti peskom ili slicnom
inertnom supstancom pre zapocinjanja bilo
kakvog rada.

NIKADA ne koristite aparat za zavarivanje
za odmrzavanje smrznutih cevi za vodu.

VENTILACIJA
Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledeée
mere opreza treba strogo postovati.
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VENTILACIJA SREDINE ZAVARIVA-
NJA

Provetravajte okolinu secenja pazljivo. Odr-
Zavajte dovoljan protok vazduha da bi se
izbeglo nakupljanje otrovnog ili eksploziv-
nog gasa. Procesi se¢enja odredenih vrsta
ili kombinacija metala mogu da proizvedu
otrovna isparenja. Ako se to desi, koristi-
te respiratore sa dovodom vazduha. PRE
selenja procitajte i shvatite bezbednosne
uslove za zavarivanje legura.

ZASTITNI GASOVI ZA ZAVARIVANJE

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledece
mere opreza treba strogo postovati prilikom
zavarivanja pomo¢u zastitnih gasova.

/N
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TIPOVI GASOVA

Ovi aparati za zavarivanje koriste samo
inertne (nezapaljive) gasove zbog zastite
oblasti zavarivanja. Vazno je da se izabere
odgovarajudi tip gasa za vrstu zavarivanja
koje se vrsi.

NEIDENTIFIKOVANI CILINDRI SA GA-
SOM

Nikada ne koristite neidentifikovane cilin-
dre sa gasom.

REGULATOR PRITISKA

NIKADA ne povezujte cilindar direktno na
aparat za zavarivanje. Uvek koristite regu-
lator pritiska.

Proverite da li regulator funkcionise kako
treba. Pazljivo procitajte uputstva za upo-
trebu reqgulatora.

Nikada ne podmazujte nijedan deo regula-
tora.

Svi regulatori su dizajnirani za odredeni tip
gasa. Proverite da li regulator odgovara za-
stitnom gasu koji ¢e biti koris¢en.

OSTECENI CILINDRI SA GASOM
Nikada ne koristite cilindre koji su oSteceni
ili neispravni.

PREMESTANJE CILINDARA
Nikada ne podizite cilindar sa gasom drzeci
ga za regulator.

CILINDRI SA GASOM

Ne izlazite cilindre sa gasom preteranim
izvorima toplote, varnica, vrele zgure ili
plamena.

CREVO ZA GAS

Proverite da crevo za gas nije osteceno.
Uvek drzite crevo za gas podalje od radne
oblasti.

STRUJNI UDAR

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledeée
mere opreza treba strogo postovati da bi se
umanjio rizik od strujnog udara.
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POVREDA OD STRUJNOG UDARA

NE dodirujte osobu koja je doZivela strujni
udar ako je jos uvek u kontaktu sa kablovima.
Odmah iskljucite mrezni izvor napajanja, PA
ONDA pruzite pomoc.

KONTAKT SA KABLOVIMA

Ne petljajte oko kablova za napanjanje ako je
struja jos uvek ukljucena. Ne dodirujte struj-
no kolo aparata za zavarivanje. Strujno kolo
aparata za zavarivanje je obi¢no niskonapon-
sko, ali za svaki slu¢aj ne dodirujte elektrode
aparata za zavarivanje.

MERE OPREZA ZA KABLOVE | UTIKACE
Redovno proveravajte kabl za napanjanje,
utikace i zidne uti¢nice. Ovo je od narocitog
znacaja ako se oprema Cesto premesta.

POPRAVKE

Nikada ne pokusavajte sami da popravljate
aparat za zavarivanje. Rezultat ne bi samo
doveo do prestanka vaZenja garancije, ve¢ i
do visokog rizika od opasnosti.

MERE OPREZA ZA ODRZAVANJE

Uvek proverite da i je struja iskljucena pre
izvodenja bilo kakvih radnji odrzavanja koje su
navedene u ovom uputstvu (npr. pre zamene
bilo koje od komponenti: istrosene elektrode,
Zice aparata za zavarivanje, fider za Zice itd.)

Nikada ne usmeravajte pistolj za zavarivanje
ili elektrodu prema sebi ili drugima.

ELEKTROMAGNETNA KOMPATIBILNOST

Proverite da u blizini reza nema strujnih ili te-
lefonskih kablova ili drugih elektri¢nih pred-
meta (npr. racunarskih kablova, kontrolnih
linijaitd.).
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Uverite se da blizu aparata za zavarivanje
nema telefona, televizora, ra¢unara ili dru-
gih uredaja za emitovanje.

Uverite se da u neposrednoj blizini aparata za
zavarivanje nema osoba sa pejsmejkerima.
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Ne koristite aparat za zavarivanje u bolnicama
ni u medicinskim uslovima (ukljucujudi veteri-
narske ustanove). Posebno se uverite da se ni-
kakva medicinska oprema na struju ne koristi
u blizini mesta gde se vrsi zavarivanje.

Ako aparat za zavarivanje ometa druge apara-

te, preduzmite sledece mere opreza:

1. Uverite se da su bocni paneli aparata za
zavarivanje dobro pri¢vriéeni.

2. Skratite kablove za napajanje strujom.

3. Postavite EMC filtere izmedu aparata za
zavarivanje i izvora napajanja.

EMC kompatibilnost: CISPR 11, Grupa 2, Klasa
A.

Ova oprema A klase nije namenjena korisce-
nju na stambenim lokacijama gde elektri¢no
napajanje pruza javni niskonaponski sistem.
Moze da dode do potencijalnih poteskoda pri
obezbedivanju elektromagnetne kompatibil-
nosti na tim lokacijama usled ometanja usled
kondukcionihili zracenih smetnji.

Ova oprema nije u skladu sa IEC 61000-3-12.
Ako je povezana na javni niskonaponski si-
stem, odgovornost je na monteru ili korisniku
opreme da se uveri, u konsultaciji za operate-
rom distributivne mreze ako je to potrebno,
da oprema sme da se povezuje.

Ova oprema je pogodna za koris¢enje u indu-
strijskim uslovima gde je strujni prekidac za-
Sticen sklopkom koju napaja rezidualna struja
(sa zakasnjenjem), tipa B i sa strujom okidanja
vecom od 200 mA.

PREDNOSTI INVERTERA

= |nverter je dizajniran pomoc¢u najnovije
i.g.b.t. (ultra brze) tehnologije.

= Radna frekvencija od 55 kHz.

= Kontrola ,upravljackog drajvera” (Digit
driver).

= Rezim rada: 35-100%.

= Automatsko povecanje sile struje zavari-
vanja radi stabilizacije zavarivanja nakon
promene.

= Mera protiv leplienja aktivira automat-
sko gasenje posle priblizno 3 sekunde u
slucaju kratkog spoja izmedu elektrode
i komada za zavarivanje da bi se izbeglo
slepljivanje.

= \/reli pocetak automatski povecava struju
na pocetku zavarivanja.
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venih elektroda za zavarivanje i predmeta
obrade.

To je vrlo uobicajena procedura, uglavhom
zbog svoje prilagodljivosti. Zapravo, pred-
meti obrade mogu da se zavaruju bilo gde:
u radionici, na otvorenom, pa ¢ak i na zatvo-
renim ili teko dostupnim mestima. Stavie,
dostupan je sSirok asortiman elektroda radi
zadovoljenja svih potreba.

MMA zavarivanje pomocu direktne ili naiz-
menicne struje koristi takozvane generato-
re sa ,padaju¢om frekvencijom”. Direktna
struja je obicno pozeljnija zbog kvaliteta
krajnjeg rezultata i Sirokog asortimana elek-
troda koje mogu da se koriste.

Vazni parametri MMA zavarivanja su struja
i dinamika zavarivanja. Struja zavarivanja
identifikuje dijametar i tip elektrode koji
mogu da se koriste. Dinamika demonstrira
brzinu reakcije jedinice zavarivaca u razlici-
tim uslovima zavarivanja.

VEZA SA ELEKTRICNIM NAPAJANJEM

Pre prikljucivanja jedinice proverite napon,
fazu i frekvenciju strujnog napajanja. Do-
zvoljen strujni napon je prikazan na tipskoj
plocici jedinice.

Uverite se da je aparat za zavarivanje uze-
mljen.

Proverite i da li je priklju¢ak koji je dostav-
lien uz jedinicu kompatibilan sa utikacem
lokalne mreZe napajanja.

Uverite se da je napajanje dovoljno za rad
aparata za zavarivanje.

Kabl za napajanje koji je isporucen uz aparat
za zavarivanje ne treba da se produzava, ali
ako to bude potrebno, treba da se koristi
kabl sa identicnim ili ve¢im unakrsnim pre-
sekom u skladu sa krajnjom duzinom kabla.

Svi modeli zahtevaju kabl sa tri Zice (po-
zitivna, negativna i uzemljenje).

KONEKCIJE IZLAZNE SNAGE

Kablovi uredaja za zavarivanje su povezani
pomocu brzih konektorskih prikljucaka.

Potrazite informacije u vezi konekcija koje
su potrebne za MMA i TIG zavarivanje u sle-

METODI ZAVARIVANJA KOJI MOGU BITI
IZABRANI

decim poglavljima uputstva..

OPERATIVNE KONTROLE | OPCIJE

MMA ZAVARIVANJE

Elektricno MMA (ru¢no elektrolu¢no) zava-
rivanje i SMAW (elektrolu¢no zavarivanje
oblozenom elektrodom) su rucni postupci
koji koriste toplotu koju generise elektro-
luk koji se dobija pri kontaktu izmedu pokri-

OPIS

Model iz serije DWM 140EASY je inverterski
aparat za elektrolu¢no zavarivanje pomocu
direktne struje. Ovaj aparat koristijednofaznu
naizmeni¢nu struju sa naponom od 230 V
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i frekvencijom od 50 HZ. Preporucuje se
koriS¢enje strujnog osiguraca od 25 ampera,
sa vremenskim kasnjenjem, ili automatskog
prekidaca. Model iz serije DWM 140EASY
je idealan za hobi projekte ili jednostavnije
odrzavanje. Mogu da se zavaruju ugljeni¢ni
Celik i nerdajudi celik.
OTPAKIVANJE
= Uklonite sve kartone, kese i stiropor koji
se nalaze na aparatuili njegovoj opremi.
= Posle otpakivanja pazljivo proverite da
li postoji bilo kakvo ostecenje koje je
nastalo tokom transporta. Proverite da
li su prisutni svi delovi, odnosno da li su
neki delovi olabavljeni ili osteceni. Steta
nastala prilikom isporuke mora da se
prijavi kuriru.

TEHNICKI PODACI

Br. art. 45 484
Model DWM 140 EASY

. . Vv 230
Nominalni napon

Hz 50/60

Maksimalng nominalna A 25
ulazna struja
Nominalna ulazna snaga KVA 5.75
Napon bez opterecenja Y, 68
Nominalni radni napon \Y, 26.4
Struja elektrolucnog A 20140
zavarivanja
Nominalni radni ciklus % 20

Struja zavarivanja (10

A 20%@160

min)

10 min/100% A 63

Efikasnost n 85%

Faktor elektri¢ne snage Cos@ 0.65

Klasa izolacije H

Stepen zastite P 21S

Tip hladenja ventﬁlaat(cj)fgﬁ

Tezina kg 3
OZNAKA

1. INDIKATOR NAPAJANJA - Kada se aparat

2.

ukljudci, ukljucuje se i indikator napajanja.
INDIKATOR ALARMA - Ako je upaljena
lampica indikatora alarma, to ukazuje na
preopterecenje, $to znaci da je temperatura
unutar aparata previsoka. Struja zavarivanja
se u tom slucaju iskljucuje, ali ventilator ¢e i
dalje raditi. Kada se unutrasnja temperatura
smanji, lampica indikatora preopterecenja
se iskljucuje i aparat je spreman za rad.
STRUJA ZAVARIVANJA - Indikator struje
zavarivanja se nalazi na prednjoj tabli apa-
rata. To je podeSavanje izlaznog napona za
zavarivanje.

DWM 140 EASY

KABL ZA ZAVARIVANJE - Kablovi za zava-
rivanje su povezani sa elektrodom da bi se
zatvorilo kolo, ¢ime se omogucéava protok
struje potrebne za zavarivanje.

KABL ZA UZEMLJENJE — Kabl/priklju¢nica
za uzemljenje su povezani sa radnim delom
da bi se zatvorilo kolo, ¢ime se omogucava
protok struje potrebne za zavarivanje.
PREKIDAC ZA NAPAJANJE - U polozaju

LOFF" (ISKLUUCENO) aparat se ne napaja

strujom. U polozaju ,ON" (UKLJUCENO) stru-
ja se propusta do glavnog transformatora i
kontrolnog kola.

KABL ZA NAPAJANJE - Kabl za napajanje
povezuje aparat za zavarivanje sa izvorom
elektricnog napajanja od 230 V. Aparat se
prikljucuje u uti¢nicu od 16 ampera na mrez-
nom naponu.

MONTAZA

ZAHTEVISTRUJNOG NAPAJANJA
Potrebna je jednofazna naizmeni¢na
strujasanaponomod 220 Vifrekvencijom
od 50/60 HZ i sa strujnim osiguracem od
35 ampera, sa vremenskim kasnjenjem ili
automatskim prekidacem.

Upozorenje!

= Obratiti paznju na visoki napon iz strujne
mreze! Obratite se stru¢nom elektricaru
za pravilnu montazu uti¢nice. Ovaj uredaj
za zavarivanje mora da bude uzemljen
tokom upotrebe da bi zastitio rukovaoca
od strujnog udara.
Ni u kom sluéaju ne smeju da se
obavljaju bilo kakve izmene na strujnom
utikacdu, ukljucujuéi i kontaktni deo za
uzemljenje. Nikada ne treba dakoristite
bilo kakve adaptere za prikljucivanje
utikaca u zidnu uti¢nicu. Proverite da li
je prekidac za NAPAJANJE u polozZaju
OFF (Isklju¢eno) pre nego sto prikljucite
aparat na pravilno uzemljeni strujni
izvor jednofaznog napona od 230 Vacii
50 Hz sa strujom od 25 ampera.

PRODUZNI KABL

Tokom uobi¢ajene upotrebe produZzni
kabl nije neophodan. Ne preporucuje se
upotreba produznog kabla zbog pada
napona do kog moze da dode u njemu.
Taj pad napona direktno utice na ucinak
zavarivanja. Ako ipak morate da koristite
produzni kabl, oznaka debljine mora da
bude najmanje 12.

Ne koristite produzni kabl duzi od 7,5
m.

UPUTSTVA ZA MMA ZAVARIVANJE

Najpre odlucite koji je polaritet ispravan
za izabranu elektrodu. (Konsultujte uput-
stva na pakovanju elektrode).

Zatim povezite kablove aparata za zavari-
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DWM 140 EASY

vanje sa izlaznim terminalima na odgova-
rajucinacin (slike 1,41 5).

Slika 3 prikazuje konekcije za operacije
zavarivanja pomocu pozitivnog polariteta
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malnom habanju i trosenju, preoptereéenju
ili nepravilnom rukovanju bice iskljucena iz
garandije. U slucaju reklamacije, posaljite ma-
sinu, kompletno sastavljenu, vasem prodavcu

direktne struje. ili servisnom centru za elektricne alate.
PoveZite kabl eletrode za terminal ,+", a

kabl za uzemljenje sa stezaljkom za termi-

nal,-"

Poravnajte klin i zleb, ubacite prikljucak i
zavrnite ga dobro u smeru kretanja kazalj-
ke na satu.

Nemojte preterano da zatezete. Preokre-
nite konekcije tako da elektroda bude po-
vezana na terminal ,-“, a kabl stezaljke na
terminal ,+" prilikom koris¢enja direktne
struje negativnog polariteta.

Podesite struju uredaja za zavarivanje u
skladu sa pre¢nikom elektrode i debljinom
predmeta obrade.

Prilikom zavarivanja se primenjuju sledeée funk-
cije:

SILA ZAVARIVANJA

Optimizuje transfer kapi iz elektrode na
predmet i sprecava da se luk iskljuci dok je
elektroda u kontaktu sa predmetom.

UREDAJ PROTIV SLEPLJIVANJA
Uredaj koji iskljucuje izlaznu struju ako ope-
rater napravi gresku i elektroda se zaglavi
u predmetu obrade. Elektroda moze da se
ukloni iz stezaljke bez paljenja plamena koji
bi mogao da je osteti.

ZASTITA ZIVOTNE SREDINE
Informacije o odlaganju elektri¢ne i elek-
tronske opreme u skladu sa direktivom
2002/96 CE (RAEE).
Upozorenje: ne koristite kantu za obi¢no
smece za odlaganje ovog proizvoda.
Koris¢enom elektricnom i elektronskom
opremom se mora rukovati odvojeno i u
skladu sa propisima o tretmanu, vraanju i
recikliranju gorenavedenih proizvoda.
U skladu sa propisima koji se primenjuju u
drzavama ¢lanicama, privatni korisnici koji
Zive na teritoriji EU mogu da besplatno
odnesu koris¢enu elektri¢nu i elektronsku
opremu u naznacene centre za prikupljanje.
Ako imate poteskoca pri pronalazenju ovla-
$¢enog centra za odlaganje, konsultujte
prodavca od koga ste kupili proizvod. Naci-
onalni propisi predvidaju sankcije za osobe
koje nezakonito odlazu ili bacaju otpad u
vidu elektri¢ne i elektronske opreme.

GARANCIJA
Za ovaj proizvod se daje garancija u skladu
sa zakonskim/lokalnim propisima i ona vazi
od datuma kupovine od strane prvog kori-
snika. Ostecenja koja se mogu pripisati nor-

www.ffgroup-tools.com




HRVATSKI

SIGURNOSNA UPOZORENJA
PREPORUCUJEMO DA  PROCITATE
OVAJ PRIRUCNIK S UPUTAMA PRIJE
KORISTENJA OPREME!

> 9
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AKO NE PROCITATE PRIRUCNIK, MOZE
DOCI DO KVAROVA I/ILI OPASNOSTI ZA
KORISNIKA!

JEDINICU SMIJU KORISTITI SAMO OSO-
BE KOJE SU POTPUNO UPOZNATE SA
SPECIFICNIM SIGURNOSNIM PRAVILI-
MA!

Prirucnik je sastavnidio opreme i mora biti pri-
lozen prilikom svake zamjene ili preprodaje.
Odgovornost je korisnika ¢uvati ga citavim i u
dobrom stanju.

Proizvodac zadrzava pravo modificiranja u
svakom trenutku ili bez prethodnog upozo-
renja.

Oprema je projektirana iskljucivo za indu-
strijsku ili profesionalnu upotrebu. Kao ta-
kva, namijenjena je za koristenje od strane
iskusnih ili potpuno osposobljenih osoba.
Korisnik i/ili vlasnik odgovoran je za sprjeca-
vanje pristupa opremi neiskusnom osoblju.

Radnik mora brizno paziti na vlastiti alat!
Zapamtite da bilo koji alat ili oprema
mogu postati opasni ako se na njih ne pazi
pravilno. Neispravna ili zapustena oprema
moze biti opasna. Ako ne radi ispravno ili
se pregrijava, smjesta uklonite izvor elek-
tri¢ne struje i odnesite jedinicu dobavlja-
¢u na popravak.

Pazljivo procitajte priru¢nik prije koriste-
nja uredaja za zavarivanje. Tako Cete oba-
viti bolji i sigurniji posao. Citanjem ovog
priru¢nika naudit cete vise o mogucéno-
stima, ogranicenjima i moguéim opasno-
stima zavarivanja. Zadrzite ovaj prirucnik
za cijeli vijek trajanja opreme. DrZite ga u
dosegu rukovatelja u svakom trenutku.

Sva oprema spojena na izvore elektri¢ne
energije moze biti opasna ako nisu procita-
ne ili su zanemarene upute proizvodaca. S
razumijevanjem procitajte i postujte sigur-
nosne upute kako biste smanijili rizik od smr-
tiili ozljeda od elektricnog udara. Pobrinite
se da su ¢ak i promatraci svjesni i razumiju
moguce opasnosti u podrudju zavarivanja.

Sigurnosne informacije sadrzane u ovom
priru¢niku vodi¢ su za sigurno izbjega-
vanje nepotrebnih rizika. Unato¢ tome,
rukovatelj u svakom trenutku mora biti
strucani pazljiv.
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Proizvoda¢ odbacuje svu odgovornost
za ozljede ili Stete nastale uslijed neisku-
snog, nepropisnogili nebriznog koristenja
opreme.

Pozarii eksplozije mogu uzrokovati ozbilj-
ne ozljede i Stete! S razumijevanjem proci-
tajte i postujte sva sigurnosna upozorenja
kako biste smanijili rizik od smrti ili ozljeda
od pozaraili eksplozije. Obratite posebnu
paznju na Cinjenicu da bi ¢ak i promatraci
trebali bitisvjesniirazumjetimoguce opa-
snosti u podrudju zavarivanja. Zapamtite
da zavarivanjem nastaju iskre, prskanje,
rastaljene kapljice metala, vrucéa troska i
vrudi dijelovi metala koji mogu uzrokovati
pozare, opekline na kozi i ostecenja vida.

Zrake svjetlosti elektri¢nog luka mogu uzro-
kovati ostecenja vida i opekline na kozi! S ra-
zumijevanjem procitajte i postujte sva sigur-
nosna upozorenja kako biste izbjegli opasnost
od zraka svjetlosti elektri¢nog luka. Obratite
posebnu paznju na ¢injenicu da bi ¢ak i pro-
matradi trebali biti svjesni i razumjeti mogu-
¢e opasnosti u podrudju zavarivanja. Nosite
zastitnu masku i pobrinite se da i promatradi
ucineisto.

Pare i otrovni plinovi mogu biti stetni! S
razumijevanjem procitajte i posStujte sva
sigurnosna upozorenja kako biste izbjegli
opasnost od otrovnih plinova koji nastaju
zavarivanjem. Obratite posebnu paZnju
na c¢injenicu da bi ¢ak i promatraci trebali
biti svjesniirazumjeti moguce opasnosti.

Nebriznost tijekom koristenja ili odrza-
vanja cilindara ili regulatora s komprimi-
ranim plinom moze uzrokovati ozljede
ili smrt rukovatelja i/ili promatraca! S
razumijevanjem procitajte i postujte sva
sigurnosna upozorenja kako biste izbjegli
opasnost od komprimiranog plina. Obra-
tite posebnu paznju na c¢injenicu da bi ¢ak
i promatraci trebali biti svjesni i razumjeti
moguce opasnosti.

VISOKI NAPON

Jedinica sadrzi potencijalno smrtonosan
napon. Visokonaponska podrucja opreme
razdvojena su i moze ih se dosedi samo
koristenjem alata koji se ne isporucuje s
uredajem za zavarivanje. Sve radove odr-
Zavanja ili popravke za koje je potreban
pristup takvim podru¢jima mogu obaviti
samo tehnicari osposobljeni od strane
proizvodaca.

STRANI PREDMETI

Nemojte blokirati zra¢ne otvore stranim
predmetima i izbjegavajte dodir s teku-
¢inama. Cistite suhom krpom. Ove sigur-
nosne mjere opreza provodite ¢ak i kad je
jedinicaisklju¢ena.
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OPTERECENJA TEZINOM

Gornji dio uredaja za zavarivanje nije na-
mijenjen za noSenje teskog tereta. Nemoj-
te stajati na jedinici.

PRESJECI KABELA

Provjerite da presjeci svih kabela odgova-
raju ulaznoj snazi potrebnoj za konkretan
uredaj za zavarivanje. Ova mjera opreza
odnosi se i na produzne kabele, ako ih
koristite. Svi produzni kabeli moraju biti
ravni. Namotani kabeli mogu se pregrijati
i postatiopasni. Zapetljaniilinamotanika-
bel takoder mogu uzrokovati kvar uredaja
za zavarivanje.

ZASTITA OD PREOPTERECENJA
Provjerite nosi li izvor napajanja uredaja
za zavarivanje ispravan napon i je li zasti-
¢en. Sklopka napajanja mora otvoriti sve
strujne krugove. (Ako se koristi spoj s jed-
nom fazom, faza i nula moraju biti otvore-
ne. Ako se koristispojs tri Zice, sva tri pola
moraju biti otvorena. Krugovi s Cetiri zice
moraju imati otvorene sve polove i nulu).
Moraju se koristiti osiguraci s podesenim
vremenom ili prekidacis K-standardom.

UZEMLJENJE

Ako uredaj za zavarivanje nije isporucen s
utikacem, prvo spojite vodic¢ za uzemlje-
nje. Kod iskopc¢avanja utikaca, vodi¢ za
uzemljenje odspojite zadnji.

UTIKAC 1 IZVOR NAPAJANJA

Ako uredaj za zavarivanje ve¢ ima priklju-
Cen utikac, provjerite je li sukladan zidnoj
uti¢nici u koju ga namjeravate ukopcati.
Nemojte neovlasteno modificirati kabel
napajanja.

BOJE KABELA
Zeleno-zuti vodic sluzi za uzemljenje. (Ne
koristite ga ni za Sto drugo!).

PREMJESTANJE

Neki uredaji za zavarivanje iznimno su tes-
ki i stoga ih treba premjestati s dodatnim
oprezom. Provjerite ograni¢enje optere-
¢enja podaili platforme u neindustrijskom
okruzenju prije premjestanja jedinice ako
namjeravate koristiti uredaj za zavariva-
nje, ¢ak i na kratko.

Ne skladistite i ne pomicite uredaj za za-
varivanje u nagnutom polozaju ili na boku.

OKRUZENJE ZA UGRADNJU

Oprema nije pogodna za koristenje u pra-
onicama, tu$ kabinama, bazenima ili sli¢-
nim okruzenjima. Ako morate koristiti je-
dinicu u takvim podrucjima, iskljucite svu
opskrbu vodom i provjerite je li podrucje
ispraznjeno.
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Uredaj za zavarivanje nije namijenjen za
ugradnju ili upotrebu u podru¢jima u koji-
ma bi mogao bitiizloZzen udarcimailivibra-
cijama poput onih od cestovnih vozila, Ze-
ljeznickih vagona, uspinjaca, zrakoplova,
brodova ili plovila ili sli¢cnim okruzenjima
(uklju¢ujudi dizalice, industrijske trake ili
bilo kakve druge pokretne opreme sklone
vibracijama).

Uredaj za zavarivanje nemojte koristiti ili
skladistiti na kisi ili snijegu.

Nemojte koristiti uredaj za zavarivanje u
eksplozivnom, agresivnom, nagrizaju¢em
ili slanom okruzenju.

PROTUPOZARNI APARAT

Postavite atestirani protupozarni aparat
u neposrednu blizinu radnog podrudja.
Protupozarne aparate redovito provjera-
vajte.

LOKACIJA

Postavite uredaj za zavarivanje podalje od
izvora topline. Postavite uredaj za zavari-
vanje u dobro prozra¢enom prostoru. Po-
stavite uredaj za zavarivanje u sigurnom,
zasti¢enom prostoru. Ne smije se ugradivati
na otvorenom. Ne ugradujte uredaj za zava-
rivanje u prasnjava okruzenja. Prasina moze
udi u unutarnje dijelove jedinice i onemogu-
¢iti hladenje. Uredaj za zavarivanje mora biti
postavljen na ravnoj, stabilnoj povrsini naj-
manje dvostruko veéoj od dimenzija jedinice
u svim smjerovima. U slucaju koristenja na
kosoj povrsini preporucujemo odgovarajuce
pri¢vrééivanje kako ne bi doslo do klizanja
stroja.

CISTE LOKACIJE

Podru¢je ugradnje mora biti ¢isto i suho
kako u ventilatore uredaja za zavarivanje
ne bi usli mali predmeti ili tekuéine. Time
bimoglo doc¢ido kvara opreme kao i ozbilj-
nog rizika od pozara.

POPRAVCI

Ne pokusavajte samostalno popraviti
uredaj za zavarivanje. Uvijek se obratite
proizvodacu ili ovlastenom serviseru. Sve
jamstvene odredbe smjesta ¢e se ponistiti
i uciniti nevazecim ako dode do bilo kakvih
popravaka ili pokusaja popravaka koji nisu
precizno autorizirani pisanim putem ili
obavljeni kod proizvodaca. Nadalje, pro-
izvodac nece preuzeti odgovornost ni za
kakve kvarove ili ostecenja nastala uslijed
neovlastenih radnji.

TEHNICKA POMO¢

Uredaj za zavarivanje odnesite u ovlasteni
centar za tehni¢ku pomoc¢ ako se oprema
na bilo koji nacin osteti ili ako dode do slje-
deceg: ulazak tekudine u uredaj, ostecenja
zbog padajucih predmetas, izlaganje kisi ili



vlagi (preko odredene granice); kvar; prekid
radailipad opreme.

REZERVNI DIJELOVI

Koristite samo rezervne dijelove koje pre-
porudi proizvodac. Ostali rezervni dijelovi
mogu uzrokovati kvar opreme. Koristenje
neoriginalnih rezervnih dijelova takoder ¢e
dovesti do ponistenja i ukidanja jamstvenih
odredbi koje ¢e proizvodaca osloboditi od-
govornosti za kvarove ili oStecenja uslijed
takvih dogadaja.

SIGURNOST PRILIKOM ZAVARIVA-
NJA UPUTE

PAZNJA! Postupci zavarivanja mogu biti
opasni za rukovatelja i promatrace ako se
ne ponasaju u skladu sa sigurnosnim upo-
zorenjima i uputama.

OSOBNA ZASTITA
Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza.
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ZASTITNA MASKA

Nosite zastitnu nezapaljivu masku za
zavarivanje kako biste zastitili vrat, lice i
bo¢ne dijelove glave. Prednje staklo odr-
Zavajte cistim i zamijenite ga ako je raz-
bijeno ili napuknuto. Postavite prozirno
zastitno staklo izmedu maske i podrudja
zavarivanja.

ODJECA
Nosite zatvorenu, nezapaljivu odje¢u po

@ mjerii bez dZzepova.
VENTILACIJA
Zavarivanje obavljajte u dobro prozrace-

ostalim radnim podru¢jima.

nom okruzenju koje nema izravan pristup
ZASTITA ZA OCI
' Nikada ne gledajte u luk bez odgovarajuée
zastite za oci.
PARE | PLINOVI
Rezanjem skinite boju, hrdu ili ostale na-
slage s predmeta kako ne bidoslo do stva-

ranja opasnih para.
Ne rezite na metalima koji sadrze cink,

Zivu, krom, grafit, teske metale, kadmij ili
berilij osim ako rukovatelj i promatraci ne
koriste odgovarajuce plinske maske s do-
vodom zraka.

ZASTITA OD VISOKOG NAPONA

Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza.

ZATVORENI PROSTORI
Kod zavarivanja u manjim prostorima,

ostavite izvor napajanja izvan podrucja za

varivanja i pric¢vrstite klijesta za uzemlje-
nje na dio koji treba zavarivati.

VLAZNOST
Nemojte zavarivati u mokrim ili vlaznim
okruzenjima.

OSTECENI KABELI

Nemojte koristiti oste¢ene kabele. (Odno-
si se na naponske kabele i kabele za zava-
rivanje.)
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Nemojte skidati bo¢ne stranice jedinice.
Ako se bocne stranice mogu otvoriti, uvi-
jek provjerite jesu li ¢vrsto zatvorene prije
pocetka rada.

ZASTITA OD POZARA
Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza. Za
zavarivanje su potrebne visoke temperature i
stoga postoji visok rizik od pozara.

POD RADNOG PODRUCJA
Pod radnog podru¢ja MORA biti nezapa-
ljiv.

POVRSINE U RADNOM PODRUCJU
Radne klupe ili stolovi koristeni tijekom
zavarivanja MORAJU imati nezapaljive
povrsine.
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ZASTITA ZIDOVA | PODA

Zidovi i pod u radnom podru¢ju moraju biti
zastieni nezapaljivim materijalima. Ovo
smanjuje rizik od pozara, ali i Stetu na zidovi-
ma i podu tijekom postupaka rezanja.

PROTUPOZARNI APARAT

Postavite atestirani protupozarni aparat
odgovarajuce veli¢ine u radno podrudje.
Cesto provjeravajte njegovu ispravnost
(zakazujte ispitivanja) i pobrinite se da ga
sve osobe znaju koristiti.

CISTA OKOLINA
Uklonite sve zapaljive materijale iz radnog
podrudja.

OZBILJNA OPASNOST!

Nikada nemojte rezati u zatvorenim po-
druc¢jima (npr. u kontejnerskom prostoru
vozila, cisterniili skladistu itd.) u kojima se
nalaze ili su se nalazili otrovni, zapaljivi ili
eksplozivni materijali. Cisterne bi osobito
mogle sadrzavati otrovne, zapaljive ili ek-
splozivne plinove i pare godinama nakon
Sto suispraznjene.

Nemojte rezati cisternu koja sadrzi (ili je
sadrzavala) otrovne, zapaljive ili eksplo-
zivne materijale. Jo$ uvijek bi mogle sa-
drzavati otrovne, zapaljive ili eksplozivne
plinove i pare godinama nakon praznjenja.
Ako morate zavarivati cisternu, UVIJEK je
pasivizirajte punjenjem pijeskom ili sli¢-
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nom inertnom supstancom prije pocetka
radova.

NIKADA ne koristite uredaj za zavarivanje
zarastapanje zaledenih cjevovoda.

VENTILACIJA
Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza.

B>p>

VENTILACIJA PODRUCJA ZAVARIVA-
NJA

Pazljivo provjetrite podrudje rezanja. Odr-
zavajte dovoljan protok zraka kako biste
izbjegli nakupljanje otrovnih ili eksploziv-
nih plinova. Postupcirezanja nekih vrstaili
kombinacija metala mogu stvoriti otrovne
pare. U tom slucaju koristite respiratore s
dovodom zraka. PRIJE rezanja s razumije-
vanjem procitajte sigurnosne odredbe o
zavarivanju slitina.

ZASTITNI PLINOVI ZA ZAVARIVANJE
Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza kod za-
varivanja sa zastitnim plinovima.

> > B>
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VRSTE PLINOVA

Ovi uredaji za zavarivanje koriste samo
inertne (nezapaljive) plinove za zastitu
elektri¢nog luka. Vazno je odabrati odgo-
varajucu vrstu plina ovisno o vrsti zavari-
vanja.

NEIDENTIFICIRANE PLINSKE BOCE
Nemojte koristiti neidentificirane plinske
boce.

REGULATOR TLAKA

NIKADA nemojte spajati cilindar izravno
na uredaj za zavarivanje. Koristite regula-
tor tlaka.

Provjerite ispravnost rada regulatora. Pa-
Zljivo procitajte upute za regulator.
Nemojte podmazivati niti jedan dio re-
gulatora. Svaki regulator dizajniran je za
specifi¢nu vrstu plina. Provjerite odgova-
ra li regulator za koristenje s odabranim
zastitnim plinom.

OSTECENE PLINSKE BOCE
Nemojte koristiti oStecene ili neispravne
boce.

PREMJESTANJE BOCA
Nemojte podizatiplinsku bocu drzedije za
regulator.

PLINSKE BOCE

Plinske boce nemojte izlagati prekomjer-
nim izvorima topline, iskrama, vrucoj tro-
skiili plamenu.

PLINSKO CRIJEVO

Provjerite je li plinsko crijevo osteceno.
Uvijek drzite plinsko crijevo podalje od
radnog podrudja.

ELEKTRICNI UDAR
Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza kako
biste smanijili rizik od elektri¢nog udara.
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OZLJEDA OD ELEKTRICNOG UDARA
NEMOJTE dodirivati osobu koja trpi elek-
tri¢ni udar ako je jo$ uvijek u dodiru s ka-
belima. Smjesta iskljucite izvor napajanja
elektri¢cne mreze i ZATIM pruzite pomoc.

KONTAKT S KABELOM

Nemojte vrsiti zahvate na kabelima napa-
janja dok je elektri¢na mreza ukljucena.
Nemojte dodirivati elektricne krugove
za zavarivanje. Elektri¢ni krugovi za zava-
rivanje uglavnom sadrze nizak napon, ali
iz opreza nemojte dodirivati zavarivacke
elektrode.

MJERE OPREZA ZA KABELE | UTIKAC
Cesto provjeravajte kabel napajanja, utikac
i zidnu uti¢nicu. Ovo je osobito vazno ako se
oprema Cesto premjesta.

POPRAVCI

Ne pokusavajte samostalno popraviti
uredaj za zavarivanje. To ¢e rezultirati ne
samo ponistenjem jamstva nego i vecim
opasnostima.

JERE OPREZA KOD ODRZAVANJA
Uvijek provjerite je liizvor elektri¢nog na-
pajanja isklju¢en prije obavljanja bilo ka-
kvih radova odrzavanja navedenih u ovom
priru¢niku ( npr. prije zamjene bilo ¢ega
od sljededeg: istrosenih elektroda, Zica za
zavarivanje, uvlakaca Zice itd.)

Nemojte usmjeravati pistolj za zavarivanje
prema sebiili drugim osobama

ELEKTROMAGNETSKA KOMPATIBILNOST
Provjerite nalaze li se u blizini reza naponski
i telefonski kabeli ili ostali elektri¢ni pribor
(npr. racunalni kabeli, upravljacke vodovi itd.).
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Provjerite da se u blizini uredaja za zavari-
vanje ne nalaze telefoni, televizori, racu-
nalaili drugi uredaji za prijenos.

Pobrinite se da se u blizini uredaja za za-
varivanje ne nalaze osobe sa sr¢anim elek-
trostimulatorom.

Nemojte koristiti uredaj za zavarivanje u
bolnicama ili zdravstvenim ustanovama
(uklju¢ujudiveterinarske operacijske sale).
Osobito pripazite da se u blizini zavariva-
nja ne nalazi elektricna medicinska opre-
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ma.
Ako dode do interferencije uredaja za za-
varivanje s ostalim priborom, poduzmite
sliedele mjere opreza:
1. Provjerite jesu li zategnute bocne stra-
nice uredaja za zavarivanje.
2. Skratite kabele za napajanje.
3. Postavite elektromagnetski filtar iz-
medu uredaja za zavarivanje i izvora
napajanja.

Elektromagnetska kompatibilnost: CISPR
11, grupa 2, razred A.

Ovaj pribor razreda A nije namijenjen za ko-
riStenje u stambenim prostorima u kojima
se elektri¢na energija opskrbljuje iz javne
niskonaponske mreze. Na tim mjestima
moze do¢i do poteskoda s elektromagnet-
skom kompatibilnos¢u uslijed smetnji u
provodenju i zracenju.

Ovaj pribor nije u skladu sa standardom IEC
61000-3-12. Ako se spoji na javnu niskonapon-
ski sustav, osoba koja ugraduje ili korisnik duzni
su saznati smije li se pribor spojiti, po potrebi u
konzultaciji s operaterom distribucijske mreze.

Pribor je pogodan za koristenje s elektric-
nim mrezama u industrijskim okruzenjima
zastiCenim sa strujnom zastitnom sklop-
kom (s vremenskom odgodom), vrste B i
strujom okidanja > 200 mA.

PREDNOSTI INVERTERA

= |nverter je dizajniran koristenjem najnovi-
jei.g.b.t. (ultra brze) tehnologije

= Radna frekvencija 55 kHz

= “Brojcani upravljacki program”

= Radni domet 35%-100%

= Automatsko povecanje jakosti struje
elektricnog luka za stabilizaciju kod $ta-
pnog zavarivanja

= Automatsko iskljucivanje nakon otprilike
3 sekunde u slucaju kratkog spoja elek-
trode s predmetom zavarivanja kako ne
bi doslo do naljepljivanja

= Automatsko pojacanje jakosti struje na
pocetku zavarivanja s vruc¢im startom.

MOGUCE METODE ZAVARIVANJA

REL ZAVARIVANJE

Elektricno MMA (ru¢no) i SMAW (elektro-
lu¢no zavarivanje oblozenom elektrodom)
postupci su zavarivanja iskoristavanjem
topline stvorene u elektricnom luku koji
nastaje dodirom zavarivackih elektroda s
predmetom koji se obraduje.

To je Cesto koristen postupak, uglavnom
zbog njegove prilagodljivosti. Obradivani
predmeti mogu se zajedno zavariti bilo
gdje: u radionici, na otvorenom prostoru,
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¢ak i u zatvorenim i nedostupnim podruc-
jima. Uz to je dostupna raznolika ponuda
elektroda za sve potrebe.

REL zavarivanje s izmjeni¢nom ili istosmjer-
nom strujom koristi se s generatorom s
padaju¢om strujno-naponskom karakteri-
stikom. Uobicajeno se koristi istosmjerna
struja zbog kvalitete krajnjeg rezultata i
siroke ponude elektroda koje se mogu ko-
ristiti.

Vazni parametri REL zavarivanja su jakost
struje i dinamika. Struja zavarivanja definira
promjer i vrstu elektrode koja se moze ko-
ristiti. Dinamika predstavlja brzinu odziva
jedinice za zavarivanje u promjenjivim sta-
njima luka.

PRIKLJUCAK NA ELEKTRICNO NAPAJA-

Prije ukopcavanja jedinice, provjerite na-
pon, fazu i frekvenciju izvora napajanja.
Dopusteni napon prikazan je na nazivnoj
plocici jedinice.

Pobrinite se da je uredaj za zavarivanje uze-
mljen.

Takoder, provjerite je li isporuceni utikac
kompatibilan s lokalnom zidnom uti¢nicom.

Provjerite ima li izvor napajanja dovoljnu
snagu za rad uredaja za zavarivanje.

Kabel za napajanje isporucen s uredajem za
zavarivanje ne smije se produljivati, ali ako
Ce to biti potrebno, koristite kabel s istim
ili ve¢im presjekom u skladu s konacnom
duljinom kabela.

Za sve modele potreban je troZilni kabel
(pozitivni, negativni i uzemljenje).

IZLAZNI PRIKLJUCCI

Kabeli za zavarivanje spajaju se pomocu br-
zih prikljucaka.

Pogledajte sljede¢a poglavlja ovog priruc-
nika za informacije o spojevima potrebnim
za REL.

RADNE KONTROLE | MOGUENOSTI

OPIS
Serija DWM 140EASY je DC inverterski ure-
daj za REL zavarivanje. Napajanje uredaja:
monofazna, izmjeni¢na struja od 230 V,
50 HZ. Preporucuje se upotreba osiguraca
svremenskom odgodomiili prekidaca od 25
ampera. Serija DWM 140EASY idealna je za
Luradi sam” projekte ili za manje zahtjevne
radove odrzavanja. REL zavarivanje karbon-
skoginehrdajuceg Celika.
UKLANJANJE AMBALAZE

= Uklonite kartone, vrecice ili stiropor u

QUALITY POWER TOOLS
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kojima se nalaze zavarivac i dodaci.

= Nakon Sto ste jedinicu izvadili iz amba-
laze paZljivo provjerite ima li znakova
ostecenja do kojeg je moglo dodi tijekom
transporta. Provjerite ima li dijelova koji
su labavi ili osteceni te nedostaje li koji
dio. Prigovor zbog ostecenja prilikom
transporta mora biti podnesen dostavnoj
sluzbi.

TEHNICKI PODACI

Br. art. 45 484
Model DWM 140 EASY

o V 230
Nazivni napon

Hz 50/60
Maks. nazivni ulazni A 25
napon
Nazivni ulazni elektri¢ni
kapacitet N 575
Napon u uyjetima bez v 68
opterecenja
Nazivni radni napon \Y, 26.4
Struja za REL zavarivanje A 20~140
Nazivni radni ciklus % 20
Struja zavarivanja (10 min) A 20%@160
10 min/100% A 63
Ucinkovitost n 85%
Faktor snage Cosp 0.65
Klasa izolacije H
Zastita kucista P 21S
Vrsta hladenja Hladen]e
ventilatorom
Tezina kg 3
IDENTIFIKACIJA
1. INDIKATOR NAPAJANJA - Indikator na-

pajanja bit ¢e ukljucen kada je uredaj uklju-
cen.

INDIKATOR UPOZORENJA - Kada se in-
dikator temperature ukljudi, to znadi da je
uredaj preopterecen i da je njegova interna
temperatura previsoka. Zavarivanje e se
automatski zaustaviti, no ventilator ¢e i da-
lje raditi. Kada se interna temperatura sma-
nji, svjetlo indikatora preopterecenja ugasit
Ce se i stroj Ce biti spreman za zavarivanje.
STRUJA ZAVARIVANJA - Struja zavariva-
nja odreduje se na prednjoj ploci uredaja.
Radi se o neograni¢enom podesavanju izla-
zne struje.

KABEL ZA ZAVARIVANJE - Kabeli za zava-
rivanje spajaju se s elektrodama kako bi se
zatvorio krug. Time se omogudava protok
struje potrebne za zavarivanje.

KABEL ZA UZEMLJENJE - Kabel/stezaljka
za uzemljenje spaja se s radnim komadom
kako bi se zatvorio krug. Time se omoguca-
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va protok struje potrebne za zavarivanje.
PREKIDAC NAPAJANJA - Kada je u polo-
Zaju ,,OFF” (Isklju¢eno), uredaj se ne napaja
elektricnom energijom. Kada je u poloZaju
LON" (Uklju¢eno), glavni transformator
i kontrolni krug napajaju se elektricnom
energijom.

KABEL NAPAJANJA - Uredaj za zavariva-
nje putem kabela za napajanje spaja se na
izvor napajanja elektricnom energijom od
230 V. Uti¢nica od 16 ampera za napajanje
uredaja za zavarivanje elektricnom energi-
jom.

POSTAVLJANJE

ZAHTJEVI NAPAJANJA

Monofazna, izmjeni¢na struja od 220 V,
50/60 HZ s nuznim osigura¢em s vremen-
skom odgodom ili prekidacem od 35 am-
pera.

Upozorenje!

= |zvor napajanja predstavlja opasnost od
visokog napona! Za propisno postavlja-
nje uti¢nice obratite se kvalificiranom
elektricaru. Ovaj alat mora biti uzemljen
prilikom upotrebe radi zastite rukovate-
lja od strujnog udara.
Nemojte ukloniti klin za uzemljenje.
Uti¢nicu nemojte na niti jedan nadin
preraditi. Izmedu kabela napajanja
uredaja za zavarivanje i uticnice izvo-
ra napajanja nemojte upotrebljavati
adaptere. Uvjerite se da je prekidac
napajanja u polozaju ,,OFF” (Iskljuce-
no) prilikom spajanja kabela napaja-
nja uredaja za zavarivanje s propisno
uzemljenim monofaznim izvorom na-
pajanja od 230 V AC, 50Hz, 25 ampera.

PRODUZNI KABEL

Tijekom uobicajene upotrebe produZzni
kabel nije potreban. Preporucuje se da
se produzni kabel ne upotrebljava zbog
pada napona koji on uzrokuje. Pad napo-
na moze utjecati na radni ucinak uredaja
za zavarivanje. Ako morate upotrijebiti
produzni kabel, njegov promjer mora biti
najmanje AWG 12.

Nemojte upotrebljavati produzne ka-
bele koji su duzi od 7,5 m.

UPUTSTVA ZA MMA ZAVARIVANJE

Najpre odlucite koji je polaritet ispravan
za izabranu elektrodu. (Konsultujte uput-
stva na pakovanju elektrode).

Zatim povezite kablove aparata za zavari-
vanje sa izlaznim terminalima na odgova-
rajucinacin (slike 1, 41 5).

Slika 3 prikazuje konekcije za operacije
zavarivanja pomocu pozitivhog polariteta
direktne struje.

/w.ffgroup-tools.com
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Povezite kabl eletrode za terminal ,+", a
kabl za uzemljenje sa stezaljkom za termi-
nal,-"

Poravnajte klin i zleb, ubacite prikljucak i
zavrnite ga dobro u smeru kretanja kazalj-
ke na satu.

Nemojte preterano da zatezete. Preokre-
nite konekcije tako da elektroda bude po-
vezana na terminal ,-“, a kabl stezaljke na
terminal ,+" prilikom koris¢enja direktne
struje negativnog polariteta.

Podesite struju uredaja za zavarivanje u
skladu sa pre¢nikom elektrode i debljinom
predmeta obrade.

Prilikom zavarivanja se primenjuju sledeée funk-

cije:

SILA ZAVARIVANJA

Optimizuje transfer kapi iz elektrode na
predmet i sprecava da se luk iskljuci dok je
elektroda u kontaktu sa predmetom.

UREDAJ PROTIV SLEPLJIVANJA

Uredaj koji iskljucuje izlaznu struju ako ope-
rater napravi gresku i elektroda se zaglavi
u predmetu obrade. Elektroda moze da se
ukloni iz stezaljke bez paljenja plamena koji
bi mogao da je osteti.

ZASTITA OKOLISA

)74

Informacije o zbrinjavanju elektri¢ne i
elektronicke opreme u skladu s direktivom
2002/96 CE (RAEE).

Upozorenje: ne odlaZite ovaj proizvod za-
jedno s uobicajenim kuénim otpadom.
Otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom mora se zasebno gospodariti u
skladu s propisima vezanim uz postupanje,
prikupljanje i recikliranje navedenih proi-
zvoda.

U skladu s propisima koji su na snazi u dr-
Zavama ¢lanicama, privatni korisnici u EU
besplatno mogu vratiti otpadnu elektri¢nu
i elektronicku opremu u oznacene sabirne
centre.

Ako nailazite na poteskoce pri pronalaze-
nju ovlastenog centra za odlaganje, savje-
tujte se s dobavljacem od kojeg ste kupili
proizvod.

Drzavni propisi definiraju sankcije protiv
osoba koje protuzakonito odlazu ili ostav-
liaju otpadnu elektri¢nu ili elektronicku
opremu.

JAMSTVO

Uz ovaj uredaj daje se jamstvo u skladu s
vazecim/lokalnim odredbama i ono vazi
od datuma kupnje uredaja od strane prvog
korisnika. Ostecenja koja se mogu pripi-
sati normalnom habanju, preoptereéenju
ili nepravilnom rukovanju iskljucena su iz
ovog jamstva. U slucaju reklamacije, u pot-
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punosti sastavljen uredaj posaljite svom
prodavateljuili ovlastenom servisu za elek-
tricne alate.

QUALITY POWER TOOLS
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ATENTIONARI DE SIGURANTA
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iINAINTE DE A UTILIZA ACEST ECHI-
PAMENT, VA RECOMANDAM SA CITITI
PREZENTUL MANUAL DE INSTRUCTI-
UNI!

iN CAZUL iN CARE NU CITITI INSTRUC-
TIUNILE, POT APAREA CAZURI DE
EROARE $I/SAU PERICOLE PENTRU UTI-
LIZATOR!

UNITATEA POATE FI FOLOSITA DOAR
DE PERSOANE CARE CUNOSC PERFECT
REGULILE SPECIALE DE SECURITATE!

Prezentul manual este parte integrantd a
echipamentului si trebuie sa-l insoteascd
n orice mutare sau revanzare.

Este responsabilitatea utilizatorului sa-l
pastreze intact si in conditii bune.
Producatorul are dreptul de a modifica
manualul in orice moment fard avertizare
prealabila.

Acest echipament este destinat exclusiv
uzuluiindustrial sau profesional. Ca atare,
numai persoanele cu experientd sau cu
instruire completa ar trebui sa foloseascd
echipamentul. Utilizatorul si/sau proprie-
tarul este responsabil pentru asigurarea
faptului ca personalul neexperimentat nu
are acces la echipament.

Un muncitor trebuie sa aiba grija de scu-
lele lui ! Tineti minte cd orice unealta sau
echipament poate deveni un pericol dacd
nu este ingrijit corespunzator. Echipa-
mentele nereparate sau neingrijite pot fi
periculoase. Daca nu functioneaza cores-
punzator sau se supraincalzeste, alimen-
tarea cu energie electrica trebuie elimi-
natd imediat si aparatul trebuie returnat
furnizorului pentru reparatii.

Cititi cu atentie acest manual Tnainte de
a utiliza Aparatul de sudurd. Puteti face
apoi o treaba mai buna si mai sigura. Prin
citirea acestui manual veti afla mai multe
despre posibilitatile, limitarile si poten-
tialele pericole ale sudarii. Pastrati acest
manual pentru intreaga durata de viatd a
echipamentului. Ar trebui sd fie pastrat la
indemana operatorului in orice moment.

Toate echipamentele conectate la alimen-
tarea cu energie electrica pot fi periculoa-
se daca instructiunile producatorului nu
sunt citite si respectate. Cititi, intelegeti
si respectati aceste instructiuni de sigu-
rantd pentru a reduce riscul de deces sau
vatamadri provocate de socuri electrice.

S
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Asigurati-va cd si persoanele de langa
zona de lucru cunosc si inteleg pericolele
care existd in zona de sudura.

Informatiile de siguranta continute in
acest manual sunt un ghid pentru a vd asi-
gura ca nu suntetisupusi riscurilor inutile.
Cutoate acestea, operatorul trebuie sa fie
competent siatentin orice moment.

Constructorulisi declind orice responsabi-
litate pentru vatamari corporale sau dau-
ne cauzate de folosirea de catre persoane
neexperimentate, necorespunzatoare
sau neglijentd a echipamentului sau.

Incendiile si exploziile pot provoca vatamari
grave sau pot provoca daune ! Cititi, intele-
getisirespectatitoate avertismentele de si-
gurantd pentru a reduce riscul de deces sau
vatamare corporala din cauza unuiincendiu
sau a unei explozii. Acordati o atentie de-
osebitd faptului ca si persoanele de ldnga
zona de lucru ar trebui sa fie constiente si
sa inteleaga pericolele existente in zona de
sudare. Tineti minte cd, prin natura sa, suda-
rea produce scantei, stropi fierbinti, pica-
turide metale topite, zgura fierbinte si parti
metalice fierbinti care pot provoca incendii,
pot arde pielea si pot afecta ochii.

Razele arc pot deteriora ochii si pot arde
pielea! Cititi, intelegetisi respectati toate
avertismentele de sigurantd pentru a evi-
ta daune provocate de raze arc. Acordati
o atentie deosebita faptului cd si persoa-
nele de langd zona de lucru trebuie sa fie
constiente si sd inteleaga pericolele exis-
tente in zona de sudare. Purtati o masca
de protectie si asigurati-vd ca persoanele
de ldngd zona de lucru fac acelasi lucru.

Fumul, gazele toxice si vaporii pot fi da-
undtoare! Cititi, intelegeti si respectati
toate avertismentele de siguranta pentru
a evita daunele cauzate de gazele toxice
de sudurd. Acordati o atentie deosebitd
faptului cd si persoanele de ldngd zona de
lucru trebuie sa fie constiente si sa inte-
leagd pericolele.

Neglijenta in timpul utilizarii sau intreti-
nerii buteliilor sau regulatoarelor de gaz
comprimat poate rani sau ucide opera-
torul si/sau persoanele de langd zona de
lucru! Cititi, intelegeti si respectati toate
avertismentele de sigurantd pentru a evi-
ta pericolele asociate cu gazul comprimat.
Acordatio atentie deosebita faptului ca si
persoanele de langad zona de lucru trebuie
sa fie constiente sisainteleaga pericolele.

INALTA TENSIUNE
Unitatea are o tensiune potential letala.
Zonele de Tnalta tensiune ale echipamen-
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tului au fost separate si pot fi atinse doar
prin utilizarea unor unelte care nu sunt
furnizate cu Aparatul de sudura. Toate
operatiunile de intretinere sau reparatii
care necesita acces la astfel de zone pot
fi efectuate numai de tehnicieni instruiti
de constructor.

OBIECTE STRAINE

Nu blocati orificiile de ventilatie cu obiec-
te strdine si evitati contactul cu lichide.
Curdtati numai cu o carpd uscatd. Aces-
te masuri de siguranta se aplica chiar si
atunci cadnd aparatul este oprit.

GREUTATEA iINCARCATURILOR
Partea superioara a Aparatului de sudura
nu a fost conceputd pentru a rezista in-
carcaturilor grele. Nu stati niciodata pe
unitate.

CALIBRARE CABLURI

Verificati dacd toate cablurile sunt calibra-
te corespunzator pentru puterea 3 intrare
necesard pentru Aparatul dvs. de sudura.
Aceastd masurd se aplica si cablurilor pre-
lungitoare, daca sunt utilizate. Toate ca-
blurile prelungitoare trebuie sa fie drepte.
Cablurile infasurate se pot supraincalzi,
devenind periculoase. Cablurile rasucite
sau infasurate pot provoca, de asemenea,
defectiuni ale Aparatului de sudura.

PROTECTIE LA SUPRASARCINA
Verificati dacd sursa de alimentare care
alimenteaza Aparatul de sudura are tensi-
unea corectad si este securizatd. Comuta-
torul de alimentare trebuie sa porneasca
toate circuitele de alimentare. (Daca se
foloseste o conexiune monofazica, atat
polii vii, cat si polii neutri trebuie sa fie
deschisi. Daca se utilizeaza o conexiune
cu trei fire, toti cei trei poli trebuie sa fie
deschisi. Circuitele cu patru fire necesitd
ca toti polii si conductorul neutru sa fie
deschise). Ar trebui sa fie folosite sigu-
rante temporizate sau intrerupdtoare de
circuit K-standard.

iMPAMANTARE

Dacd Aparatulde sudura nu a fost deja livrat
cu un stecher, conectati mai intéi firul de
impdmantare. Cand scoateti stecherul, de-
conectatila sfarsit cablul de impdmantare.

STECHER SI SURSA DE ALIMENTARE
Daca Aparatul de sudurd are deja un ste-
cher atasat, verificati daca este adecvat
pentru priza de perete pentru care inten-
tionatisailutilizati. Nu modificati nicioda-
ta cablul de alimentare.

CULORILE CABLURILOR
Cablul galben-verde este pentru impa-
mantare. (Nu il folositi pentru altceva!).
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MUTARE

Unele Aparate de sudurd sunt foarte grele,
prin urmare trebuie sa aveti grija cdnd mu-
tati unitatea. Verificati limitarea sarcinii de
greutate a podelei sau a platformei, inainte
de a muta Aparatul de sudura daca acesta
urmeaza sa fie utilizat, chiar si temporar, in-
tr-un mediu neindustrial.

Nu depozitati si nu deplasati niciodata
Aparatul de sudura intr-o pozitie inclinata
sau pe o parte.

MEDIU DE INSTALARE

Echipamentul nu este adecvat pentru a fi
utilizatin bai, cabine de dus, zone de pisci-
nd sau in medii similare. Daca sunteti obli-
gat sd utilizati unitatea in astfel de zone,
opriti toate sursele de apa si verificati
dacd zona a fost evacuata.

Aparatul de sudurd nu a fost proiectat
pentru instalare sau utilizare in zone in
care ar putea fisupus loviturilor sau vibra-
tiilor, cum ar fi vehicule rutiere, vagoane
de cale ferata, telecabine, aeronave, va-
poare sau ambarcatiuni sau medii simila-
re (inclusiv macarale, transportoare sau
orice alt echipament mobil predispuse la
vibratii).

Aparatul de sudura nu trebuie utilizat sau
depozitat niciodata in ploaie sau in zdpada.
Nu utilizati niciodatd Aparatul de sudura
intr-un mediu exploziv, coroziv, abraziv
sau salin.

EXTINCTOR

Plasati intotdeauna un extinctor omo-
logat in imediata vecindtate a zonei de
lucru. Extinctoarele ar trebui verificate
periodic.

AMPLASARE

Amplasati Aparatul de sudurd departe de
surse de caldurd. Amplasati Aparatul de
sudurd intr-un mediu bine ventilat. Ampla-
sati Aparatul de sudurd intr-o zond sigura,
protejata. Nu trebuie sa fie instalat in aer
liber. Nu instalati Aparatul de sudura in
medii cu praf. Praful poate patrunde in
partile interioare ale unitatii si poate inhi-
ba racirea. Aparatul de sudura trebuie sa
fie pozitionat pe o suprafata plang, stabi-
13, mai larga decat dimensiunile proprii ale
unititilor in toate directiile. In cazul utili-
zarii pe o suprafata oblicd se recomanda o
fixare adecvatd pentru a evita alunecarile
masinii.

LOCATII CURATE

Zona de instalare trebuie sa fie curatd si
uscatd pentruava asigura cd ventilatoare-
le Aparatului de sudurd nu atrag obiecte
mici sau lichide. Nu numai ca aparatul ar
putea functiona defectuos, dar ar putea

QUALITY POWER TOOLS
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apdrea un risc major de incendiu.
REPARATII

Nu fncercati niciodatd sa reparati singur
Aparatul de sudurd. Adresati-va fintot-
deauna producdtorului sau unui reparator
autorizat. Toate dispozitiile cu privire la ga-
rantie vor deveniimediat nule si neavenite
daca se efectueaza orice reparatii sau in-
cercaride reparatii, care nu sunt autorizate
in scris sau efectuate de cdtre constructor.
Mai mult, constructorul nu va accepta nicio
responsabilitate pentru orice defectiune
sau dauna care rezultd ca urmare a unei
astfel de actiuni neautorizate.

ASISTENTA TEHNICA

Aparatul de sudura trebuie sé fie dus la un
Centru de Asistentd Tehnicad autorizat, in
cazulin care echipamentul a fost deterio-
ratin vreun fel sau daca apare oricare din-
tre urmatoarele evenimente: infiltrarea
lichidului; daunele provocate de cdderea
obiectelor; expunerea la ploaie sau umi-
ditate (depdsind limitele specificate); de-
fectiune; performantd scazutad sau daca
echipamentul a fost scapat.

PIESE DE SCHIMB

Utilizati doar piese de schimb recomanda-
te de producadtor. Alte piese de schimb ar
putea provoca defectiuni ale echipamen-
tului. in cazul folosirii de piese de schimb
neoriginale, prevederile privind garantia
vor deveni nule si neavenite, eliberand
producatorul de orice responsabilitate
pentru functionarea necorespunzitoare
sau daunele rezultate ca urmare a unei
astfel de actiuni.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PRI-
VIND OPERATIUNILE DE SUDARE
ATENTIE! Procesele de sudare pot fi peri-
culoase pentru operator si pentru cei pre-
zenti, dacd avertizarile siinstructiunile de
sigurantd nu sunt respectate.

PROTECTIE INDIVIDUALA
Pe langa instructiunile anterioare, trebuie res-
pectate cu strictete urmatoarele precautii.
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MASCA DE PROTECTIE

Purtati o masca neinflamabild de protec-
tie pentruava proteja gatul, fatasi partile
laterale ale capului. Mentineti obiectivul
frontal curat si inlocuiti-l daca este rupt
sau crdpat. Plasati un geam de protectie
transparentintre masca sizonade sudura.

iMBRACAMINTE
Purtati imbracaminte stransa pe corp, in-
chisd, neinflamabild, fara buzunare.

VENTILARE
Se va suda intr-un mediu bine ventilat,
care nu are acces direct la alte zone de

>[> @

lucru.

PROTECTIE OCHI
Nu priviti niciodata arcul fard o protectie
corespunzatoare a ochilor.

FUM SI GAZE

Curdtati vopseaua, rugina sau orice altad
murdarie de pe obiectul care urmeaza sa
fie taiat pentru a evita crearea de fum pe-
riculos.

Nu taiati niciodatd metalele care contin
zinc, mercur, crom, grafit, metale grele,
cadmiu sau beriliu, cu exceptia cazului in
care operatorul si trecdtorii folosesc apa-
ratele de respirat adecvate.

PROTECTIE CU PRIVIRE LA SARCINI DE
INALTA TENSIUNE
Pe langadinstructiunile anterioare, trebuie res-
pectate cu strictete urmatoarele precautii.
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SPATII INCHISE
Cand sudati in spatii mici, ldsati sursa de
alimentare in afara zonei unde va avea loc
sudarea si atasati clema de impamantare
la piesa de sudat.

UMIDITATE
Nu sudati niciodatd in medii cu apa sau
umede.

CABLURI DETERIORATE

Nu folositi niciodata cabluri deteriorate.
(Acest lucru se aplica atét cablurilor de ali-
mentare, cat si cablurilor de sudura.)

Nu indepartati niciodata panourile laterale
ale unitatii. Daca panourile laterale pot fi
deschise, verificati intotdeauna dacd sunt
inchise bine fnainte de a incepe orice lu-
crare.

PREVENIREA INCENDIILOR
Pe langa instructiunile anterioare, trebuie res-
pectate cu strictete urmatoarele precautii. Ope-
ratiunile de sudare necesita temperaturi ridica-
te, prin urmare riscul de incendiu este mare.
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PODEAUA ZONEI DE LUCRU
Podelele din zona de lucru TREBUIE sa fie
ignifuge.

SUPRAFETELE ZONEI DE LUCRU
Bancile de lucru sau mesele folosite la su-
dare TREBUIE sa aiba suprafete ignifuge.

PROTECTIA PERETILOR S| A PODELOR
Peretii si podelele care inconjoara mediul
de tdiere trebuie protejate cu materiale ne-
inflamabile. Acest lucru nu numai cd reduce
riscul de incendiu, dar evita, de asemenea,
deteriorarea peretilor si a podelelor in tim-
pul proceselor de taiere.



EXTINCTOR

Plasatiun stingator de incendiu omologat
si corespunzator ca marime in mediul de
lucru. Verificatiin mod regulat functiona-
rea acestuia (efectuati inspectii progra-
mate) si asigurati-va cd toate partile impli-
cate stiu cum sa utilizeze unul

!VIEDIU CURAT
Indepartati toate materialele inflamabile
din mediul de lucru.

PERICOL GRAV!

Nu tdiati niciodata in spatii inchise (ex.
intrun vehicul container, o cisternd sau ca-
merad de depozitare etc.) unde sunt sau au
fost depozitate materialele toxice, infla-
mabile sau explozive. Cisternele, in speci-
al, pot contine in continuare gaze sivapori
toxice, inflamabile sau explozive la cétiva
ani dupa golire.

P>

Nu tadiati niciodata o cisternd care contine
(sau in care au fost depozitate) materiale
toxice, inflamabile sau explozive. Acestea
pot contine in continuare gaze si vapori
toxice, inflamabile sau explozive la cétiva
ani dupd golire. Dacad trebuie s sudati o
cisternd, inactivati-o INTOTDEAUNA prin
umplerea cu nisip sau o substanta inerta
similara inainte de a incepe orice lucrare.
Nu folositi NICIODATA Aparatul de sudura
pentru a topi tevile de apa inghetate.

VENTILARE
Pe langa instructiunile anterioare, trebuie res-
pectate cu strictete urmatoarele precautii.

VENTILAREA MEDIULUI DE SUDURA
A Ventilati mediul de tdiere cu grijd. Menti-
neti un flux de aer suficient pentru a evita

acumularea de gaze toxice sau explozive.
Procesele de tdiere pe anumite tipuri sau
combinatii de metale pot genera vapori
toxici. In cazul in care se intampld acest
lucru, utilizati aparate de respirat. INAINTE
de taiere, cititi si intelegeti prevederile de
siguranta cu privire la sudarea aliajelor.

GAZE DE SUDURA DE PROTECTIE

Pe langa instructiunile anterioare, trebuie
respectate cu strictete urmatoarele precautii
atunci cand sudati cu gaze de protectie.

TIPURI DE GAZE
Aceste aparate de sudura utilizeazd doar
gaze inerte (neinflamabile) pentru protec-
tia arcului de sudura. Este important sa fie
ales tipul de gaz adecvat pentru tipul de
sudura efectuat.

BUTELII DE GAZ NEIDENTIFICATE
Nu folositi niciodatd butelii de gaz neiden-
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tificate.

REGULATOR DE PRESIUNE

Nu conectati NICIODATA butelia direct la
aparatul de sudura. Utilizati intotdeauna
un regulator de presiune.

Verificati dacad regulatorul functioneaza
corect. Cititi instructiunile regulatorului cu
atentie.
Nu lubrifiati niciodata nicio parte a regula-
torului.

Toate regulatoarele sunt proiectate pentru
un anumit tip de gaz. Verificati daca regula-
torul este adecvat pentru gazul de protec-
tie care va fi folosit.

BUTELII DE GAZ DETERIORATE
Nu folositi niciodata butelii deteriorate sau
defecte.

MUTAREA BUTELIEI
Nu ridicati niciodatd o butelie de gaz prin
prinderea regulatorului.

BUTELII DE GAZ

Nu expuneti buteliile de gaz la surse de cal-
durd excesiva, scantei, zgura fierbinte sau
flacari.

FURTUN DE GAZ

Verificati dacd furtunul de gaz este deteri-
orat.

Tineti intotdeauna furtunul de gaz departe
de zona de lucru.

SOC ELECTRIC
Pe langa instructiunile anterioare, trebuie
respectate cu strictete urmatoarele precautii
pentru a reduce riscul de soc electric.
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VATAMARE PROVOCATA DE $SOC
ELECTRIC

NU atingeti o persoana care sufera de soc
electric dacd acesta/aceasta este incd in
contact cu cablurile. Opriti imediat reteaua
electricd, APOI oferiti asistenta.

CONTACT CABLURI

Nu manipulati cablurile de alimentare dacd
reteaua electricd este inca pornitd. Nu atin-
geti circuitul de sudura. Circuitele de sudu-
rd sunt, de obicei, de joasd tensiune, insd, ca
masura de precautie, nu atingeti electrozii
de sudura.

PRECAUTII PRIVIND CABLUL SI STE-
CHERUL

Verificatiin mod regulat cablul de alimenta-
re, stecherul si priza de perete. Acest lucru
este deosebit de important dacad echipa-
mentul este mutat des.

REPARATII
Nu incercati niciodatd sa reparati singur
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Aparatul de sudura. Rezultatul nu numai ca
va duce la anularea garantiei, ci si la perico-
le mai mari.

PRECAUTII PRIVIND iNTRETINEREA
Verificati intotdeauna ca alimentarea cu
energie electricd a fost deconectata inain-
te de a efectua oricare dintre operatiile de
intretinere enumerate in acest manual ( de
exemplu nainte de a inlocui oricare dintre
urmatoarele: electrozii uzati, firele de su-
dura, cablul de alimentare, etc.)

Nu indreptati niciodata pistolul de sudura
sau electrodul spre dvs. sau cdtre alte per-
soane.

COMPATIBILITATE ELECTROMAGNETICA

Verificati sa nu existe cabluri de alimentare,
cabluri telefonice sau alte elemente electrice
(de ex. cabluri de calculator, conductoare de
curent de comanda etc.) in vecinatatea supra-
fetei taiate.
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Verificati sa nu fie telefoane, televizoare,
computere sau alte dispozitive de trans-
misie aproape de Aparatul de sudura.

Asigurati-vd cd persoane cu stimulatoare
cardiace nu se afld in imediata apropiere a
Aparatului de sudura.

Nu utilizati Aparatul de sudura in spitale
sau medii medicale (inclusiv in mediul unor
interventii chirurgicale veterinare). Asigu-
rati-va in special cd nu existd echipament
medical electric care sa fie utilizat aproape
de loculin care se face sudarea.

in cazul in care Aparatul de sudurd inter-
fereazd cu alte aparate, luati urmatoarele
mdsuri de precautie:

1. Verificati dacd panourile laterale ale
Aparatului de sudurd sunt bine fixate.
Scurtati cablurile sursei de alimentare.
Plasati filtre EMC intre Aparatul de su-
durd sisursa de alimentare.

2.
3.

Compatibilitate EMC: CISPR 11, Grupa 2,
Clasa A.

Acest echipament de Clasa A nu este des-
tinat utilizarii in locatii rezidentiale unde
energia electrica este furnizata de sistemul
public de alimentare de joasa tensiune. Pot
exista dificultdti in asigurarea compatibili-
tatii electromagnetice in astfel de locatii,
din cauza perturbatiilor conduse si radiate.

Acest echipament nu este conform cu ce-
rintele IEC 61000-3-12. Daca este conectat
la un sistem public de joasa tensiune, este
responsabilitatea instalatorului sau a uti-
lizatorului s& asigure, prin consultarea cu
operatorul retelei de distributie dacs este
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necesar, ca echipamentul poate fi conectat.
Acest echipament este adecvat pentru uti-
lizarea in circuitul industrial de alimentare
cu energie electricd protejat de un disjunc-
tor de curent rezidual (temporizare), Tip B
si curent de declansare de >200 mA.

AVANTAJELE INVERTORULUI

m |nvertorul proiectat folosind cea mai
noud tehnologie i.g.b.t.(ultra rapidd)

m 55 khz frecventd de operare

= Comanda “cu actionare cu degetul”

® 35%-100% interval de functionare

m Cresterea automata a fortei arcului cu-
rentului de sudurd pentru a stabiliza su-
darea in medii mobile

® Functia de micsorare a lipirii opreste au-
tomat aparatul dupd aproximativ 3 se-
cunde in caz de scurtcircuit intre electrod
si piesa sudata pentru a evita lipirea

m Pornirea la cald creste automat curentul
la inceputul sudarii

METODE DE SUDARE SELECTABILE

SUDARE MMA (CU ARC DE METAL)

MMA (cu arc de metal) electrica si SMAW
(cu electrod invelit) sunt ambele proceduri
manuale care exploateaza caldura genera-
ta de un arc electric care este produs atunci
cand electrozii de sudura acoperiti fac con-
tact cu piesa de prelucrat.

Este o procedura foarte comund, in princi-
pal datorita versatilitétii sale. De fapt, pie-
sele pot fi sudate impreuna oriunde: intr-un
atelier, in aer liber sau chiar in spatii inchise
siin zone inaccesibile. Mai mult, o mare va-
rietate de electrozi este disponibild pentru
a satisface toate nevoile.

Sudarea MMA cu curent alternativ sau cu-
rent continuu utilizeazd asa-numitele gene-
ratoare "drooping". Curentul continuu este
de obicei preferat datorita calitatii rezulta-
tului final si a gamei largi de electrozi care
pot fi utilizati.

CONECTAREA LA SURSA DE ALIMENTARE

inainte de a conecta unitatea, verificati ten-
siunea, faza si frecventa sursei de alimen-
tare. Tensiunea admisd este indicatd pe
pldcuta de identificare a aparatului.

Asigurati-va ca Aparatul de sudura este im-
pamantat.

Verificati, de asemenea, ca stecherul furni-
zat Tmpreuna cu unitatea este compatibild
cu priza retelei locale.

Asigurati-va cd sursa de alimentare este

suficientd pentru a actiona aparatul de su-
dura.

/w.ffgroup-tools.com
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Cablul de alimentare furnizat impreund cu
aparatul de sudurd nu trebuie sa fie extins,
dar, daca este necesar, trebuie folosit un
cablu de sectiune transversala identica sau
mai mare, in functie de lungimea finald a
cablului.

Toate modelele necesita un cablu cu trei
fire (pozitiv, negativ si de impamantare).

CONEXIUNI DE IESIRE

Cablurile de sudura se conecteazd utilizand
stechere rapide de conectare.

Consultati urmatoarele capitole ale acestui
manual pentru informatii referitoare la co-
nexiunile necesare pentru sudarea MMA.

CONTROALE SI OPTIUNI DE OPERARE

DESCRIERE
Seria DWM 140EASY este un aparat de su-
dura MMA cu invertor de c.c. Acest aparat
este alimentat cu c.a. monofazic la 230V,
50 Hz. Se recomanda o sigurantd tempori-
zata de 25 A sau un disjunctor. Seria DWM
140EASY este ideald pentru lucrari de exe-
cutie proprie (DIY) sau intretinere simpla.
Otel carbon pentru lipire, otelinox.
DESPACHETAREA

= Desfaceti cutiile, pungile sau polistire-
nul in care se afla aparatul de sudurd si
accesoriile.
Dupa despachetare, verificati cu atentie
pentru a depista eventualele deteriorari
aparute in timpul transportului. Verificati
daca existd piese slabite, lipsa sau deteri-
orate. Orice reclamatie privind deteriora-
rea in timpul transportului trebuie inain-
tata companiei de transport.

DATE TEHNICE
Numar de identificare 45 484
Model DWM 140 EASY

. . Vv 230
Tensiune nominala

Hz 50/60

;urent maxim nominal de A 25
intrare
Capacitate nominala de KVA 575
intrare
Tensiune fard sarcind \Y 68
[I'ensmne nominala de v 26.4
ucru
Curent de sudare MMA A 20~140
C|clulde functionare % 20
nominal
Curent de sudare (10 min) A 20%@160
10 min/100% A 63

DWM 140 EASY

Randament n 85%

Factor de putere Coso 0.65

Clasa de izolare H

Protectia incintei IP 21S

Tipul racirii Hladenje
ventilatorom

Greutate kg 3

IDENTIFICARE
1. INDICATOR DE ALIMENTARE - Cand apa-

ratul este pornit, indicatorul de alimentare
va fiaprins.

INDICATOR DE ALARMA - Cind indicato-
rul termic este aprins, aparatul este supra-
solicitat si temperatura internd este prea
ridicata. Circuitul de sudurd se va decupla
automat, dar ventilatorul va functiona in
continuare. Cand temperatura internd a
scazut, indicatorul de suprasarcina se stin-
ge si aparatul este gata pentru sudare.
CURENT DE SUDARE - Acesta este indicat
pe panoul frontal al aparatului. Curentul de
iesire este reglabil fard trepte.

CABLU DE SUDURA - Cablurile de sudura
sunt fixate de electrod pentru a inchide cir-
cuitul, asigurdnd fluxul de curent necesar
pentru a suda. )

CABLU DE iIMPAMANTARE - Cablul de
impamantare/clema se ataseaza la piesa de
prelucrat, asigurand fluxul de curent nece-
sar pentru sudurd.

INTRERUPATOR - in pozitia "OFF” aparatul
nu este alimentat. in pozitia “ON” sunt ali-
mentate transformatorul principal si circu-
itul de control.

CABLU DE ALIMENTARE - Acesta conec-
teazd aparatul de sudurd la sursa de alimen-
tare de 230 V. Priza de 16 A pentru alimen-
tarea aparatului de sudura.

INSTALARE

PUTEREA NECESARA

Este nevoie de c.a. monofazic la 220 V,
50/60 Hz, cu sigurantd temporizata de 35
A sau disjunctor.

Avertisment!

= Pericol de inaltd tensiune la sursa de ali-
mentare! Apelati la un electrician speci-
alist pentru montarea corectd a prizei.
Aparatul de sudura trebuie legat la pa-
mant in timpul utilizarii pentru a proteja
operatorul de electrocutare.
Nu indepartati stiftul de impamanta-
re si nu modificati in niciun fel steche-
rul. Nu utilizati adaptoare intre cablul
de alimentare al aparatului de sudura
si priza sursei de alimentare. Asigu-
rati-va ca intrerupatorul este in pozi-
tia OFF atunci cand conectati cablul
de alimentare al aparatului de sudura
la sursa de alimentare monofazica de

QUALITY POWER TOOLS
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230 V/50 Hz/25 A impamantata cores-
punzator.

CABLU PRELUNGITOR

in timpul utilizérii normale nu este nece-
sar un cablu prelungitor. Se recomanda
ferm sa nu utilizati un cablu prelungitor,
din cauza caderii de tensiune pe care o
produce. Aceasta cddere de tensiune
poate afecta performanta aparatului de
sudurd. Daca este necesar sd utilizati un
cablu prelungitor, acesta trebuie sa aibd
cel putin grosimea #12.

Nu utilizati un cablu prelungitor mai
lungde 7,5 m.

INSTRUCTIUNI SUDARE MMA

in primul rand, decideti care este polarita-
tea corectd pentru electrodul ales. (Consul-
tati instructiunile de pe ambalajul electro-
dului).

Apoi conectati cablurile de sudura la borne-
le de iesire, dupa caz (Figurile 1, 4 si 5).
Figura 3 arata conexiunile pentru operatiile
de sudare utilizdnd curent continuu de po-
laritate pozitiva.

Conectati cablul de electrod la borna "+" si

won

cablul de impamantare la borna "-".

Aliniind busonul si canelura, introduceti
stecherul si insurubati bine in sensul acelor
de ceasornic.

Nu fortati strangerea. Inversati conexiuni-
le astfel incat electrodul sa fie conectat la
borna "-", iar cablul de prindere sa fie co-
nectat la borna "+" atunci cdnd sudati cu
curent continuu de polaritate negativa.

Setati curentul de sudurd in functie de di-
ametrul electrodului si de grosimea piesei
de prelucrat.

in timpul sudarii, urmatoarele caracteristici
intra in vigoare:

FORTA ARCULUI

Optimizeazd transferul de picaturi de la
electrod la piesa si impiedica oprirea arcu-
lui cdnd electrodul este in contact cu piesa.

DISPOZITIV DE MICSORARE A LIPIRII
Un dispozitiv care opreste curentul de iesi-
re dacd operatorul face o greseald si elec-
trodul se blocheaza pe piesa de prelucrat.
Electrodul poate fi scos din clema fard a
aprinde flacari care ar putea sa-l deterio-
reze.

PROTECTIA MEDIULUI

)74

Informatii privind aruncarea echipamente-
lor electrice si electronice in conformitate
cu directiva 2002/96 CE (RAEE).

Avertizare: nu folositi cosul de gunoi de

Roména | 57

3casa pentru a arunca acest produs.
Echipamentele electrice si electronice uza-
te trebuie gestionate separat si in confor-
mitate cu regulamentele referitoare la tra-
tarea, recuperarea si reciclarea produselor
mentionate mai sus.

in conformitate cu regulamentele aplicate
in Statele membre, utilizatorii privati rezi-
dentiin UE pot preda gratuit echipamente-
le electrice sielectronice uzate la centre de
colectare desemnate.

Daca aveti dificultatiin a identifica un cen-
tru de colectare autorizat, consultati dea-
ler-ul de unde ati achizitionat produsul.
Regulamentele nationale prevdd sanc
tiuni impotriva persoanelor care arunca
sau abandoneaza in mod ilegal deseuri ale
unor echipamente electrice sau electroni-
ce.

GARANTIE

Acest produs este garantat in conformitate
cu reglementarile legale/specifice fiecarei
tari, in vigoare la data achizitiei de catre
primul utilizator. Avariile care pot fi atribuite
uzurii normale, supraincarcarii sau manipuldrii
necorespunzatoare vor fi excluse din garantie.
in cazul unei revendicari, vd rugdm s trimiteti
aparatul, complet asamblat, la distribuitorul
dvs. sau la Centrul de service pentru aparate
electrice.

.ffgroup-tools.com
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APEAYNPEXAEHWA 3A BESOMNACHOCT
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MNPEMNOPBYNTEJIHO E OA NPOYETETE
PBbKOBOACTBOTO C WMHCTPYKUMN
NPEON N3MNOJIBBAHE HA OBOPYJ BA-
HETO!

AKO CE MPOMYCHE MPOYUTAHETO HA
PBKOBOACTBOTO, MOIFAT OA Bb3-
HUKHAT NOBPEAN U/UJIN ONACHOC-
TU3ANOTPEBUTENA!

YPEABT MOXE [OA CE M3NOJI3BA
EONHCTBEHO OT XOPA, KOUTO MNO-
3HABAT OTJIMMHO CNEUUOUYHUTE
MNPABWJIA 3A BE3OMNACHOCT!

ToB3a PBLKOBOACTBO MPeACT3BAB3 Hepe-
IMMa YacT oT odopyasaHeTo 1 Tpadsa Aa
Sb/ie NPUKPenBaHO NP1 BCAKO NpemecTBa-
He Wan Npenpoaaxoa.

MoTpeduTenaT e OTFOBOPEH f1a ro NoALbP-
a UA10 1 B L0OPO CbCTOSIHME.
MpON3BOANTENAT MMA MPABO [a HaMpasn
NPOMEHN BbB BCEKM €AWH MOMEHT Min 6e3
npeABapuUTEsIHO NpeaynpexaeHne.

Toea odopy/ABaHe e npeaHa3Ha4YeHo camo
33 NPOMMULLITIEHA NI MPOdECNOHAHA Yro-
Tpeda. CaMO ONUTEH WM HAMbHO 0dydeH
nepcoHan Tpsadsa Aa 1M3nos3sa 0dopy/aBa-
HeTo. MoTPednTenaT n/mam codCTBEHNKLT
HOCK OTFOBOPHOCT HEOMUTHWUAT NEPCOHAN
[1a HAMa [0CTbI 0 060pyABaHETO.

PaboTHUKBT TPAOBa A3 BHMMATENHO A3 ce
rPVXM 338 MHCTpyMeHTUTe cn! He 3adpasai-
Te, Ye BCEKM MHCTPYMEHT v odopyaBaHe
MOXe [1a CTaHe OMaceH, ako 33 Hero He ce
rpuxkat npasuaHo. OdopyaBaHe B CbCTOS-
HMe Ha HeCbOTBETCTBME MM 33HEMAPABA-
He Moxe A3 Obfe onacHo. AKo He padoTu
NPaBWIHO NN Nperpsasa, He3adaBHo 13Ba-
[leTe 3axpaHBaLymA Kaden 1 BbpHeTe ypeaa
33 PEMOHT MpW JOCTaBYMKA.

MpoyeTeTe BHUMATE/IHO PbKOBOACTBOTO,
npea a W3nosi3BaTe BaLIMA 33BapbyeH
anapart. Clief] TOBa Liie M3BbpLUIBATE MO-A0-
Opa n dezonacHa padoTa. KaTto npoyeTete
TOBa PbKOBOACTBO, LLie Hay4nTe noseye 33
Bb3MOXHOCTUTE, OrPAHNYEHMATE 1 NOTEH-
UM3NHUTE OMaCcHOCTV Ha 33aBapsBaHeTO.
[Ma3eTe TOBa PbKOBOACTBO Npe3 Liennsa ekc-
M/10aTaLMOHeH CPOK Ha odopyasaHeTo. To
TpsadBa fa ce Abpxun 61130 40 OnepaTopa
M0 BCAKO BpeEMe.

Bcsako odopyaBaHe, CBbP33aHO KbM efiek-
TPO33axpaHBaHe, Moxe A3 Obfe OMacHo,
aKO VMHCTPYKLMMUTE Ha MPOU3BOANTENSA He
€3 NpoYeTeHN v cnaseHu. MpoyeTeTe, pa3
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SepeTe v CnasganTe MHCTPyKLUMMTE 3a de3-
0MacHOCT, 33 3 HAMaTe Prcka OT CMbPT
NV HAapaHABaHe OT TOKOB yaap. YBepeTe
ce, ye A0pM HadMOAABALIMTE MLA Ca UH-
HOPMMPaHN 1 pa3drpat onNacHoOCTUTE, KO-
TO CbLLECTBYBAT B 30HaTa HA 33BapsABaHe.

MHdopmaumnaTa 33 6€30MacHOCTTa, Cbabp-
Xalla ce B TOB3 PbKOBOACTBO, € YKa3aHMue,
KOETO rapaHTVpa, Ye He CTe MOASIOXEHM
Ha U3ULWHW prickoBe. MNpu BCUYKM Cydan
onepaTtopbT TpAGBa A3 Obaie KOMNETeHTeH
1 BHUMATEJIEH MO BCAKO BPeME.

KOHCTPYKTOPBT He HOCK HKKAKBA OTrOBOP-
HOCT 3@ HapaHsABaHe WAV NoBpesaa, Npuymn-
HeHW OT HEeOMWTHA, HeMpaBWIHA WK He-
OpexHa ynotpeda Ha odopyABaHeTo.

oXapw v eKCnao3nv MoraT Aa A0BeAaT 10
Cepro3HO HapaHaBaHe WM A3 MPUYMHAT
nospegna! MpoveTete, pasdepete M cnas-
BaWiTe BCMYKM npeaynpexaeHvs 3a 6e3o-
NacHOCT, 33 [la HAMa/nTe PMUCKa OT CMbPT
WNIN HAPAHABAHE OT MOXap WK eKCrI03ms.
ObbpHeTe 0COOEHO BHMMaHME HA PaKTa,
Ye fopu HadnoaaBaLmMTe AMua TpadBa Aa
ca MHbOPMMpPaHM 1 aa pa3dupaTt onacHo-
CTWTE, KOMTO CbLLECTBYBAT B 30HATA HA 33-
BapsaBaHe. 3anoMHeTe, Ye 33BapABaHETO,
Mo CBOETO eCTecTBo, MPOM3BEXAd MCKPK,
ropeLy NpbCki, PasToneHn Kankym mMeTan,
ropeLya Luiaka 1 ropeLy MeTasHn 4acTu,
KOWTO MOraT Aa Npeav3BmKaT noxapw, A3
N3ropAT KOXaTa 1 HaPaHAT o4nTe.

JIb4EHMETO MPY broBO 3aBapABaHe MOXe Aa
MPVYMHN YBPEXA3HE HA OUYMTE W N3rapsaHNs
Ha koxara! MpoyeTeTe, pazdepete 1 CNa3gait-
Te BOWYKM NPeaynpexaeHra 3a 5e30MacHoCT,
33 [13 M3berHeTe HapaHABaHe OT JTbYeHwe Npu
[1broBO 33BapsABaHe. O5bpHeTe 0COSEHO BHY-
MaHMe Ha $aKTa, Yye [opn HadmoaasallmTe
nvua TpsdBa Aa a nHbOPMMpaHn 1 Aa pas-
OMPAT OMACHOCTMTE, KOWTO CbLLECTBYBAT B 30-
HaTa Ha 3aBapsABaHe. HoceTe 3alMTHa Macka
1 ce yBepeTe, Ye HadMHAABALLMTE IMLA CbLLO
M3T TaKaBa.

M3napeHrsTa, TOKCUYHWTE ra3oBe W napute
MoraT A3 6baat BpeaHw! Mpoyetete, pasde-
peTe v CNasgaiTe BCMYKW MpeayrnpexaeHms
33 6e30MacHoCT, 33 Aa n3berHeTe HapaHaBaHe
OT TOKCMYHY ra3oBe npu 33aBapssaHe. Oobp-
HeTe 0coOeHO BHMMaHMe Ha dakTa, Ye Jopu
HadtoAaBaLLMTe nUa TpsAdBA A3 Ca MHPOP-
MMPaHW 1 A3 pa3dMpaT ornacHoCTHTe.

HeBHVIMaHMETO NPy M3MOM3BAHETO MV MOA-
[IPbXKATa Ha Oy TUIIKMTE CbC CrbCTEH a3 M
perysiatopuTe MoXe A3 [oBefe A0 HapaHs
BaHE WM CMbPT Ha OMepaTopa M/mav Ha-
SntonasawmTe avual Mpoyetete, pasdepete
1 CnassanTe BCWMYKM MpeaynpexaeHns 3a
5e30MacHoCT, 33 fa u3berHeTe onacHoCcTUTe
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OT CrbCTeHna ras. OdbpHeTe 0COOEHO BHU-
MaHWe Ha $akTa, Ye Jopu HadnA3BaLLMTe
Nnua TpsdBa Aa €@ MHPOPMMPaHK 1 A3 pas-
dupart onacHocTuTe.

BUCOKO HAMPEXEHUE

YpeabT HOCK NOTEHUMASIHO CMbPTOHOCHO
HanpexeHue. 30H1Te C BUCOKO Hamnpexe-
Hve Ha 000pyABAHETO Ca M30/IMPAHN 1 MO-
rat Aa &bAaT AOCTUIHATL CaMO C NMOMOLLTA
Ha MHCTPYMEHTK, KOMTO He Ca NpefoCTaBe-
HW CbC 33BapbYHMA anapaT. Bcnykn onepa-
LMK N0 NOAAPBXKKATA UM PEMOHTA, KOUTO
M3KCKBAT OCTbM 40 TaKMBA 30HM, MOTaT Aa
ObAAT N3BBPLUBAHM CAMO OT TEXHWULM, 0Oy-
YEHW OT KOHCTPYKTOPA.

YyXXau nPEAMETU

Hwvkora He S10KMpaTe BEHTUNAUMOHHUTE
OTBOPW C YyXAW npeameTv n n3dbarsante
BCAKAKbB KOHTAKT C TEYHOCTH. MovmncTaa-
Te CaMO CbC Cyxa Kbpra. Te3n npeanasHu
MepKK 3a de3onacHocT TpadBa Aa ce npu-
naraT JOPU KOraTo YPeabT e N3KJTHOYeH.

HATOBAPBAHUA OT COBCTBEHO
TEr/10 N NOJIE3EH TOBAP

fOpHaTa YacT Ha 33aBapbyHMA anapaTt He e
NPOEKTMPAaHa [1a M3ABPXKA TEXKM HAaTOBap-
BaHMA. HKOTa He 3aCTaBaiTe BbpXy ypeaa.

KAJIMBPOBKA HA KABEJIN
MpoBepeTe [a/mM BIMYKM Kadenn ca noaxo-
[ALIO Ka/MOPMpaHy 33 BXOAHATa MOLLHOCT,
M3MCKBAHA OT CreundryHMs 3aBapbyeH ana-
paT. Tasn npeanasHa Mapka ce npuara 1 33
VOBIKATEIHUTE Kadesn, ako Ce WM3Mos3sar
TaKVBa. BCvYKM yabmxmnTenHm kadesn Tpadsa
13 6baat npasw. HamoTtaHnTe kabenm morat
[13 MPerpenT v 3 CTaHaT OMacHM. YCyKaHW nam
HaMOTaHW Kabesim MOraT f1a NPUUMHAT 1 Hen3-
MPaBHOCT HA 33BapbYHMA Anapar.

3ALWUTA CPELLLY MPETOBAPBAHE

MpoBepeTe Aann 33XPaHBALMAT M3TOYHMK
Ha 3aBapbyHMA anapaT HOCK MPaBWJIHO-
TO HamMpexeHve v e 5e30MacHo 3aLUUTEH.
MPEeBK/IOYBATENAT HA 33XPAHBAHETO TPAS-
Ba [1a OTBapA BCWYKM 3aXPaHBaLLW BEPUTH.
(Ao e 13M0n3BaHO eAHOPA3HO CBbP3BAHE,
33pefeHNAT 1 HeyTPaNHUAT nostoc Tpad-
Ba fa ObAaT oTBOPeHN. AKO € M3M0/3BaHO
TPMDA3HO CBbP3BaHE, BCUYKM TPU MOMIOC3
TpAdBa a3 &baaT oTBOpeHW. YeTmpunpo-
BOAHW BEPUIVi M3WCKBAT [a C3 OTBOPEHK
BCUYKM MOSIOCK 11 HeYTPasHWAT). Tpadsea aa
5b/1aT M3M0N3BaHM NPEANA3NTENN CbC 33da-
BEHO [eNCTBIME MM NPEKbCBaYM OT Kaac K.

3A3EMABAHE

AKO 33BapbyYHMAT anapaTt He e JOCTaBeH C
LIencesl, CBbpXeTe MbPBO 333eMABALLMA
NpoBOAHMK. Korato npemaxsarte uience-
Na, U3KoYeTe 333eMABaALLUMA MPOBOAHMK
Hakpas.
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LWWEMNCEN W 3AXPAHBAHE

AKO 33BApbYHMAT anapaTt Beye MmMa npu-
KpeneH uiences, nposepeTe Aanv e nof-
XOAAW, 33 CTEHHUTe THe3[a, KOUTo Le
13n0n3Bate. Hukora He moanbuumpanTe
3axpaHBaLma kaden.

LBETOBE HA KABEJIUTE
3e/1eHO-XKb/TUAT NPOBOAHWK € 33 333ems-
BaHe. (He ro M3nos3BanTe 3a HWLLO ApYyro!).

NMPEMECTBAHE

HAKOW 3aBapbyHM anapatyi Ca W3KJYW-
TESIHO TEXKM, C/1e0BaTeIHO TPAOBA A3 Ce
BHVMaBa MpV NPemMecTBaHETO Ha ypeaa.
MpoBepeTe OrpaHNMYeHNATa 33 HaTOBApPBa-
HWA OT COOCTBEHO TErIo W MoJie3eH ToBa
Ha noaa wam nnatopmarta, npean aa npe-
MecTBaTe ypesa, ako 3aBapbyHMAT anapat
TpsdBa A3 Ce M3Mo0/3B3, A0PK CaMO Bpe-
MEHHO, B HEMPOMMLL/IEHA CPeAa.

HWKOra He CbXxpaHaBawTe WK npemecT-
BaliTe 3aBapbyHMA anapaT B HAK/IOHEeHa
MO3ULMA UK Ha eflHa CTPaHa.

CPEJA 3A MOHTAX

ObopyaBaHeTO He e MoAXOAALO 33 yMo-
Tpeda B C3HWTAPHW Bb3/N, AYLW-KAOWHK,
30HM ¢ SacenHn nam noaodHa cpena. Ako
CTe MpWHYZEHW A3 W3non3BaTe ypeda B
T3KMBA 30HW, M3K/OYeTe MOA3BAHETO HA
BO/a W NpoBepeTe [a/in 30HaTa € 0CBOSO-
fieHa.

33BapbYyHMAT anapar He e MpoeKTUPaH
33 MOHTaX WK ynotpeda B 30HU, KbAETO
MOXe A3 Objle NOAJIOKEH HA yaapW v Bu-
Spaunm, Kato MbTHY NPEeBO3HM CPEACTBa,
KEee30MbTHN BaroHW, BbXeHW JIMHWN, Bb3-
LYWEH TPAHCMOPT, KOPady Wan NOAKA NN
nogobHa cpeda (BKMOYMUTENIHO KPaHOBeE,
KOHBENEPHN BarOHETKM WV ApYro Modw-
HO 06opyaABaHe, KoeTo Moxe A3 Obae nNof-
JIOXEHO Ha B1Opaumn).

33BapbYHMAT anapaT He TpAGBa HYKOra Aa
Objie M3MOM3BaH MW CbXPaHABAH B AbXA
WAV CHAT.

HwWKora He vM3non3BanTe ypesa B eKCrio-
311BH3, KOPO3MOHH3, 3dPa3nBHA MW Cose-
Ha cpefa.

NMOXAPOIFACUTEN

BuHaru nocrasante ogodpeH Noxaporacu-
Ten B HenocpeAcTseHa &am3ocT Ao padoT-
HaTa 30Ha. Moxaporacutenute Tpadsa Aa
5bAaT NPOBEPABAHN PEOBHO.

MECTONOJIOXXEHUE

MocTaBeTe 3aBapbyHMA anapaTt Aajey oT
N3TOYHMUM HA TOM/MHa. MocTaseTe ro B
nodpe BeHTUAMPaHa cpeaad. [locTasete
anapata 8 6e30MacHa, 3aluTeHa 30Ha. Ton
He TpadBa A3 &bAe MOHTMPAH Ha OTKPW-
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T0. He MOHTVpaNnTe 3aBapbyHMa anapar B
npaLuHa cpeaa. MpaxbT MoXe [a NPOHKKHe
BbB BbTPELLHITE YaCTV HA YPeaad v [1a Bb3-
NPenaTcTBa OX/IaXAaHeTo. 3aBapbyHMAT
anapat TpAdBa fa dbhe NocTaBeH Ha pas-
Ha, CTadWNIHA NOBBPXHOCT, KOATO € MOo-ro-
/IAMa OT pasMepuTe Ha ypeaa, BbB BCMY-
KV Mocokn. B ciyyai Ha yrnoTpeda Bbpxy
HaK/IOHEHa MOBLPXHOCT Ce Mpenopbysa
CbOTBETHO 3aKpenBaHe, 3@ A3 ce n3derHe
M/Tb3raHeTo Ha MallMHaTa.

YNCTU MECTOMOJIOXKEHHUSA

30HaTa 33 MOHTaX TpAdBa Aa Obae noaabp-
KaHa YMCTa M CyXa, 33 [13 Ce rapaHTvpa, Ye
BEHTMIATOPWTE Ha 33BapbyHMA anapar He
BKapBaT Masikv MpeaMeTV WM TeYHOCTY.
Moxe 03 ce Npean3BUKa He CaMO Hewms-
MPaBHOCT Ha 0OOPYABAHETO, HO M CEPUO3EH
PUCK OT MOXap.

PEMOHTH

Hwukora He ce onuTBalTe A3 PEMOHTMPAaTe
33BapbYHMA anapaT camu. BuHarn ce odpb-
L3NTe KbM MPON3BOANTENS WAV OTOPU3N-
PaH PEMOHTEH CepBU3. BCUYKM yCI0BUS Ha
rapaHumMaTa He3adaBHO CTaBaT HEBANVAHM,
3KO Ce HanpaBW K3akbBTO W [1a € PEeMOHT
WNIN OMUT 33 PEMOHT, KOWTO He e ofodpeH
N3pVYHO, B NcMeHa bopma, Man He e 13-
BbpLUEH OT KOHCTPYKTOPA. B fonb/HeHne
KOHCTPYKTOPLT He Moema OTrOBOPHOCT
33 BCAKAKB3 HeW3MNpaBHOCT WAW MoBpe-
[1a B Pe3y/TaT Ha TaKOBa HEOTOPM3NPAHO
nencreue.

TEXHUYECKA nomMoly,

33BapbyHNAT anapaT Tpadea fa Obae oTHe-
CeH B OTOPM3MPaH LieHTbp 33 TexHnyecka
MOMOLL, aKo 05OpYABaHETO € NoBpeaeHo
MO HAKAKbB Ha4YMH WJIN aKO HACTbMU HA-
KOe OT C/IeIHNTE CbOUTUA: NPOHMKBAHE HA
TEYHOCT; NoBpeaa, NPUYMHEHa OT NaAaLLn
npeameTn; n3naraHe Ha AbXA WK BNara
(HAAXBLPMAWO  MOCOYEHWUTE  OrpaHuye-
HWA); HEM3MPABHOCT; NPeKbCBaHe Ha pado-
TaTa vV 0S0PYAB3HETO e M3MYCHATO.

PE3EPBHU YACTH

13noN3BaiTe eAMHCTBEHO PE3epPBHM Yac-
TV, NPENOPbYaHK OT NponssoanTens. py-
Vi PE3ePBHM YacT MOraT Aa Npean3BmKaT
Hen3npaBHOCT Ha odopyasaHeTo. M3nons-
BAHETO H3 HEOPUTVHA/IHW PE3EPBHM YaCTh
CbLLUO TaKa Lie [oBeje [0 OTNajaHe Ha yc-
JIOBVATA Ha rapaHUMATA, 0CBOSOXAABANKM
NPOM3BOANTENSA OT BCAKAKB3 OTFOBOPHOCT
33 HeW3MpaBHOCTTa WK NOBPeAaTa B pe-
3yNTaT Ha TaKOBA AencTBye.

MHCTPYKL UM 3A BESOMACHOCT HA
3ABAPDBYHUTE ONEPALLIUN

BHMUMAHME! lMpouecnte no 3aBapsiBaHe
MoraT A3 ObhaT onacHM 33 onepaTtopa u
OKOJIHWTE IML3, 3KO He Ce CMa3BaT npeay-

NPexXAeHVNATa N MHCTPYKUMUTe 33 Se3onac-
HOCT.

JINYHU NPEAMNA3HU CPEAOCTBA
CnepgHuTe npeanasHuM Mepku Tpadea pa ce
CNa3BaT CTPUKTHO 33e,HO C NPeAXOAHUTE UH-
CTPYKLMUM.
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3AULLMTHA MACKA

HoceTe 3alMTHa, He3anaMMa Macka 3a 3a-
BapsABaHe, 33 1 33LMTVTE BPATa, JIMLETO
rN1aBaTa OTCTPaHW. MoAAbPXANTE NpeaHo-
TO CTBKJI0 YMCTO U O 33aMEHETE, aKOo e Cyy-
MEeHOo UKW MyKHATO. MocTaBeTe NPO3pPayHo,
33LMTHO CTHKIO MEX/y M3CKaTa 1 30HaTa
Ha 3aBapsABaHe.

OBJIEKJ10
HoceTe MAbLTHO NPUAENBALLO, 3aTBOPEHO,
He3anannmo odnekno de3 axodose.

BEHTUNALMUA

3aBapABaiTe B 40Ope BEHTUIMPAHA CPeaa,
KOATO HAMA MPSAK A0CTbN [0 APYr1 padoT-
HW 30HW.

3ALULMUTA 3A OUYUTE
Hwkora He rnefante KbM 33BapbyHaTa
[bra 6e3 noAxoAALLUa 3aLUuMTa 33 ounTe.

U3MNAPEHNA NUTA30OBE

Mouncrete 50ATa, PbXAATa WAW BCAKAKBY
[IPYr1 33MbPCABAHMA OT NPeaMeTa, KOMTO
TpadBa [a ce pexe, 33 1a n3derHeTe cbaaa-
BAHETO Ha OMA3CHM N3MNapeHws.

Hwvkora He pexeTe Bbpxy MeTanu, CbAbp-
XKaLLW UMHK, XMBAK, XPOM, rpaduT, TeXKN
MEeTanw, KaaMnin nan Sepuninii, ocBeH ako
onepaTopbT M HadMoLaBaWmMTe NNLa He
13M0M13BaT PeCcnMpaTopy C MoAaBaHe Ha
Bb3AYX.

3ALUMTA CPELLY BUCOKO HAMPEXEHUE
CnepHuTe npepnasHU Mepku Tpadea pa ce
CNa3BaT CTPUKTHO 3aeAHO C NPeAXOAHUTE UH-
CTPYKLUM.

>
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3ATBOPEHM MPOCTPAHCTBA

Korato 3aBapsiBaTe B MaJiki MPOCTPAHCTBa,
0CTaBeTe M3TOYHMKA HA 3aXPaHBaHe M3BbH
30HaTa, KbJETO Le 3aBapABaTe 1 nprikpe-
rnete 333emABalI3TA KJemMa KbM 4acTTa,
KoATO TPAGBA A3 Ce 3aBapABa.

BJIATA
Hnkora He 3aBapsABaiiTe B MOKpa Wan
BN1aXKHa cpeaa.

NMOBPEOAEHU KABEJIN

HwvKora He 13non3BaiTe NospeaeHn Kade-
. (ToBa BaXxu KaKTO 3a 3axpaHBaluumTe,
Taka 1 3a 3aBapbyHMTE Kadenn.)

Hwvkora He csananTe CTPaHN4YHNTE NaHenn



Ha ypeaa. AKO CTPaHWYHITE NaHenn Morat
[1a Ce OTBApAT, BUHArM NpoBepsBaiiTe Aanv
€3 podpe 3aTBOPEHN Npeaw CTapTVPaHe Ha
padora.

NPEOOTBPATABAHE HA NMOXAP

CnepgHuTe npeanasHu Mepku Tpadea pa ce
CNasBaT CTPUKTHO 33eAHO C NpeAXxoAHUTe
MHCTPYKUMKU. OnepauumTe No 3aBapABaHe U3-
MCKBAT BUCOKM TEMNEPATYPH, C/Ie,0BaTEJIHO
PUCKBT OT NOXKAP € roNsAM.
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noa HA PABOTHATA 30HA
MoabT Ha padoTHaTa 30Ha TPABBA aa dbae
OrHeyrnopeH.

NOBBPXHOCTU HA PABOTHATA 30HA
PaboTHUTe NIOTOBE MM MacK, M3MO3Ba-
HW MO BpeMe Ha 3aBapsBaHeTo, TPABBA aa
ObAAT C OrHEYNOPHa MOBBPXHOCT.

3AWNTA HA CTEHUTE U MNOOA
CTeHuTe ¥ No/a OKOJI0 MACTOTO Ha Pa3paAs-
BaHe TpadBa Aa ObAaT 3aLMTEHN C NOMO-
lWTa Ha Hesanasumu Matepuanu. ToBa
He CaMO HaMaJIfABa PUCKA OT MOXap, HO U
nomara fa ce m3berHe noBpexaaHe Ha
CTeHUTe 1 NOA3 NO BPeMe Ha npouecute
Ha pA3aHe.

MOXAPOIFACUTEN

MocTaBeTe 0f0OPEH MOXaporacuTen c
noaxoAdll, pasmep Ha paboTHOTO MACTO.
MpoBepsBaiTe peaoBHO PadOTHOTO My
CbCTOAHME (M3BBLPLIBANTE MIAHUPAHN UH-
CneKuym) 1 ce yBEPETE, Ye BCUYKM YHaCTHI-
LIV 3HAAT KaK A3 ro W3MosI3.ar.

YUCTA CPELA
OtcTpaHeTe BCMYKM 3aMa M1 MaTepuanm
naney ot padoTHaTa cpeja.

CEPUO3HA OMACHOCT!

HWKOTA He pexeTe B 33aTBOPEHWM MNpOC-
TPAHCTBA (Hanp. B KOHTEMHEPOBO3, UMCTEp-
Ha WM CKN3LOBO TMOMelleHve 1 Aap.),
KbAETO Ce HaMMPaT/ca ce HaMWPaNWU Uan
CbXPaHABAT/CbXPAHABAMN TOKCUYHM, fec-
HO33Ma MMM MK eKCNI03NBHN MaTepwma-
v KOHKPeTHO LMCcTepHUTE MOraT BCe oLle
03 CbAbPXAT TOKCMYHWM, 3anaavmn man
€KCMI03VBHW ra30Be 1 U3MN3aPeHns, roAnHN
cnef Kato ca d1an N3npasHeHu.

HWKOIA He pa3ps3BainTe UMCTEPHA, KOSITO
CbAbPXKA (MM e CbXPaHABaNa) TOKCWMYHM,
NIeCHO3ananMn 1AM eKCnao3NBHN  Ma-
Tepranu. Te BCe olle MOraT Aa CbAbpXaT
TOKCMYHM, 3anaaviMW WKW eKCI03MBHU
ra3oBe W W3NapeHus, roANHW Cej KaTo
ca Gunm nsnpasHeHn. Ako Tpadea [a 3aBa-
pute unctepHa, BMHATW s nacusumpanTe,
KaTO A HambJIHWTE C MACBK WK NoA0dHa
MNHEPTHA CydCTaHUMA Npeay 3anoYsaHe Ha
KaKBaTo 1 3 e padoTa.

HWKOTA He n3non3BanTe 3aBapbyHMA ana-
paT 33 pa3ToONABaHe H3 33MPb3HaNN BOAO-
NpoBOAHM TPbOM.

BEHTUJIALLNA

CnepgHuTe npepnasHU Mepku Tpadea pa ce
CNa3sBaT CTPUKTHO 3aeAHO C NPeAXOAHUTE VH-
CTPYKLMUM.

N

BEHTUJIALNA HA 3ABAPDBYHATA
CPEAA

BeHTWANPaNTe BHUMATENIHO CpeaaTta npu
pa3psA3BaHeTo. MNoaabpxante AOCTaTbYeH
Bb3AYLUEH MOTOK, 33 Aa n3derHete HaTpyn-
BaHETO Ha TOKCMYHM MW €KCNIO3UBHM ra-
308e. [pouecnTe No psA3aHe BBPXY HAKOM
BWAO0BE NN KOMOMHALWN OT METaNN MoraT
[a reHepupaT TOKCMYHW M3napeHuns. AKo
TOBa Ce C/y4u, M3MON3BaNTe PecnunpaTo-
pv € NoAaBaHe Ha Bb3ayx. MMPEAV psa3aHe
npoueTete v pasdepete pasnopeadute 3a
6e30MacHOCT 3a CNIaBuTe 33 33aBapsABaHe.

3ALLNTHU 3ABAPBYHN FTA30OBE

CnepgHuTe npepnasHU Mepku Tpadea pa ce
CNa3sBaT CTPUKTHO MPMU 3aBapsiBaHe CbC 3a-
WWUTHA rasosBe 3aefHO C NPeAXOAHUTE WH-
CTPYKLMUM.

> > >
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BWOOBE FrA30OBE

Te3n 3aBapbyHM anapaT  M3noa3eart
e[IMHCTBEHO MHEPTHW (He3anannumm) ra-
30B€ 33 33lUMT3 H3 33BapbyHATa Abra.
BaxHo e A3 dbae 1M3dpaH NoaxoAaLmaT
TWM ra3 3a BIAA 3aBapsABaHe, KOMTO Lie ce
13BbPLLIBA.

HEWOEHTUOULUNPAHU FA30OBU BY-
TUJIKN

HunKkora He n3non3ganTe HenaeHTdULN-
PaHK razosu SyTUIKM.

PEAYKTOP HA HANTATAHE

HWKOTA He cBbp3BanTe OyTuikaTta Au-
PEKTHO KbM 33aBapbyHNA anapar. BuHaru
13M0/13BaNTE PEAYKTOP H3 HANAr3He.
MpoBepeTe 43NV PeaykTopbT GYHKLMO-
HMPa NPaBuIHO. MpoyeTeTe BHUMATEHO
MHCTPYKUMUTE 33 PeAyKTOPa.

HunKora He M3MNoa3BaNTe CMa3Kka 3a KOATO
1 A3 € YaCT OT PeayKTopa.

BCnyky peaykTopy ca NpoekTMpaHu 3a
cneundunyHn Braose ras. lposepete
L3N PeayKTOpbT e NOAX0AAL 33 33LUNT-
HWA a3, KOWTO Lie Ce M3MOsI3Ba.

NMOBPEOEHU TA30BU BYTUJIKH
HuWKora He M3M0/13BalTe NOBPEAEHN NN
nedekTHN Sy TUAKN.

NMPEMECTBAHE HA BYTUJIKA
Hukora He BaWranTe rasosata OyTWJIKa,
KaTo A1 IbpPXXMTE 33 PefyKTOPa.
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FA30BU BYTUJIKU

He n3naraiTe razosute OyTUIKM H3 M3TOY-
HVLM H3 NPeKOMepHa TOMANHA, NCKPW, ro-
peLua LLaKa nan naambLm.

MAPKYY 3ATA3

MpoBepeTe Aann MapKy4ybT 3a ras He e ro-
BpeseH. BuHaru ApbXTe Mapkyya 3a ras
[aney o1 padoTHATa 30Ha.

TOKOB YO AP

CnepHUTe NpeanasHy MepKH, 3aefHo C npe-
AXOOAHUTE MHCTPYKUuM, TpadBa ce cnassaTt

cTpU

> B> B B P

KTHO, 3@ Aia C€ HaMaJIu PUCKDBT OT TOKOB

HAPAHABAHE OT TOKOB YA AP

HE nokocBawnTe anue, NocTpaaasno oT TOKOB
YAAP, aKO BCE OLLe e B KOHTAKT ¢ kadenuTe.
He3adaBHO wW3k/t0HeTe 33XpaHBaHeTO OT
mpexxaTta, CJIE[ KOETO okaxeTe NOMOLL.

KABEJIEH KOHTAKT

He moamdurumpanTe 3axpaHsalimTe kade-
NV, 3KO eN1eKTPO3axPaHBaHETO BCe OLe e
BK/IOYEHO. He [A0KOCBaWTe 33BapbyHmMTe
CXeMW. 3aBapbyHMTE CXeMW Ca 0OMKHOBE-
HO C HWUCKO HaMpexXeHwe, Ho BCe Mak, KaTo
npeAnasHa MapKa, He OKOCBaTe 33Bapby-
HUTE eNeKTPOaN.

NMPEAMNA3HN MEPKWU 3A KABEJIN U
WLEMNCEIN

MpoBepsABaiTe penoBHO kabena Ha
33XPAHBAHETO, LENCena v CTEHHUTE rHes-
[1a. ToBa e 0cobeHo BaxHO, ako odopyasa-
HEeTO Ce NpemecTBa YecTo.

PEMOHTHU

Hunkora He ce onNMTBaiTe A3 PEMOHTHPaTE
33B3pPbYHMA ANaPAT CaMu. Pe3ynTaTsT Le
Ob/ie He CamMo OTMaAaHe Ha rapaHLysTa, HO
11 BUCOKMN PUCKOBE.

NMPEAMNA3HM MEPKM MNMPU NoAa-
APDBXKATA

BuHar1 npoBepaBalTe Aav 3aXPaHBAHETO
€ W3K/II0YEHO, Npean Aa M3BbpLIBATE HA-
KOSl OT onepaumnTe Mo NOAAPLXKKATA, 13-
S5poeHN B TOB3 PbKOBOACTBO (HaMp., npean
[1a CMEHATE HAKOe OT C/IefiHNTE Hella: 13-
HOCEHW e1eKTPOAN, 3aBaPbYHN MPOBOAHN-
UK, MEXaHN3Ma 33 NOA3BaHe Ha Tes 1 Ap.)

Hwukora He Haco4BalTe 3aBapbYHMNSA MNCTO-
NeT NN eNekTpoaa Kbm cede cvi Uan apyr
YyoBexk.

EJIEKTPOMATHUTHA CbBMECTUMOCT

MpoBepeTe AanM HAMA HAKAKBU 3aXPaHBalLU

Kade
TPUY
am,n

nu, TenepoHHU Kadenu nnm ppyru enek-
eCKu AeTainam (Hanp. KOMNIOTbPHU Kade-
VHWK 33 ynpasJieHue 1 ap.) B daunsoct go

DWM 140 EASY

pA3aHeTo.

/N

MpoBepeTe Aann HAMA TenedoHn, Tene-
BM30PK, KOMMIOTPU WAN APYrv NpesaaBa-
WM yCTpoMCTBa 6/1M30 O 33aBapbyHMA
anapar.

YBepeTe ce, 4e HAMA X0pa C NeNCMenKbpK
B HEMocpefcTBeHa ONM30CT A0 33Bapby-
HVA anapar.

He 13M0n3BaiiTe 33BapbyHMA anapaT B
SonHNUM UK nededHn 3aBeaeHna (BKIO-
YuTeHO BeTepuHapHu nededHunun). Cre-
LMaNHo ce ysepeTe, 4e B H1M30CT A0 33Ba-
PABAHETO He Ce W3MOJI3Ba eNeKTpUYecko
MeAMUMHCKO odopyaBaHe.

AKO 33BapbYHMAT anapaTt Npeyn Ha Apyru

YCTPOWCTBa, B3eMeTe C/lefHNTe npennas-

HN MepKu:

1. TllpoBepeTe A3/ CTPaHUYHWTE NaHemn

Ha 33aB3apbYHMA aNapaT Ca 34PaBo 3ak-

penexu.

CkbceTe 3axpaHBaLLmTe Kadenn.

3. TMoctaBete EMC ¢untpn mexay 33Ba-
PbYHMA aNapaT 1 3aXPaHBALLMA U3TOY-
HWK.

N

EnektpoMarHnTHa cbvBmectumocT: CISPR
11, Tpyna 2, Knac A.

ToBa odopyaBaHe oT Kac A He e npeaHas-
HayeHo 33 ynoTpeda B XWINLLHW ParioHn,
KbeTO eNleKTPOeHeprnaTa ce MoAaBa
ype3 odlecTBeHaTa 3axpaHBaLlia CMcTema
C HWCKO HanpexeHve. Ha TakMBa MecTa
MOXe [3 WMMa MOTeHUMAasHN TPYAHOCTM
NPV OCUrypABaHe Ha eNeKTPOMArHWTHaTa
CbBMECTUMOCT MOPaAN KOHAYKTUBHU WN
N3TbYEHN CMYLLIEHNSA.

ToBa obopyaBaHe He oTroBapa Ha IEC
61000-3-12. AKO € CBbp3aHO KbM 0dLLecT-
BEHaTa 3axpaHBalla CUCTEM3 C HWCKO
HanpexeHne, MOHTAXHMKBT Wau noTpe-
outenar Ha odopyaBaHeTO e OTroBOpeH
[la rapaHTVpa, Ye 0dopyaBaHETO MOXe A3
Obfie CBbP3aHO C/1ef] KOHCYNTaLMA C onepa-
TOPa Ha pa3npefennTesiHaTa Mpexa, ako e
HeodxoAMMO.

ToBa 06opyaBaHe e NoAXOAALLO 3a ynoTpe-
ba B enekTpnyeckaTta Mpexa B MpoMuLL-
NeHa cpefa, 3aluMTeHa Ype3 KOMOMHMPAH
npekbcBay ¢ AedbeKTHOTOKOBAa 3alUnTa
(Bpeme3aapbxka), Tn B 1 TOK Ha N3K/0Y-
BaHe >200 mA.

NMPEAMMCTBA HA MHBEPTOPA

= /lHBEpPTOPBT € MPOeKTNPaH C NOMOLLTa
Ha Ham-HosaTa IGBT (CBPbXCKOPOCTEH
dunonapeH TPaH3UCTOP C  M30/MPaH
renT) TexHo10rns

® PadoTHa YecToTa 55 khz

= L{ndppoB KOHTPON

QUALITY POWER TOOLS



DWM 140 EASY

= 35% —100% padoTeH 0dxBaT

= ABTOMATMYHO YBE/IMYaBaHe CMATa Ha
[IbraTa Ha 33BapbYHUA TOK, 33 A3 Ce CTa-
SVNM3MPa 33BapABAHETO MPU NPOMAHA
Ha MHTEH3MBHOCTTA H3 EHEPrvATa

= 331MTaTa cpelLy npuaensaxe
(antisticking) ocbliecTBABa aBTOMATWY-
HO M3KJIKOYBAHE, CIef OKOJIO 3 CeKYHM,
B C/ly4all H3 KbCO CbeVHEHne Mexay
€/1eKTPO/Ia M 33aBapbyHOTO Mapye, 3a Aa
ce n3berHe nactvipare

® ABTOM3TUYHO YBE/IMY3BAHE HA TOKa C
ropeLlo CTapTMpaHe B Ha4asioTo Ha 3a-
BapsBaHeTO

W3BUPAEMM METOJN HA 3ABAPABAHE

PBYHO EJIEKTPO bI'OBO 3ABAPABA-
HE C TOMWUM EJIEKTPOL,
ENEKTpUYEeCcKOTO PbYHO  €eKTPOABLIOBO
33BapAB3HE C TOMWUM e/1eKTPO/ 1 e/1eKTPO-
[brOBOTO 33BapsABaHe B 3alUWTHA Cpesa
C TOMUM €e/IeKTPOA Ca PbYHM NpoLesypH,
M3M0N3BALM TOMMHATA, FEHEeprpaHa oT
e/1eKTPNYeCKa [1bra, KOATO Bb3HMKBA, KOra-
TO MOKPWTUTE 33BapbYHM €1eKTPOAN OChb-
LLeCTBAT KOHTAKT C 06padoTBaHMA AeTail.
ToBa € WMPOKOPAa3npoCTpaHeHa npoLe-
[lypa, NpeanMHO Nopaan MHOrodYHKLMO-
HAJIHOCTT3 cn. BCblyHOCT, 06padoTBaHNTe
[leTanan MoraT 4a ObAaT 3aBapeHn 3aeHO
HaBCAKbAE: B PadOTUNHMLA, H3 OTKPWTO
WAV OPU B 33aTBOPEHM NPOCTPAHCTBA U He-
[OCTbMNHM 30HK. OCBEH TOBA MMa Ha/IMYHO
ronsgmMo pasHoodpasne OoT enekTpoau, 33
[13 Ce OTrOBOPW HAa BCUYKM HYXAW.
PbYHOTO €/1eKTPOAbrOBO 3aBapsiBaHe C
TOMVM e1eKTPOA C MPOMEHNB WM MOCTO-
AHEH TOK M3M0/13Ba T.HAP. ,CNadalmn” reHe-
patopu. O8VKHOBEHO MOCTOAHHMAT TOK €
npeanoYnTaH NOPaaM Ka4eCTBOTO Ha Kpar-
HWA PEe3yNTaT W LMPOKATa rama oT eJsiek-
TPOAW, KOMTO MOTaT fa ObAaT N3MO3BaHM.
OCHOBHWTE NMapaMeTpun Ha TO3W BU[ 33Ba-
pABAaHE C3 33BaPbYHMAT TOK 1 AVHAMMKATA.
3aBapbyHNAT TOK MAeHTUdMUMPA Aname-
TbPa W BWA3 H3 €N1eKTPOA3, KOWUTO MOXe
13 Ce 13Mn0/138a. [MH3aMMNKATA NOKA3Ba CKO-
POCTTa Ha PeakLMA Ha 3aBapbyHKA anapat
NPy NPOMEH/IMBK YC/IOBKA Ha AbraTa.

CBbP3BAHE KbM EJIEKTPO3AXPAHBA-

HETO

Mpean 4a BKOYMTE ypeaa, NpoBepeTe Ha-
npexeHneTo, $asata v YecToTaTa B efek-
TPO3axpaHBaHeTo. [103BOIEHOTO Harmpe-
XeHve e yKazaHo Ha TabesikaTa Ha ypefa.
YBepeTe ce, Ye 3aBapPbYHMAT anapar e 3a-
3eMeH.

MpoBepeTe Aasn LENcebT, [OCTaBeH C
ypeaa, e CbBMeCTUM C THe3A0TO Ha JIOKasl-
HaTa eneKTPUYeCcKka Mpexa.

YBepeTe ce, Ye 3aXPaHBaHeTO e A0CTaTby-
HO 33 padoTa CbC 33BapbYUHMA anapar.
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CnoBuAT Kaben, J0CTaBeH CbC 33aBapbYHNISA
anapar, He TpAdBa Aa be YAbIXaBaH, HO
3Kko TOBa e Heodxoammo, TpAdBa fa ce n3-
N0138a Kades C MAEHTVYHO WK NO-TOIIMO
ceyeHmne CbodPA3HO KPaMHATA Ab/XMHA Ha
Kadena.

BCUUKM MOAENU U3UCKBAT TPVXI/IEH Ka-
Sen (dbaza, Hyna 1 maca).

NU3XO4HWU BPB3KHU

33BapbyHMTE Kabesin ca CBbp3aHK nocpes-
CTBOM ObpP3M KOHEKTOPM.

KoHcynTupanTe ce CbC CeasawiuTe rnasn
OT TOBa PbKOBO/CTBO, 3a fa Nojy4nTe no-
BeYe MHPOPMAUMNA OTHOCHO BPBL3KWTE, W3-
MNCKBaHW 33 €NeKTPOAbIroBO 33BapABaHe C
TOMWM €NeKTPO,.

PABOTHW KOHTPOJ1IM 1 Onunn

OMUCAHUE
Cepusta DWM 140EASY e wnHBepTOpeH
33BapbY€H anapaT C MOCTOAHEH TOK 33 PbY-
HO e/IeKTPOABbroBO 33BapABaHe C TOMUM
e1eKTPOA. YpeabT 13non3Ba eHO}a3080
NPOMEH/IMBOTOKOBO 3axpaHBaHe 230V, 50
HZ. MNpenopbysa ce 25-amnepos npeana-
3UTeN WK NpekbeBaY 3a 3adasaHe. Cepu-
aTa DWM 140EASY e naeanHa 3a 4OMaLIHK
NPOEKTW NN S1eKa NOAAPBLXKKA. [PbYKOBO
33BapeHa BbrepoiHa CTOMaHa, HepbXxaa-
eMa CTOMaHa.
PA3OMAKOBAHE

= OTCTpaHeTe KAapTOHEHWTE OMakoBKMK,
TOPOVYKMTE WA CTUPOMOPE, CbAbP-
Kall, 3aBapbyHMA aNapaT M akcecoapu-
Te.
Cnep kaTo pa3onakoBaTe ypeaa, orne-
[3aNTe BHVMMATEIHO 33 MOBPean, KoUTo
MOXe [ia Ca Bb3HWKHaAM NpW NpeHacs-
HeTo. MpoBepeTe 33 x/1adaBu, NNNCBa-
LM MY noBpeaeHn YacTu. MckoseTe 33
TPAHCMOPTHM LeTv TpAGBa Aa 6baaT no-

A3aBaHM KbM NpeBO3Ba4a.

TEXHUYECKW OAHHU
ApTukyn N2
Mopen DWM 140 EASY
\Y 230
HommnHanHo HanpexeHne
Hz 50/60
MakcmaneH HoM1HaneH A 25
BXOAEH TOK
HoMuHaneH BxoaeH KVA 575
enekTpuYeckn KkanaumTteT
HanpexeHwve Ha npaseH v 68
xoa
HomurHanHo padoTHo v 26.4

HanpexeHne

www.ffgroup-tools.com



TOK Ha PbYHO e/1eKTPO/Ib-

roBO 3aBapsBaHe C TONMM A

20~140

enekTpos

HomwuHaneH padoteH
UMKBA

% 20

3aBapbyeH TOK (10 M1H.) A

20%@160

10 MnH/100% A 63

EdekTmBHOCT n

85%

DaKkToOp Ha MOLLHOCT

0.65

Knac Ha n3onaums H

33LWM1Ta Ha Kopnyca 1P

21S

Bua oxnaxzaaHe

OxnaaeH
BEHTWNATOP

Terno

kg 3

MOEHTUOUKALMSA

1.

2.

MH OWNKATOP 3A 3AXPAHBAHE - Kora-
TO M3aLLMHATA € BK/IOYEH], MHAMKATOPBT 33
3aXPaHBaHe CbLUO e BKJTIOYEH.
UHAOUKATOP 3A AJTAPMA - KoraTo Tep-
MUYHWUAT MHAMKATOP € BKJIIOYEH, TOW Mo-
Ka3Ba, Ye MALUMHAT3 € NPeTOB3apPeHa 1 Bb-
TpeLlHaTa TemnepaTypa e TBbpAe BMCOKA.
MofaBaHeTo Ha 33BapKa Le crpe aBToMa-
TUYHO, HO BEHTW/IATOPBT LLIE NPOABLIKN Ad
padoTu. KoraTo BbTpellHaTa TemrepaTypa
Ce MOHWXM, 1IaMNaTa 3a NpeToBapBaHe e
M3racHe v MalWWHaTa We Obje rotosa Aa
33BapsBa.

3ABAPDBYEH TOK — 33BapbyHMAT TOK Ce
NMoKa3Ba BbpXy NMpeAHWs MaHen Ha Malw-
HaTa. ToBa € HeEMPeKbCHATO peryanpaHe Ha
N3BEXJAHETO Ha TOK.

3ABAPDBYEH KABEJ1 — 33BapbyHuUTe Ka-
benn ca npuKpeneHyn KbM enekTpoa, 3a
[1a Ce 33aBbpLUM BEpWraTta, No3BOSBANKN
e/1eKTPUYECKNA MOTOK, HEOOXOAMM 33 3a-
BapsBaHe.

3A3EMSABALY, KABEJ1 — 3a3emsaBawmaT
kaben/knema e npukpeneH/a kbm padoT-
HaTa 4acT, 33 [a Ce 33BbpLM Bepurata,
NO3BO/IABANKM eNeKTpUYeckms noTok, He-
0dxoanm 3a 3aBapsBaHe.
NPEBKJIFOYBATEJ1 HA 3AXPAHBAHE-
TO - B nonoxexune ,OFF" (M3KJ1.) He ce
noAaBa 3axpaHsaHe. B monoxexne ,ON”
(BKJ1) kbM cunoBusa TpaHcbopmaTtop K
KOHTPOJIHATa Bepura ce MojaBa 3axpaH-
BaHe.

3AXPAHBALL, KABEJI — 33xpaHBaLLmAT Ka-
5e/ CBbp3Ba 3aBapPbYHMA ANapaT KbM 3aXpaH-
BaHe 230 BosiTa. LLlencenHa kytma 16 amnepa
33 33aXPaHBaHe Ha 33BapbYHNA aNaparT.

MOHTAX

N3NCKBAHE 3A MOLLLHOCT

M3nckBa ce npomeHnMBa efHoda3oBa
mouHocT 220 V, 50/60 HZ ¢ 35-amnepoBs
npeanasnTen Uan NpekbCsay 3a 3adaes-
He.

MpepynpexnaeHue!

= ONacHOCT OT BMCOKO HampexeHve oT
M3TOYHWK Ha 3axpaHBaHe! KoHcynTtu-
paniTe ce C KBaNMUUMPAH enekTpo-
TEXHWK 33 NPaBUIHNA MOHTAX Ha Luen-
cenHaTa KyTva. To31 3aBapbyeH anapat
TpAdBa A3 dbAe 333eMeH, OKATO Ce U3-
nos3Ba, 33 43 Ce Npefnasun onepaTopa
OT TOKOB yaap.
He npemaxBaiTe 3a3emsBaliuA 3bd
WJIM NO HUKaKbB HaYNH He NPOMEHAN-
Te wencena. He u3nonssanTe apan-
Tepy MeXAy 3aXpaHBalma Kaden Ha
33aBapb4yHMA anapaT W LencesHaTa
KYTUSl HQ U3TOYHMKA HA 3axpaHBaHe.
YBeperTe ce, Ye NpeBKJIIOYBATENIAT HA
3AXPAHBAHETO e n3knto4€eH, Korato
CBbp3BaTe 3axpaHBalMsa Kaden Ha
33aBapb4yHMA anapaT KbM NPaBWJIHO
33a3eMeH W3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe
230 V npomeHnuB TOoK, 50 Hz, ep-
Ho¢a30B, 25 amnepa.

YOADBJIXKUTEN

Mpn HopManHa ynoTpeda yabAXUTEN
He e HeodxoAmM. He ce npenopbyBa m3-
MON3BAHETO Ha YABL/IKNUTEN, TbiA KaTO TOM
NpeAn3BMKBA N34 Ha HanpexeHueTo.
To3n naj Ha HanpexeHWeTo MoXe Aa ce
0TPa3un Ha padoTaTa Ha 33BaPbYHMSA ana-
paT. AKo TpAdBa Aa M3Mon3BaTe yAbJ-
xnten, Ton Tpadea Aa Obae Hal-mManko
12-kanndpos kaden.

He u3nonsBaiTe yAbJIXKUTEN C Ab-
XKUHa Hapg 7,5 M.

UHCTPYKUMAN 3A PBYHO EJIEKTPOb-

roso
TPOQ,

3ABAPABAHE C TONWUM EJIEK-

MbpBo TpAdBa A3 M3depeTe NpaBMAHATA
MONIAPHOCT 33 W3M0/3BaHUA  €/1eKTPOA.
(BMXKTe MHCTPYKLMMTE BbPXY OMNakoBKaTa
Ha enekTpoaa).

Cnen ToBa CBbPXeETE 3aBapbyHMUTE Kadenn
KbM M3X0[HWTE Kaemu cropef n3dpaHara
nonspHoct (dwr. 1,4 n 5).

®urypa 3 Nokassa CBbP3BaHETO 3a 3aBaps-
BaHe npw MoCTOAHEH TOK C MOJIOXNTEHA
NONIAPHOCT.

CBbpkeTe kadena Ha enekTpona Kbm ,+"
Knemata v kadena 3a 333emsBaHe KbM ,-"
Knemarta.

BkapaiTte liencena, KaTto MoApaBHUTE
wmndTa ¢ xneda, v ro 3aBMIATE MO NOCOKA HA
YaCOBHWKOBATA CTPESIKA.

He 3atarante npekaneHo cuaHo. OObp-
HeTe BPb3KMTE, Taka Ye eseKTpoabT A3 e
CBbP3aH KbM ,-" K1emaTa, a kabena 3a 3a-
BapsaBaHe A3 e CBbP3aH KbM ,+" KJ1emaTa
npu 33BapsABaHe Npwv NOCTOAHEH TOK C OT-
pyLATesIHA MONIAPHOCT.
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HacTpoiiTe 3aBapbyHMA TOK Cbr3CHO AuW-
aMeTbpa Ha enekTpoaa W AedennHaTa Ha
0dpadoTBaHna geTans.

Mpu 3aBapsiBaHe caepBa Aa ce oTYeTaT cnep-
HUTE XapaKTepUCTUKH:

CUNIA HA ABTATA

OnNTUMKW3NPa KankoBMS MPeHoC Ha maTe-
pYana oT enekTpoaa KbM 4acTTa v nNpeso-
TBPAaTABA WM3K/OYBAHE H3 Abrata, Korato
€NeKTPOALT € B KOHTAKT C 4acTTa.

YCTPOMCTBO CPELLLY 3AJIEMNBAHE
YCTPOWCTBO, KOETO W3KJ/KYBA M3XOAHWA
TOK, aKO OMepaTopbT Crpewun 1 enekTpo-
ObT 3anenHe 33 0O6padoTBaHWs AeTan.
EnekTpoabT Moxe A3 Obae npemaxHaTt oT
ckodaTa cn de3 MCKpK, KOUTO MOraT A3 ro
nospeaaT.

3ALUNTA HA OKOJIHATA CPEJA

)74

MHbOPMaALUMSA  OTHOCHO W3XBBLPJISHETO
Ha e/IeKTPMYECKO M eNeKTPOHHO 060-
pyBaHe B CbOTBeTCTBME C [MPeKTuBa
2002/96 EO (OEEO). MpeaynpexaeHue:
He M3XBbP/IANTE TO3M MPOAYKT B OOMK-
HOBEHOTO KolW4e 33 OWTOBM OTNaAbuM
y [0M3. M3Mn0on3BaHO enekTpryecko w
eN1eKTpoHHO obopyaBaHe Tpadsa aa ce
05padoTBa NOOTAEIHO 1 B CbOTBETCTBUE
c pasnopenduTe, CBbp3aHN C 06padoTka-
Ta, OMOJI30TBOPABAHETO W peuuKANpa-
HEeTO Ha CMoMeHaTUTe NPOAYKTH. B CbOT-
BETCTBME C pa3nopeaduTe, NpuaaraHn B
CTPAHUTE Y/IEHKW, YacTHM noTpeduteny,
KouTo Nnpedneasart B EC, MoraT ja 3aHecat
eNeKTpUYecko 1 enekTpoHHO 0d0pyABa-
He 5e3MNaTHO B onpe/esneHnTe NyHKToBe
33 CbOMpaHe. AKO He ycnaBaTe [1a Hamepu-
Te OTOPW3MPAH LIEHTbP 33 M3XBbPAHE HA
OTMaAbLY, Ce KOHCYNTMPanTe C Tbprose-
113, OT KOroTO CTe 3aKynuan npoaykTa. B
HaLMOHANHWTE pa3nopendv ce npeasmx-
[1aT CaHKLMM CPeLLy LA, KOWTO HEeMpaso-
MEPHO M3XBbPAT WM W30CTaBAT OTNa-
ObUM OT e/1eKTPUYECKO NN e1eKTPOHHO
odopyaBaHe.

FAPAHUMA

To3M NPOAYKT € rapaHTMpaH B CbOTBET-
CTBME CbC 33aKOHOBMTE/CNeundnyHmTe 33
CTpaHaTa pasnopendv B C1a OT AaTaTta
Ha 3aKyrnysaHe OT NMbpeWA NoTpeduTen.
LLleTnTe, NPUYMHEHN OT HOPMAJTHO N3HOC-
BaHe, NPEeTOB3PBAHE NI HEMPABKIHO H0-
paseHe, le dbAaT U3K/IOYEHN OT rapaH-
umATta. B caydain Ha peksamaunsa, Mons,
M3MpaTeTe MALMHATA HAMbJIHO Cr0OEeH]
Ha BaLUMA ANTBP UV CEPBM3EH LEHTHP 33
eN1IeKTPUYECKN MHCTPYMEHTMW.
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EU DECLARATION OF CONFORMITY We declare under our sole responsibility that the stated
products comply with all applicable provisions of the

EN directi . - . f
INVERTER WELDER | Article number irectives and regule}tlons listed below and are in confor-

mity with the following standards.
DECLARATION DE CONFORMITE UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les

FR | INVERSEUR SOU- o produits décrits sont en conformité avec les directives,
DEUR N darticle réglements normatifs et normes énumérés ci-dessous.
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i

IT prodotti indicati sono conformi a tutte le disposizioni
INVERTER SALDA- Codice prodotto pertinenti delle Direttive e dei Regolamenti elencati di
TORE seguito, nonché alle seguenti Normative.

AHAQSH NIXTOTHTAS EE AnAWVOULE e anokAeloTKA gag eublvn, 6t ta ava-

EL PEPOPEVA NPOIGVTA AVTIOTOIXOUV O OAEG TIG OXETIKES
HAEKTPOZYTKON- Kw6ikde npoidvtoc | S1ATALE Twv Nio KATW avapepOpevwy 0dnyibv Kat
AHTHZ INVERTER Kavoviopwy kat tautiCovtat e ta akdouba npdtuna.
EU-IZJAVA O USAGLASENOST! Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni

SR | INVERTER APARA- proizvodi odgovaraju svim doti¢nim odredbama naknad-
TA ZA ZAVARIVA- Broj predmeta no navedenih smernica u uredaba i da su u skladu sa
NJE slededim standardima.

EU IZJAVA O SUKLADNOSTI Pod punom odgovornoicu izjavljujemo da navedeni pro-

HR | INVERTERSKI izvodi odgovaraju svim relevantnim odredbama direktiva
APARAT ZA ZAVA- | Broj artikla i propisima navedenima u nastavku i da su sukladni sa
RIVANJE sljede¢im normama.

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE Declardm pe proprie raspundere cd produsele mentio-

RO N - - nate corespund tuturor dispozitiilor relevante ale directi-
APARAT DE SUDU- | Numar de identi- velor si reglementarilor enumerate in cele ce urmeaza si
RA INVERTOR ficare suntin conformitate cu urmatoarele standarde.

EC JEKNIAPALIMA 3A CbOTBETCTBME C MbJ1Ha OTFOBOPHOCT HE eKIapUpaMe, Ye MOCoHEH-

BG | JIHBEPTOPEH 3A Te NPO/YKTV OTFOBAPAT H3 BCUYKM BASIMAHMN N3MCKBAHUS

: Ha AVPeKTMBITE 1 pasnopeaduTe No-40Ny 1 CboTBET-
BAPBUEH AMAPAT KaTanoxeH Homep Anp p peAa Aony

CTBa Ha CJ1efH1Te CTaHAapTw.

DWM 140 EASY

45484

2014/30/EU EN 60974-10:2014+A1:2015

ENIEC 60974-1:2018

2014/35/EU

EN | Technicalfile at

FR | Dossier technique auprés de

IT | Fascicolo tecnico presso

EL | Texvikdg pakehogotnv

SR | Tehni¢ka dokumentacija kod

HR | Tehnicka dokumentacija se moZe dobiti kod
RO | Documentatie tehnica la

BG | [0APOSHN TEXHNYECKN OMMUCaHNA PN

FF GROUP TOOL INDUSTRIES,
19300, Aspropyrgos-Greece

Loudovikos Tsirigiotis
Operations &Engineering

FF GROUP TOOL INDUSTRIES, 19300
Aspropyrgos-Greece. 10/04/2020
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